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Dergimizin “makale” béliimii hakemlidir.
Gdnderilen makaleler hakem denetiminden
(peer review) gegtikten sonra yayinlanmaktadir.

Dergide yayinlanan yazilarin tamami yazarin
diisiincelerini kapsamaktadr. Kaynak gasterilmek
sartiyla alintt yapilabilir. Dernege dogrudan veya
yayin kurulu iiyeleri vasitasi ile gdnderilecek yazilar
iade edilmez. Yayinlanmayan yazilar icin yayn kurulu
sorumlu tutulmaz. Verilen teknik bilgiler,
malzemelere ve ¢alisma sartlarina gare farkli
sonuglar verebileceginden, sadece tavsiye niteliginde
olduguna dikkatinizi ekeriz.
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Baskandan Mesaj

Kaucuk Sektorii 2021’de
Umut Veriyor

Bilindigi Gzere 2020 yilinda tlkemizde gerek Uretim,
gerek ihracat, gerekse ithalat degerlerinde dususler
yasandi. Ancak 2021 yilina girildiginde sektérimuzde
uretim ve ihracatta yukari dogru hareket baglamigtir.
Ihracatimiz 2021 yih ilk geyreginde 2020 yilina oranla
%21,7 lik bir artig géstermis olup, 2021 yili Ocak-Ha-
ziran déneminde ise bir dnceki yila oranla %52,98 lik
bir artigla 1.728 milyar dolar olarak gerceklesmistir.
Kaucuk ithalati da gegen yilin ayni dénemine oranla
%50,68 artarak, 1.775 milyar dolar olarak gercekles-
mistir. Ancak 2020 yili pandemi nedeniyle karsilastir-
ma igin yanilticidir, 2019 yili ile kiyaslamak daha dog-
ru olacaktir. 2019 yilinda ayni dénemde gergeklesen
ihracat degeri 1.409 milyar dolar olup, 2021 yili ayni
donemde yine %18,5 luk bir artis gostermistir. Bu da
2021 yihnin kauguk sektdrl igin umut veren bir yil ol-
dugunu goéstermektedir. lhracatimizda 3.geyrekte bir
durgunlagsma beklense de tekrar yukari ivmelenerek
yil sonunda 3 milyar dolari rahat gegecegini tahmin
ediyorum. Kauguk sektoérinin katma degeri yiksek,
ihrag birim fiyatinin genel ihrag fiyatlarina oranla daha
Ust siralarda yer aldidi her daim anlatiimakta ve de
sektérimizin gelecek vadeden ¢ok dnemli bir yere
sahip oldugu artik bilinmektedir. Kauguk hammaddesi
%100 ithal edilmekte olup, ortalama ithal birim fiyati
1,1 $/kg dir. Buna karsin islenmis kaugugun ortalama
ihrag birim fiyati 4,4 $/kg lara yikselmektedir. Buna
ragmen olmasi gereken birim fiyatlarimiz min.7-8 $/kg
seviyelerindedir. Ithal edilen ham kaugugun yaklasik
%60’ islenerek ihra¢ edilmekte, yine yaklasik %7 ka-
dari hammadde olarak ihrag edilmektedir. Tlrkiye’nin
2021 yili ilk 6 aylik déneminde yapilan ithalat mikta-
r 617.196 ton olup bunun 41.579 tonu hammadde,
374.531 tonu ise iglenmig mamul, yari mamul olarak
ihrag edilmistir. Ihracat birim fiyatlarimizin 10-12 $/kg
seviyelerine gikmasi igin katma degeri ylksek, ileri
teknoloji trlnleri Gretiminin artmasi ve yeni Urtnlerin
bulunarak Dlnya pazarlarina sunulmasi gerekmekte-
dir.

Kauguk Dernegi kuruldugu 1988’'den bu yana al-
mis oldugu misyonu basari ile devam ettirmekte olup,
ozellikle son 10 yilda ¢ok ciddi bir performans sergile-
yerek, Uyelerimizin destekleri, Yonetim Kurullarimizin
azimle ve Ozveri ile galismalar) sonucu pek ¢ok ba-
sarili projelere imza atmistir. Onimuizdeki ay Genel
Kurul Toplantimizi gergeklestirecegiz, pandemi nede-
niyle bir yil ertelenen Genel Kurulumuz sonrasi segile-
cek yeni Yoénetim Kurulu yeni bir calisma dénemine ilk
glnkU heyecan ve azimle baglayacaktir.

Dernegimizin baslatmis oldugu projeler, calismalar
devam etmektedir. Gerek egitim faaliyetlerimiz, gerek
isbirliklerimiz araliksiz sirmekte olup 6nimuzdeki ay-
larda sektérimize armagan edecedimiz ¢cok degerli
bir kaynak ¢alismasini bitirmek Uzereyiz.

Message From President

Rubber Industry Gives
Hope In 2021

KAYA

As it is known, there were decreases in both produc-
tion, export and import values in our country in 2020.
However, when we enter 2021, an upward movement
has started in production and exports in our sector
in the first quarter of 2021, our exports increased by
21.7% compared to 2020, and in the January-June pe-
riod of 2021, it amounted to 1.728 billion dollars with
an increase of 52.98% compared to the previous year.
Rubber imports increased by 50.68% compared to the
same period of the previous year and amounted to
1.775 billion dollars. However, 2020 is misleading for
comparison due to the pandemic, it would be more ac-
curate to compare with 2019. The export value realized
in the same period in 2019 was 1.409 billion dollars,
and it showed an increase of 18.5% in the same period
of 2021. This shows that 2021 is a promising year for
the rubber industry. Although a stagnation is expected
in our exports in the third quarter, | predict that it will
gain momentum again and easily exceed 3 billion dol-
lars at the end of the yeatr. It is always said that the rub-
ber industry has a high added value and the export unit
price is higher than the general export prices, and it is
now known that our industry has a very important place
with a promising future. Rubber raw material is import-
ed 100% and the average imported unit price is 1.1 $/
kg. On the other hand, the average export unit price
of processed rubber rises to $4.4/kg. Despite this, our
required unit prices are at the minimum level of 7-8 $/
kg.About 60% of the imported raw rubber is processed
and exported, and about 7% is exported as raw materi-
al. Turkey’s import amount in the first 6 months of 2021
is 617.196 tons, of which 41.579 tons were exported as
raw materials and 374.531 tons as processed products
and semi-finished products. In order for our export unit
prices to rise to the level of 10-12 $/kg, the production
of high value-added, advanced technology products
must be increased and new products must be found
and presented to the world markets.

The Rubber Association has been successfully con-
tinuing its mission since its establishment in 1988, and
has achieved many successful projects, especially in
the last 10 years, with the support of our Members and
the work of our Board of Directors with determination
and devotion. We will hold our General Assembly Meet-
ing next month, the new Board of Directors to be elect-
ed after our General Assembly, which was postponed
for one year due to the pandemic, will start a new work-
ing period with the excitement and determination of the
first day.

Projects and studies initiated by our association
continue.Our training activities and collaborations con-
tinue uninterruptedly, and we are about to complete a
very valuable resource work that we will present to our
industry in the coming months.



Elastomer Teknolojisi kitaplarinin glincellenmesi ve
revize edilerek sunulmasi icin blylk ¢caba sarfetmek-
teyiz.

Diger bir husus ise 10 donemdir dizenledigimiz Ka-
ucuk Fuarimiz “Kauguk ve Plastik Fuari” adi altinda
20-23 Ekim 2021 tarihinde CNR organizasyonunda,
CNR Fuar Merkezi’nde diizenlenecek olup, tim sek-
torimizi ve sektérimiz ile baglantili kimya, insaat,
makine, ayakkabi, madencilik vb tim sektorleri Fuar-
da yerlerini almak Uzere davet ediyoruz.

Dernedimizin merkezinde bir egitim salonu ya-
pilmasi ¢alismasinin buyldk bolimuni tamamladik,
yuz yuze egitim bagladiktan sonra egitimlerimizi bu
salonumuzda gergeklestirmeyi arzu ediyoruz. Ancak
egitim salonumuz bilnyesinde yeni bir projemiz de
sponsor destegi saglandiginda faaliyete gegecek olan
egitim laboratuvari olacaktir. Egitimlerin daha verimli,
pratik bilgilerin cok daha iyi 6gretilmesi amaciyla ihti-
yag¢ duyulan ekipman ve laboratuvar aletlerinin temini
hususunda sektorimizun destegi buylik 6nem arz et-
mektedir.

77. sayimizi gikarttiimiz Kauguk Dergimiz de 3
ayda bir yayinlanmaya devam etmektedir. Sizlerin be-
geni ve destekleriyle sektériimiizden giincel haberle-
ri, teknik makaleleri sizlere sunmaya gayret ediyoruz.
Ozellikle Universitelerimizi, hazirladiklar teknik ma-
kalelerini Hakemli Dergimizde yayimlamalari yoninde
davet ediyoruz.

Yine ¢ok dnemli hatta sektérimuz icin gercek bir
nirengi noktasi olabilecek bir projemiz de sektérimi-
zin ihtiyaci olan ve icinde ARGE, URGE, egitim, test
ve analiz laboratuvarlarinin olacagi bir Enstitii kurul-
masidir. Bu yonde oncelikli olarak Enstitinin kurula-
cagi yerin bulunmasi yoninde g¢alismalarimiz devam
etmektedir.

Bu dénemde yine gerek mevzuat, gerek guncel
gelismelerden, sektérimizli sosyal medya kanallar
ile bilgilendirmeye devam etmekteyiz ve yine HUkU-
metimiz tarafindan alinan kararlari, uygulamalari sos-
yal medya hesaplarimiz ile yogun sekilde ve ivedilikle
Uyelerimize duyurmaktayiz.

Tam Dunya’da yasanan kiresel degisiklikler, siyasi
ve fiziki degisimler, istikrarsizliklarin arttigi, 6zellikle
Ulkemizin de iginde bulundugu cografyada yasanan
olaylarin, basta ekonomik olmak Uzere Ulkemizi her
yonden etkiledigi inkar edilemez bir gergektir. Vatan-
dasimizin ciddi manada yeis yasadigi su dénemlerde
ihtiyacimiz olan en énemli olgu, birlik ve beraberligi-
mizi koruyarak, icinden gectigimiz bu zor donemler-
de elele vererek, bu Ulkenin yalnizca bizim oldugunu,
baska da bir llkemiz olmadigi gergegiyle hareket et-
mek olacaktir.

Ulkemiz ve tim insanlk adina baris, huzur ve refah
dolu, insanlarin insan gibi yasayabilecegi bir Dinya
temenni ediyorum.

Saygilarimla,
Nurhan KAYA
Kauguk Dernegi Yonetim Kurulu Baskani

We make great efforts to update and revise Elasto-
mer Technology books.

Another point is that our Rubber Fair, which we have
been organizing for 10 periods, will be held under the
name of “Rubber and Plastic Fair” on October 20-23,
2021 at the CNR Fair Center in the CNR organization.
We invite all our industry and related industries such as
chemistry, construction, machinery, footwear, mining
and similar industries to take their place in the Fair.

We have completed most of the work to build a train-
ing hall in the center of our association, we would like
to carry out our training in this hall after face-to-face
training begins. However, when sponsor support is pro-
vided for a new project within our training hall, it will
be the training laboratory that will become operation-
al. The support of our industry is of great importance
in the supply of equipment and laboratory instruments
needed for more efficient training and better teaching
of practical information.

Our Rubber Magazine, in which we published our
77th issue, continues to be published every 3 months.
With your appreciation and support, we strive to pres-
ent you with current news and technical articles from
our industry. We especially invite our Universities to
publish their technical articles in our Refereed Journal.

Another very important project, which can be a real
landmark for our industry, is the establishment of an In-
stitute, which our industry needs and which will include
R&D, URGE, training, test and analysis laboratories.In
this direction, we continue our efforts to find the place
where the Institute will be established.

In this period, we continue to inform our industry
about legislation and current developments through
social media channels and at the same time, we an-
nounce the decisions and practices taken by our Gov-
ernment to our Members intensively and immediately
through our social media accounts.

It is an undeniable fact that global changes, politi-
cal and physical changes, instability have increased all
over the world, and that the events in the geography,
especially in our country, have affected our country in
every aspect, especially economically. The most import-
ant thing we need in these times when our citizens are
in serious despair is to act with the fact that this coun-
try is only ours and that we have no other country, by
protecting our unity and solidarity, by joining hands in
these difficult times we are going through.

On behalf of our country and all humanity, | wish for
a world full of peace, tranquility and prosperity, where
people can live like human beings.

Best regards,

Nurhan KAYA
Chairman of the Executive Board
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Nalan KIBAR

KAUCUK DERNEGi YONETIM KURULU TOPLANTISI 22 HAZIRAN 2021
TARIHINDE YAPILDI
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Kaucuk Dernegi Haziran Ayl Yonetim Kurulu Toplantisi,
22 Haziran 2021 tarihinde, Esenler’deki Dernek
Merkezinde yapildi. Toplantiya, Yonetim Kurulu Uyeleri
ve sekretarya katildi. Kaucuk sektértunin gincel
sorunlari ve ddviz yukselmesinin, hammadde fiyatlarini
etkilemesi, piyasada bulunmayan hammaddelerin
sektdrd zora sokmasi konusuldu. Pandemi déneminde
bazi kaucuk Ureticilerinin Urettiklerini azaltmasi, bir
takim kimyasallarin piyasada bulunmamasi, yurt disi ve
sektérimuizde bazi Ureticileri durma noktasina getirdi.
Tedarikci durumunda olan bu Ureticilerin Grin vermeyisi
de calistiklari sektérlerin durmasina sebep oldu.
Bundan en ¢ok etkilenen otomotiv sektdra oldu. Cip ve
kaucuk aksam tedarikinde yasanan sikinti, tlkemizde
bazi otomotiv Ureticilerinin Uretime ara vermesine sebep
oldu.
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Mali durum, dernegin gelir ve giderleri, Uye aidatlarinin
tahsilati konular gérusuldu. Salgin hastalik sebebi ile
Dernegin ertelenen Genel Kurulunun en kisa zamanda
yapilmasi gerekiyordu. Bunun ile ilgili, yer tespiti ve tarih
belirlendi. Genel Kurulun otelde ve bayrama girmeden
once 8 Temmuz gunu yapilmasi kararlastirildi. Yeni
dénemde yonetim kurulunda kimlerin gérev alacagi,
almak istedigi konusuldu. Bu konuda goruslerini
aciklayan, Kaucuk Dernegi Yonetim Kurulu Baskani Sn.
Nurhan Kaya; “Arkadaslar bu ydonetim kurulu toplantisi,
benim baskan olarak katildigim son yénetim kurulu
toplantisi. Birka¢ donemdir gbrevi birakmak, daha

genc arkadaslara devretmek istedigim halde, yonetim
kurulundaki arkadaslarin israrlari ile bugiine kadar
getirdim fakat bu dénem kesin birakmaya kararliyim.
icinizden yeni bir yénetim kurulu olusturmaniz gerekiyor,
baskan adaylarinin ¢cikmasi gerekiyor.” dedi.

B

Ll



Ay - ] e

***

Emmm.sid TUNGYU
l“TLNE—'-.'I_I | & : -, FORMING INNOVATION

WYTHRALRLIC MAC HIME RS = __'-"'_"ﬂ"‘— - |

YENILIKCI
()OZUMLER

ihtiyaca Ozel Céziim Saglayici

B el ] |

4
Kaucuk Yag Kecesi
Kompresyon Presi

Kaucuk ; I
Kompresyon Presi

Dik Kaucuk
Enjeksiyon Presi

Otomatik Capak Alma ve
Yay Takma Makinasi

Talas

Balya
I CNC Talasi Balya Makinasi

Vizyotek Makina Servis Bakim.San.Tic.Ltd.Sti. www.vizyotek.com.tr

Tung Yu Hydraulic Machinery Co., Ltd. www.tungyu.com
Satis T + 90 532 2664784 | Servis T + 90 505 5893087 | vizyotek(@vizyotek.com.tr

T+ 886 49 2253588 | F + 88649 2252998 | tungyu@tungyu.com




f p s
Daha sonra Dernegin tarihgesini anlatarak, eski
baskandan Dernegi nasil devraldigini, ilk baslarda 5
asil 5 yedek Uye oldugunu, bugilinse 11 asil 11 yedek
Uye ile devam edildigini belirterek, “bir cok dernek
yonetim kurulunda Uyelik yapacak Uye bulamazken, biz
bu sayida Uye ile devam ediyoruz. Bu bir basaridir, ben
bugline kadar devam ettiysem, ydnetim kurulundaki
arkadaslarin ézverili calismalari ve desteklerinden
dolayl devam ettim. Boyle bir topluluk olusturmak her
dernege nasip olmaz, bu arkadaslarimizin yénetim
olarak bu dernekte olmalari sektdr icin bir sanstir.

Biz resmi kuruluslarda, degisik kurumlarda itibari

olan bir Dernegiz, devlet bir konuda karar alacagi
zaman, bakanliklar, kauguk sektdri konusunda bizden
gorus istiyor, ihracatci birliklerinin, sanayi odalarinin
icindeyiz, yurt disindan bizden gérus isteniyor, bu olay
Dernegimizin sayginhgini gosteriyor. Dernek binamiz
kendimize ait, bagska STK lar gibi kira vermiyoruz,
tecrubeli sekretaryamiz var, maddi problemimiz yok,
Kaucuk Dernegini hep birlikte calisarak iyi ve itibarli bir
yere getirmis bulunuyoruz.” dedi.

Rubber Turkey

Ruhil-eﬁu;keu I-iil-mermrhny

Kaucguk Dergisi konusunda da goruslerini aciklayan Sn.
Nurhan Kaya; “Dergimiz ilk basta bir yayinevi tarafindan
cikartiliyordu, reklam gelirlerinden bize ufak bir bagis
yapiyordu. Goreve geldikten sonra dergiyi kontrolimuze
aldik ve biz yayinlamaya basladik. Hakemli Dergi haline
getirdik, sahasinda uzman, bilim insanlarinin makale
verdigi Hakemli bir Dergi haline getirdik. Gorlisim o

ki, Dergiye yeterli makale gelmiyor. Bundan sonraki
yonetim kurulu, Universitelerde 68retim goérevlileri ile
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goruserek, bilimsel makale sayisini artirmaya ¢alismali.
Bildigim kadariyla bu onlarin akademik kariyerlerine
de etki ediyor. Bundan sonraki yonetim kurulu bunu
yapmall.” dedi.

Bundan sonra gorevi devralacak yeni ydnetim kurulu ile
ilgili olarak goruslerini agiklayip, tavsiyelerde bulunan
Sn. Nurhan Kaya; “Gérevi birakacak olmam, Dernek
calismalarindan elimi cekecegim anlaminda kesinlikle
anlasiimasin, Kauguk Dernegi benim ¢ok 6nem verdigim
bir Dernek ve sektorin ¢cati 6rgitudir. Ben bundan
sonra da sizler ile beraber olacagim, calismalariniza
katilacagim ve destekci olacagim, tavsiyelerde
bulunacagim. Suna inaniyorum ki, bu kadronun
genclestiriimesi gerekli. Belli bir yasa gelenler yavas
yavas kenara cekKilip, gorevi yasi daha genc olanlara
devretmeli ama bu calismalardan da kopmamali ve
tecrubeleri ile daima onlara isik tutmali. Bunu hangi
kimlik ile yapacagiz?

Bu baglamda, yeni yonetime bir “YUksek Danisma,
Divan Kurulu” olusturulmasini tavsiye ediyorum. Bunun
icinde ben de olacagim. Dernekte 20 yilini doldurmus
her Uye, otomatik olarak bu Divan Kurulunun Uyesi
olsun. Ayrica Dernek Uyelik sliresine bakilmadan, eski
dénemlerde Yénetim ve Denetim Kurulu Uyesi olan

her Uyemiz de otomatik olarak bu Divan Kurulunun
Uyesi olsun. Sektérun durumunu tecrubeleri isiginda
degerlendirsin ve gorev yapan yonetim kuruluna
tavsiyelerde bulunsun.
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Custom Made Design and HIGHEST SAFETY

Manufacturing TANDARDS

= Up to 5.5 meter diameter and 65 meter length

= Design and manufacturing based on international
standards including CE, ASME, EAC

= Special motor fan system to create optimum
temperature and air distribution

= Heating system: Steam, Indirect Steam, Electrical,
Thermal Qil (Dual heating available)
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Bu tavsiyelerin bir zorlayiciligi ve yaptirim gucl
olmayacak ama yonetim kuruluna isik tutmayi
amaclayacak.” dedi.

|

Gelecek donemlerde Kaucuk Derneginin nasil calismasi
gerektigi konusunda goérislerini anlatmaya devam eden
Sn. Nurhan Kaya; “Dikkat ederseniz aramizda hic genc
insan yok, benim uzun zamandan beri olan bir 6zlemim,
Dernek bunyesinde bir “Kauguk Genglik Komitesi”
kurulmasi. Sektérumaz icinde faaliyet gésteren gencg
insanlarin bu Komitede yer almasi ve yavas yavas sivil
toplum etkinliklerine, staj niteliginde katiima aliskanlig)
edinmesi. Bununla ilgili olarak isimler belirleyelim,

bir Genclik Komitesi olusturalim, kendi aralarinda
toplantilar yapsinlar, yavas yavas Dernek faaliyetlerinde

. Kaucuk Sikma BE‘z_m
alternatif cozim-

Imal ettigimiz Kauguk Sikma Bezi;
hortum ve merdaneler otoklava
girmeden, kaucugun.tizerinde

_ sargi bezi olarak kullaniimaktadir.

Yiiksek 1siya ve buhara dayanikl,
mukavemeti cok Fazla olup,

sikma-presleme ozelligine sahiptir. s

Miessesemizde, istenilen bitin
genislik ve miktarlarda Gstiin vasifli
Avrupa kaucuk sikma bezleri ile
birebir kalitede dretilmektedir.

Tel: 0212.283.13.84 - 85 Faks: 0212.281.15.91
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gorev almaya baslasinlar. Bize gérUslerini aktarsinlar.
Genc insanlarin dinamizmi ile Dernek faaliyetlerini

naslil hizlandirabilir ve artirabiliriz, bunun calismalarini
yapalim. ileride Dernegi, yonetimi teslim edebilecegimiz
genc kadrolari yavas yavas yetistirelim, gencligin
dinamizmini bu isin icine katalim.” dedi.

Ybnetim Kurulu Baskani Sn. Nurhan Kaya’'nin

tavsiyesi dogrultusunda, yeni bir organ olarak Yiksek
Danisma Kurulu veya Divaninin nasil olacagl, kimlerin
katilabilecegi, gorev, yetki ve sorumluluklarinin ne
olacag konusu tartisildi. Uyeler bu konuda goriislerini
acikladi. Yeni ydnetim kurulunda gérev almak isteyenler
belirlendi ve toplanti sona erdi.
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Behliil METIN

AVRUPA'NIN LIDER KAUCUK FUARI, K+ PLUS KAUCUK VE PLASTIK FUARI
ERTELEME iLE 20-23 EKiM 2021 TARIHLERINDE CNR EXPO’DA GERCEKLESECEK

KAUCUK VE
PLASTIK FUARI

20-23 Ekim 2024
CNREXPO @1

2 ile 5 Haziran tarihleri arasinda yapmay! planladigimiz
K+Plus Kaucuk ve Plastik 2021 Fuarimizi pandemi
sebebi ile istemeyerek 2. defa ertelemek zorunda
kaldik. Normal sartlarda her 2 yilda bir yapilan
Fuarimizin gecen sene yapilmasi gerekiyordu. Fuarimizi,
gecen sene bu yila ertelemistik. Hastaligin gidisati
azalsa da, insanlar ustundeki psikolojik etkilerini,
toplumda yarattigl travmayi atmasi daha uzun bir zaman
alacak gibi gérinlyor. Bu konuyu degerlendirmek igin
Kaucuk Dernegi Yonetim Kurulu Uyeleri ile CNR Fuar
Komitesi arasinda Fuarin yapilmasi veya ertelenmesi
konusunu gérusmek Uzere bir toplanti gerceklestirdik.

Konuyla ilgili goruslerini beyan eden Kaucuk Dernegi
Yon. Kur Bsk. Sn. Nurhan Kaya, “Turkiye'de vaka
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sayllari azalsa da, insanlar Ustlinde psikolojik etkileri
devam ediyor. Bu yurt disi ziyaretgilerin gelisini de
etkileyecek. Dogal olarak stant acanlar da katilimin

cok olmasini isteyecek fakat pandemi sebebi ile katilim
yeterli olmazsa, bu da Fuarimiz agisindan iyi olmaz.
Gorustuklerimiz ile sektérun genel talebi, Fuarin en
azindan bu yil icinde bir sure daha ertelenmesi yolunda”
dedi.

ilkbaharin gelmesi ile Turkiye'de bazi fuarlar yavas
yavas yapllmaya baslandi. Fuarlarin sdylenen tarihte
gerceklesmesi 6nemli. Olaganisti bir dobnemde



ROTAKEM

Dis Ticaret Kauguk ve Kimya San.Ltd $ti.

KNEADER!?

HAMUR MAKINELERI

BANBURY

2009 yilindan beri dnce ikinci el makine revizyonu ve satisiyla
daha sonra da her tiirli yeni makine tedarigiyle kaucuk sektériine
hizmet vermekte olan ROTAKEM yeni is ortaklaninin Griinleriyle
portfoyiinii iyice genisletmistir. Sahip oldugu nitelikli uzman
kadrosuyla yalmzca tecriibesiyle dedil genis portfoylyle de
farklilik sahibidir.
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bulunuyoruz. Avrupa’ya baktigimiz zaman, Avrupa’daki
bir takim fuarlarin dahi ertelendigini gériyoruz. Yakin
zamana kadar ertelenmesi noktasinda internet
sitesinde bir aciklama yapilmayan, periyodik olarak
Almanya’nin Kdln sehrinde gerceklestirilen DKT 2021
Kaucuk Kongresi, son anda surpriz bir erteleme ile
27-30 Haziran 2022 tarihlerine ertelendi. Avrupa’da

ve ozellikle fuarcilikta 6ne ¢ikmis Aimanya ve italya

da, hastalik sebebi ile fuarlarin yapiimasini durdurdu.
Avrupa bu konuda ¢ekingen davranirken yilbasindan
itibaren Tirkiye'de hastaliga ragmen bazi fuarlar yapildi.

Avrupa’da 18 aydan beri olan bir hareketsizlik vardi ve
bircok fuar 2022’ ye ertelenmis ve Urunlerini fuarlarda
pazarlayan ureticileri, bu duraklama, pazarlama
noktasinda problem yasamasina sebep olmustu.
Turkiye'de bazi fuarlarin yapiliyor olmasi, Avrupa ve
Asyali alici ve saticilar icin, istanbul’un acik tek ticari hat
olarak belirlenmesini saglamisti. Bu da 6zellikle Avrupa
fuarcilig goziinln, italya ve Almanya yerine Tiirkiye'ye
cevrilmesi demekti. Pandemi déneminde dahi, Kauguk
Fuari igin isbirligi yaptigimiz CNR, fuarlarini basari ile
surdirmeye devam etti. Gerekli saglik dnlemleri alindi,
ziyaretciler, HES kodu ve ates kontroli ile fuara alindi,
fuar sahasi iginde bulunan ziyaretci sayisi sinirlandirildi,
fuar alanina yeni teknik énlemlerle disaridan taze hava
verilerek hava sirklilasyonu saglandi. Bu dnlemler

ile CNR, Avrupali Ureticilerin dliinya ve 6zellikle Asya
pazarina Urlnlerini pazarlamasi i¢cin bulusma noktasi
oldu. Yapilamayan fuarlar, Turkiye'ye farkli Glkelerden,
bu gline kadar gelmeyen bir ziyaretci kitlesinin gelmesini
sagladl. Ziyaret¢i sayisinda dusus yasanirken, gercekten
ilgili, alici ziyaretci sayisinda artis oldu.

Fuar konusunda goruslerini bildiren Kauguk Dernegi
Yénetim Kurulu Uyesi Erdal Tamir; “Biz hammadde
saticilar olarak formulasyon sektérine calisiyoruz.
Uretici firmalarin bircogu otomotiv, insaat, lateks
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eldiven, ayakkabi gibi cok degisik sektorlere calisiyorlar.
Kaucuk fuarlar agirlikli olarak hammadde tedarikgileri
ve makine tedarikgilerinden olusur. Gelen ziyaretgiler
de bu firmalardan hammadde alip, Uretiminde

kullanan Uretici kesimdir. Brenntag, IMCD, Lanxess,
Univar gibi cok uluslu firmalarin Turkiye temsilcileri,
teknik insanlarini Tarkiye'ye getirmezlerse ki, su

anda getiremiyoruz, problem yasanir. Bu insanlarin
hepsinin simdi seyahat yasag| var. Biz Amerikali ve
Asyali firmalar ile calisiyoruz, bunlarin da seyahat yasag)
var.

Gerek bu Fuarda, gerek DKT, RubberCon, K Fuari gibi
fuarlarda ziyaretciler hammadde veya makine saticl
firmalara sorar, “uzman kisiler gelecek mi?” diye. Fuara
ziyaretini bu sekilde ayarlar. Blyuk kauguk fuarlarinda,
bUyUk yerler, cok uluslu firmalar tarafindan tutulur. Bu
firmalar teknik elemanlarini, uzmanlarini getirmezlerse,
yeterince cazibe yaratamazlarsa, yapilacak fuar blyuk
bir ziyaretci kesimini cezbedemeyecektir. Avrupa’da bu
fuarlarin ertelenmesi, Turkiye'de yapilacak bir Kauguk
Fuari icin avantaj gibi gorulebilir ama ben temsilcisi
oldugum firmalarin teknik direktorlerini su anda
Tlrkiye'ye hastalik sebebi ile getiremiyorum. Pandemi
dénemi sebebi ile buylk kaugcuk ve hammadde
Ureticilerinin Gretimlerinde de problem var. Firmalar mal
Uretmiyor. Hastaliktan dolayi Uretim azalinca, firmalar
da mal satma konusunda istekli degil, cinku talebi
karsilayamayacaklar.” dedi

Kaucuk Dernegi Bsk. Sn. Nurhan Kaya; “Avrupa’da
fuarlarin yapiimadig) bir ddnemde biz fuar yaparsak



basarili da olabiliriz, anlattigimiz sebeplerden basarisiz
da olabiliriz. Basarisiz olursak bu Fuarimiz i¢in iyi olmaz.
Bu ylUzden, riske girmeden Fuarimizin bu yilin Eylul veya
Ekim ayina ertelenmesini teklif ediyorum” dedi. Kauguk
Dernegi’'nin bu teklifini uygun bulan CNR Yonetimi, K+
Plus Fuarini erteleme karari aldi. Kauguk sektérinun,
Avrupa ve Turkiye’de en buyuk ticaret platformu olacak
K+ Plus Kauguk ve Plastik Fuarinin, Kauguk Dernegi ve
CNR Holding istiraklerinden Pozitif Fuarcilik isbirligiyle,
20-23 Ekim 2021 tarihinde, CNR Expo’da yapilmasina
karar verildi. Bu gelismeler isiginda Fuarimiz, kauguk
sektoérinin Turkiye ve Dlnya bulasmasi, 3 yillik bir
aranin ardindan 2021 Ekim ayinda gerceklesecek.

: ! 20-23 Ekim 2021
CHRAEY Bl e
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Hammaddeden, yardimci maddelere, yart mamul
Urlinlerden, son kullaniciya hazir Grlinlere, makine

ve ekipmanlardan, yedek ve teknik parcalara kadar
uzanan cesitlilikte yenilikci Grtnlerin sergilendigi Fuar,
Kaucguk Dernegi ve CNR Holding kuruluslarindan Pozitif
ve ITF Fuarcilik A.S. tarafindan duzenlenecek. Fuarimiz
ile ilgili detaylara http://kaucukveplastikfuari.com

adresinden ulasabilirsiniz.

Kauguk Fuari yapiimadigi icin 3 yillik bir aradan
sonra, fuara katilim talepleri 6 bin metrekareye
ulasmis bulunuyor. Hedef eski fuarlarimizdan daha
giclii olarak 10 bin metrekareye ulasmak. ihracat

yapan firmalarin triinlerine ait GTIP kodlari baz alinip
hedeflenen bolgelere ve firmalara yonelik en uygun
alicilarin davet edildigi bu calismalar, katilimcilari en
dogru alicilarla bulusturacak. Fuar tanitim calismalari
suresince katilimci firmalara, éne cikan Urlnlerini Fuar
oncesi duyurma imkani saglanacak. Sizin de sektorle
baglanti kurmak ve hedef alicilarinizla bulusmak

icin K+ Plus Kauguk ve Plastik Fuari’'nda simdiden
yerinizi ayirtmanizda fayda var. Dogal olarak yer segcme
sansinin ¢ok oldugu bir ortamda, erken davranmaniz
durumunda, en ¢ok ziyaretci akisi olan yerleri segcme
imkaniniz olacak.

Kaucuk ve plastik endUstrilerinin diinyanin en blyUk
ticaret platformlarindan biri olan K+ Plus Kauguk ve
Plastik Fuari, kauguk, otomotiv, plastik, kimya, makine,
insaat, tekstil, ayakkabl, elektrik ve elektronik gibi
sektorlerde faaliyet gosteren tim Uretici, tedarikgei,
ithalatgi ve ihracatgcilari bir araya getirecek. Siz de, CNR
Holding kuruluslarindan Pozitif Fuarcilik ve Kauguk
Dernegi tarafindan organize edilen K+ Plus Kauguk ve
Plastik Fuari’nda yer alarak sektorin yeni teknoloji ve
uygulamalariyla tanisip, uluslararasi yeni is baglantilari
kurmak icin Fuarimiza katilabilirsiniz.

Son yenilikleri ve ideal ticari platformuyla sektorin en
Onemli temsilcilerini bir araya getiren K+ Plus Kauguk ve
Plastik Fuari, otomotiv, kaucuk, kimya, makine, insaat,
tekstil, elektrik ve elektronik gibi sektorlerde faaliyet
gosteren tim Uretici, tedarikgi, ithalatgi ve ihracatgilari
ayni ¢ati altinda bulusturacak. Katimcl firmalar igin
Ozel olarak hem yurt ici, hem de yurt disi ziyaretgilerle
B2B gorusmeleri dizenlenmesinin yani sira, Hosted
Buyer Programi cercevesinde belirlenen alicilarin ulasim
ve konaklamalari karsilanarak Fuarimizin eski yillara
nazaran daha hareketli bir duruma gelmesi saglanacak.
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CEVRE BAKANLIGI'NIN “ATIK ITHALATI” KONUSUNDA CIKARDIGI GENELGE VE
TICARET BAKANLIGI'NIN YINE “ATIK iTHALATI” YONUNDE CIKARDIGI TEBLIGIN
KAUCUK SEKTORUNDE OLUSTURDUGU PROBLEMLERI DEGERLENDIRME
3. TOPLANTISI

Kaucguk sektdrunde uretim veya hammadde alim sa-
timi yapanlarin yurt disindan 4004 ve 4005 kodu ile
getirdikleri, atik diye nitelendirilse de, sektérimuzde
hammadde olarak kullanilan malzemelerin 31 Aralik
2020 tarihinde Resmi Gazete’'de yayinlanan bir kararna-
me ile yasaklanmasi, sektoriumuizde blyik problemlere
yol acti. Daha 6nce Bakanliklar ile Kauguk Dernegi ola-
rak gorismus, sektorin sorunlarini iletmis ve hamur
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halde olanlar icin ¢cdziim saglamistik. Fakat OTLlerden
elde edilen, granul veya toz seklindeki hammaddeler
icin bu yasak devam ediyor. Konu ile ilgili, Kauguk Der-
negi olarak, 5 Mayis 2021 tarihinde, Cevre Bakanlig’'nin
“Atik ithalati” konusunda cikardig genelge ve Ticaret
Bakanlig'nin yine atik ithalati yoninde cikardig tebligin
gorusulmesi ile ilgili telekonferans yontemi ile 3. toplanti
dizenlendi.




SHARED VALUES — SHARE

Ortak Dederler — Ortak Basan
Brenntag Turkiye Polimer’in tecrabeli
ekibi, ihtiyacimz alan her yerde ve
zamanda sizlerle sektordeki tim
venitikleri paylasmaya hazirdir.

Yarinin Ordinleri lgin Yaraho Coziimler
Brenntag Tirkiye Polimer takim;

kendini, gelecedin trendlerini bugiinden
gorerek, misterilerini bu egilim ve
gelismelerden maksimum fayday
sadlayabilmeleri adna yaraticilik ve yenilik
konularinda cesaretlendirmeye adamistin
Uzmanhgimz, tecribemiz ve uluslararas
agimiz sayesinde, magterilerimizin
basansina katkida bulunmakiayiz.

Polimerlerle Yasar, Dogru C8ziimler Uretiriz
En dnemli amacimz, is ortaklanmzin
beklentilerini dogru ve eksiksiz analiz

edip, kiiresel deneyimimiz ve uzmanlasms
kadromuz ile bu beklentilerin Gtesinde
cozimier sunmaktir. Ortaklanmiza
yaklagirken bizi yonlendiren prensipler,

BRENNTAG M
L 4

SPECIALTIES

sadakat, glvenilirlik, milsteri samimiyetine
olan sayq) ve misteri hizmetlerine olan
yidksek inancirmzdir. Hedefimiz plastik ve
kauguk mamul dreticileri ile hammadde
tedarikgileri arasinda kdpru vazifesi
garerek, misterilerimizin biyimelerine
ve basanlanna destek olmakhr.

Brenntag Tlrkiye Polimer olarak
kauguk endiistrisi igin portféyimiz

1 EPDM Kauguklar

1 Akseleratarier (Toz ve Grandl formda)
1 Vulkanizasyon Kimyasallan

1 Anticksidanlar

1 Proses Kolaylastinalar ve Kaydno Gruplan
1 Peroksitler ve Peroksit Koajanlar

1 Metal oksitler

1 Mem Cekiciler

1 Regineler

Brenntag Kimya Hakkinda

Brenntag Turkive'de, 2003 senesinde temsilc
ofis alarak bagladidh faaliyetlerine, 2005
senesi itibari ile Brenntag Kimya Tic. Ltd. $ti.

:D SUCCESS

-

olarak devam etmektedir. 2010 yili itibari ile
basta qida, yem, kauguk, plastik, deterjan,
endistriyel temizlik, kisisel bakim ve
kozmetik, su ve havuz suyu arntma sekiorleri
olmak Uzere ozel ve genel kimyasallarda

her thrld sektare ulasmay hedefleyen bir
urdn gegitlilidine sahip konuma gelmistin.

Brenntag Kimya Tic. Ltd.5ti.
Genel Midirdk:

Kavacik Mah. Ekinciler Cad.
Mubhitar Sok. No:1 Kat:1-6
34805 Beykoz / Istanbul

Tel; +90 216 331 3966
Fax:+50 216331 3836

Ege Bolge Temsilciligi:

1456 Sok. Kristal-2 15 Merkezi
No:18 K:3 D:5 Alsancak [ lzmir
Tel: +90 232 463 4388
Fax:+580 232 463 1388

plastikvepolimer@brenntag.com.ir
www.brenntag.com.tr




Listede bulunan katilimcilar toplantiya istirak etti.

Ozcan Dogu Kaya iKMIB Yon.Kur.Baskan Yrd.

Behlll Metin Kauguk Dernegi Yon. Kur. Uyesi

Sibel Yetisen Kauguk Dernegi Yén. Kur. Uyesi

Osman Gliler Kauguk Dernegi Den. Kur. Uyesi

Ganimet Geng Kauguk Dernegi Genel Sekreteri

Nalan Kibar Kauguk Dernegi Egitim Koordinatori
Bligra Duizglin Gazisan Geri Kazanim San.Tic. Ltd. Sti.
Cetin Kahya Kahya Kauguk Ltd.Sti.

Mustafa Geles Yakupogullari Geri Donugim San.Tic.Ltd.Sti.

Saygin Kurtulug Katek Agaoglu Kauguk Teknolojileri San.Tic. Ltd. Sti.

Sinan Bay Kara Zumrit Kauguk Granl

Toplantiyl IKMIB Yon. Kur. Baskan Yrd. ve Kauguk Derne-
8i Uyesi, Ozcan Dogu Kaya yonetti ve ilk giris konusmasi-
ni o yapti,

Ozcan Dogu Kaya, IKMIB Yon.Kur.Baskan Yrd.; BBC

de bir haber ¢ikti, “Avrupa’nin tim plastik atiklarinin
tamami Adana’ya yigiliyor” diye. Bu haber bayagi ses
getirdi ve Cumhurbaskanligina kadar gitti. Bundan sonra
hizli bir sekilde atik diye tabir edilen ithalat Grlnlerine
kisitlamalar getirdiler. Bizim kauguk tarafi da bundan
etkilendi. Hem hurda hamur tarafinda, hem kaucuk
granill tarafinda kisitlamalar geldi. OTL getirmek, yakma
amaci disinda zaten yasakti, digerleri de yasaklandi. Biz
Dernek olarak girisimde bulunarak, olayin hamur tara-
finin tekrar serbest birakilmasini sagladik fakat grandl
konusunda bir sey yapamadik. Hurda hamur ile ilgili
Ticaret Bakanligr'nin bir hassasiyeti oldu. Bakan yardim-
cisi ile gorusup, durumu aciklayarak ¢dzime ulastirdik.
Cevre Bakanhg OTLnin ve lastik granillerinin getiriime-
mesi konusunda kararli. Turkiye'de atik olusturacak,
gevreye zarar verecek bir isin olusmasini biz savunma-
yiz. Atik lastiklerin, Grine, hammaddeye cevrilebilme
imkani var. Boyle oldugu zaman sanayiciye yarari olan
bir prosese donlsUlyor ve Ulkeye katma deger sagla-
yan bir hammadde oluyor. Ulkede arz, talebin altinda
kaliyorsa, Ureticiler ithal etme yoluna gitmek zorunda
kaliyor. Bakanliga, durumun bu oldugunu ifade ettik. ilk
asamada buna cok yanasmadilar. Hamur konusu daha
kapsamli ve énemli oldugu icin 6nce hamur ile ilgilendik
ve granllu 2.tura biraktik. Simdi bu ¢alismayi yapmanin
zamani geldi. Cetin Bey de beni aradi. Bu konuda sizin
teklifleriniz nelerdir? Bakanhga gittigimiz zaman dogru
verilerle gidelim. “Yandik, bittik” edebiyati degil de, dlcU-
lebilir veriler ile gidelim. “Alinan hammadde su, istihdam
sayisi bu, yapilan ithalat ve sagladigl doviz bu!” gibi veri-
leri ortaya koyup, yanlistan dénulmesini saglayalim.

Cetin Kahya, Kahya Kaucuk Ltd.Sti.; Lastik tozu sekt6-
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rimiizde degisik firmalarda kullaniliyor. Uretilen lastige
karsilik, % 10-15 oraninda lastik tozu c¢ikiyor. Yakin za-
mana kadar bu toz kullaniimiyordu ve piyasada bol mik-
tarda vardi. Simdi ithalat yasaklandi, hammaddeyi simdi
kendim Uretiyorum. OTL geri kazanim tesisleri, hammad-
de bulamadiklari icin lastik tozu yapamiyorlar. OTL yakil-
mak icin ¢cimento fabrikalarina verilmesin. Biz piyasadan
lastik tedarik edemiyoruz. Fiyatlar da artti ama bize di-
yorlar Ki, “lastik yok”. Bazi ithalat¢ilar hammadde olmasi
icin yurt disindan OTL getirmek istiyor ama bakanlik,
OTL getirmeye izin vermiyor. Kauguk sektdriinde taban,
paspas, konveyor, conta yapanlarin toza ihtiyaci var ama
biz bu tozu Turkiye'den temin edemiyoruz. Ben toplanti-
ya katilan ve OTL'den lastik graniil yapan arkadaslara da
sunu sormak istiyorum. ithalat kesildi, peki siz tretimini-
zi cogaltabilir misiniz? Biz yurt disindan degil de, bu tozu
sizin Uretiminizden karsilayabilir miyiz? Dun TOBB’da bir
toplantiya katildik ve orada da bu konu konusuldu, orji-
nal hammadde calisan plastik firmalari dahi, hurdalar-
dan kirma yapip, orijinal mala karistirarak Gretimlerine
devam etmek istiyorlar. Granul Ureten fabrikalar nasil
OTL tedarikini artirabilirler, biz bunu konusalim. Giinkii
OTL bulamazsaniz, graniil iiretemezsiniz. italya sunu ya-
piyor, OTL makinesi var ama toz isterseniz, toza cevirme
tesisi de var, ister granul, ister toz génderebiliyor.
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Mustafa Geles, Yakupogullan Geri Déniisiim San.Tic.
Ltd.Sti.; Biz Mardin’de OTL geri dénlisiim isi yapiyoruz.
Su anda OTL geri déniisiim firmasi olarak bizim en bi-
yUk sikintimiz, calistigimiz Mardin bolgesinde OTL bula-
miyoruz ve % 30 kapasite ile ¢alisiyoruz. 3 km yakinimiz-
da cimento fabrikasi var, o OTL aliyor, biz alamiyoruz.

Cetin Kahya, Kahya Kaucuk Ltd.Sti.; OTL'nin bertaraf
edilmesi konusunda biz 3 firma toplanip Ankara’da Ba-
kanliga gittik. Bize sOyle bir s6z séylendi, dnce geri ka-
zanim, sonra yakarak bertaraf etmek. Sonra sartlar de-
gisti, 6nce ¢cimento fabrikalari, sonra geri kazanim oldu.
Son TOBB toplantisinda bu durumu Baskana sdyledim.
Once OTL geri kazanim tesislerine verilsin, artan olursa



cimento fabrikalarina verilsin dedim. TOBB’da bunun ile
ilgili ortak bir géruste birlestik, bu konu ile ilgili bir rapor
yazacaklar. Biz de Kauguk Dernegi olarak yapabilirsek
bunu yapalim. Piyasada hammadde yok, biz OTL ithal
edemiyoruz ama ¢cimento fabrikalari ithal edebiliyor.
Cimento fabrikalarinin AB normlarina gére OTL yakma
taahhtleri varmis. OTL yakmalari mecburiyetmis. Bu
ylizden OTL yakiyorlarmis. Yakmazlarsa cimento iiretme-
leri yasakmis.
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Mustafa Geles, Yakupogullan Geri Déniisiim San.Tic.
Ltd.Sti.; Lastik ithalatina izin verilirse, biz avantajliyiz,
Irak ve Suriye’ye yakiniz, burada cok OTL var. ithal et-
memize izin verilse biz kapasite artimina da gideriz.
Tirkiye'de higbir geri déniisiim tesisi, OTL bulamadi-
gindan tam kapasite calisamiyor. Son 10 yilda ¢cimen-
to fabrikalarinin talebi artti. Piroliz tesisleri de artt.
Erzincan’'da, Kayseri'de yeni fabrikalar kuruldu. Bize
kucuk arac lastikleri iyi gelmiyor, kamyon lastigine ihti-
yacimiz var ama pirolizciler de kamyon lastigi topluyor.
Kamyon lastigindeki yag orani, taksi lastiginden daha
fazla oldugu icin, daha fazla yakit alabiliyorlar. Piroliz-
ciler ve ¢cimento fabrikalari, bizim pazarimiza girmeden
taksi lastikleri kullansalar, bize sikinti olmayacak ama
onlar bizim pazarimiza girip bu tip OTLYyi topluyorlar.
Biz Bakanlga sunu sOyleyelim, “pirolizcilere ve cimento
fabrikalarina taksi lastigi verilsin, kamyon lastigi bize
kalsin”. Bu yapllirsa, problemi blylk oranda ¢Ozeriz.

Ozcan Dogu Kaya, iIKMIB Yén.Kur.Baskan Yrd.; Dev-
letin bunu kontrol edip, taksi, kamyon OTL ayrimini
yaptirmasi mimkuin degil. Cimento fabrikalarinin OTLyi

granul ve parcalanmis lastik olarak getirmesine izin var.
Kamyon lastigini, cok daha verimli yerde kullanirken,
yakilmasi da katma deger acisindan bir kayiptir. Cevre
Bakanhgi’'ndan da bize sunu soéylediler; “cimento fabri-
kalarinin lastik yakilmasina izin verilmesinin sebebi, bu
fabrikalarin denetim altinda olmasi. Buralarda enerji
geri kazanimi icin Bakanlik kontrolinde olan lisansh geri
kazanim modeli var ve siki takip altindalar. Siki takip
altinda kontrol edildigini bildikleri icin, Bakanligin, granul
Uretilmesi yerine gimento fabrikasinda kullaniimasina
daha c¢ok Oncelik verdigi yok. Ayni kontrol mekanizmasi-
ni biz kauguk sektoériinde olustursak, Bakanligin bize de
rahatca izin verecegini dusunuyorum.

-
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Saygin Kurtulus, Katek Agaoglu Kaucuk Teknolojileri
San.Tic. Ltd. Sti.; Biz Usak’ta, 16 senedir geri kazanim
isi ile ugrasiyoruz, su an granul tozun kit olmasinin sebe-
bi biz Ureticilere OTL gelmeyisi. Bize yeterli OTL gelse toz
sikintisi ¢dzilecektir. Bildigim kadaryla 21 tane OTL ci
var ve sektordeki diger firmalar ile 40’a yakin kurulusuz.
Bizim toplam, ¢cimentocular da dahil, 300-400 bin ton
OTL ihtiyacimiz var ama Tiirkiye’de 170 bin ton cikiyor.
Bunlarin dagritimini LASDER yapiyor ve bizim isteklerimi-
zin yarisini karsilayabilirler. Biz de toz taleplerine cevap
veremiyoruz. 15-20 bin ton civar OTL gelirse firmam
olarak bunu tek basina toz yapabilirim ama bize, 4-8

bin ton arasi OTL geliyor ve talebe cevap veremiyoruz.
ihracatimiz da var ama fazla ihracat yapamiyoruz. Tiim
sirketlerin istedikleri miktari 6grenip, ihtiyaca gére OTL
gelmesi saglanabilir. GranUl olarak gelmesi bizim icin de
avantaj. ithalat su an gérdiigimiz kadariyla bizim tek
kurtulusumuz goérinuyor. Bizim zorlanmamiz i¢ piyasada
toz kullanicilarina yansiyor.
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Biisra Duizgiin, Gazisan Geri Kazanim San.Tic. Ltd. Sti.;
Ben firmada goérevli cevre mihendisiyim, bizim de en
blyiik problemimiz lastik gelmeyisi. Biz OTL bulabilir-
sek aylik bin ton kirma yapabiliyoruz. Yillik 25 bin OTL
gelmesi gerekirken su an 7-8 bin ton geliyor. Eskiden
LASDER’den uygun fiyat ile alirken su an tonu 400-500
TL bantlarinda, fiyati asiri artmis bulunuyor.

Sinan Bay, Kara Ziimriit Kaucuk Graniil; Biz Adana’da
lastik geri ddnlisum isi yapiyoruz. Bize yurt disindan
lastik hamuru geliyordu, su anda hamurhanemiz ¢alis-
miyor. Lastik graniil tretiyoruz, OTL den kusbasi olarak
geliyordu bize, bir de EPDM geliyordu. EPDM’de problem
yok ama OTL kusbasi gelmiyor su an.

Ozcan Dogu Kaya, IKMIB Yon.Kur.Baskan Yrd.; Biz
Kaucuk Dernegi olarak birgok sivil toplum 6rgitlindeyiz
ve bu gucu buralarda kullanmaliyiz. Ben surekli soylu-
yorum, cevreyi kirletecek, atik Uretimini artiracak bir is
yapmak istemeyiz. Bizim Uretimimizden de, lastik capak-
lar ¢ikiyor, bunlar yine granule cevrilebilir. Cimento fab-
rikalari Avrupa’ya ihracat yapmak icin belli miktar geri
dénusim kullanmak mecburiyetinde. Yesil mutabakat
cercevesinde, bundan sonra her bir firma bir miktar geri
doénlisum kullanmak mecburiyetinde. Bunu yapmadigl-
miz takdirde Avrupa’ya olan ihracatlarimizda fazladan
karbon salinim vergisi 6deyecegiz. Kauguk Sektoru
Tlrkiye'de cok buyuk bir sektor, 3 milyar dolar ihracati
var. Bu 3 milyar dolar ihracatin % 65’i Avrupa Birligi'ne
yapiliyor. Bizler bundan sonra kendi Uretimlerimizde geri
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doénistum kullanma taahhtdi vermek zorundayiz. Biz
bunu kullanirken, kendi atiklarimizin da dogru kullanil-
diginin raporunu vermek durumundayiz. Burada karbon
ayak izi Gizerinden calisma yapiliyor. LASDER’in OTL top-
lamasi gibi biz de kendi aramizda cikan Uretim artig) las-
tik capaklari toplama ile ilgili bir yapilanmaya gidebiliriz.
Bu cok hizli olacak bir is degil. Bu yasak bir gecede gel-
di, 31 Aralik 2020 de geldi, bir anda tum granul ithalat
yasaklanmis oldu. Bunun zamana yayilmasi gerekirdi.

25xgibag 2-Tmm particles 6% steal vare 20mm rubber

u!rbar block

Saygin Kurtulus, Katek Agaoglu Kaucuk Teknolojileri
San.Tic. Ltd. Sti.; Geri kazanim firmalarinin iki tip atig
cikar; kirik tel ve gember teli, topuk teli dedigimiz tel-
ler ¢cikar. Bunlar bizim kayitlarimizda atik olarak ¢ikar.
Bunlar bizim haddehaneler dedigimiz demir celik fabri-
kalarinin vazgecilmez bir hammaddesidir. Diger atiksa
kord bezidir. Bunlari da ¢imento fabrikalarina yakiimak
Uzere veririz ve Ustlne de bir Ucret 6deriz. Yakit katkisi
da saglamis oluruz. Bizim gibi firmalarin kesinlikle atig
citkmamaktadir.

Cetin Kahya, Kahya Kaucuk Ltd.Sti.; OTL haricindeki
lastik atik ve capaklar toplanip toz yapanlara dagitilabi-
lir. OTL haricinde diger lastik atiklari kirilp, OTL'den elde
edilen tozlara katilirsa, bu prosesi bozar. Karoculara
verdikleri mali bozar. OTL getiremezse (iretim tesisleri
duracak. Bakanliga gidip bunu sdylemek durumundayiz.
Daha evvel soyle bir olay oldu. Ankararda, kolon kayisi
dedigimiz ddsemelerde kullanilan lastikleri iran’dan
getiren arkadaslarimiz vardi. Gegen bunu sordum,
“Iran’dan lastik getirebiliyor musunuz?” dedim. iran Hi-
kUmeti yurt disina lastik satisini yasaklamis. O sektore
iran’dan hazir kesik geliyordu. Simdi bunlar yerli tiretim
kullaniyor. Piroliz tesislerine taksi lastigi verilse bu
sektérl biraz rahatlatir.
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Saygin Kurtulus, Katek Agaoglu Kaucuk Teknolojileri
San.Tic. Ltd. Sti.; Yurt disindan baglanti yapabilecegimiz
yakin Ulkeler var. Ellerinde lastik var ama ithalat yasak
oldugu icin takildik. Yurt disi fiyatlar uygun. Biz uygun
fiyat ile OTL bulamazsak, tozun fiyatini artiracagiz bu
sefer toz, orjinal hammadde fiyatina yaklasacagi igin
cazibesini kaybedecek. Bakanlik bize dese ki, “ne kadar
OTL isleme imkaniniz var, tesisinizin ne kadar OTL ihti-
yaci var?”. Biz de tesisimizin projesini gizer ve Bakanliga
bildiririz.

Ozcan Dogu Kaya, IKMiB Yon.Kur.Baskan Yrd.; Cevre
Bakanhgl bu konuda “hayir, biz granulun, lastik tozunun
getiriimesine karsiyiz” diyor. Neden, diye sordugumuzda,
onlarin bakis acisi su; “burada biz ithalata izin verirsek,
belki sen kendi kapasiten icin alacaksin, fakat bu sefer
yurt ici OTL kullanilmayacak, bdyle yaparak OTLyi artiri-
yorsunuz” diyorlar. Yurt icinde ¢ikan OTL nin tespiti cok
kolay. LASDER’in elinde bilgiler var. OTL'nin % 70’ini top-
layan bir kurulus. 2020 igin, 160 ton ihaleye ¢ikmis. Bu
% 70 ise, % yluzu en fazla 200 bin ton yapar. Tum Tarki-
ye'deki OTL isleyenlerden kapasite miktarlarini dgrenip,
Tuarkiye ihtiyacinin, 450-500 bin ton civari oldugunu
gosterdigimiz zaman, buna ikna olmalari gerekir. Eger
gerekli hammadde bulunulmazsa, o zaman bu firmala-
rin Uretimlerini durdurup, yurt disindan, bu hammadde-
den yapilmis hamurlar satin alacagiz ki, bu gereksiz yere
Ulkeye doviz ve istihdam kaybi olacak. Ya da Bakanlik
ithalata izin verecek. Bizim, ihtiya¢ olan yaklasik 500 bin
tonu belgeli olarak Bakanhga ifade edebilmemiz gereki-
yor. Bizim OTL olmayan atiklari toplamak ve ayristirmak
icin de bir sistem gelistirilebilir, LASDER gibi bir kurulus
kurulabilir ama bizim isimiz LASDER’den ¢ok olacaktir,
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cuinki bizde cesit cok. Bu 2 seneyi bulabilir. ithalat
konusunda, Bakanlik 2 sene kolaylik gosterirse, biz bu
konuda kendi sistemimizi kurariz.

Saygin Kurtulus, Katek Agaoglu Kaucuk Teknolojileri
San.Tic. Ltd. Sti.; Devlete bu sekilde rakamlar ile gide-
ceksek, gercekci rakamlar ile gitmemizde fayda var. Biz
aylik olarak 1500-2000 ton lastik isleriz. U¢ vardiya g6z
onlne alinirsa, kagit Gstlinde kapasite artar fakat bu
isin uygulamasi degisik. Glinde 6 kamyon geliyorsa, si-
zin de 6 kamyon mall satmis olmaniz gerekir, depolama
alanlarimiz yetersiz. Tesis surekli calisirsa, Isinma mey-
dana geliyor, sogutulmasi gerekir. Bicaklarin sogutul-
masi gerekir, yoksa yangin riskini beraberinde getirir bu
olay. Bana senelik 10 bin ton OTL yeter. Artirilabilir mi,
artinlabilir. Senelik 20 bin tona ¢ikabilirim. O zaman bu
tozu ben nereye satacagim, problem yasayacagim.

Acikca, gercekgei olmayan ylksek rakamlar cikarmadan,
olabilecek makul rakamlar ile Bakanlga gidelim, mik-
tarlan cok fazla yukseltmeliyim. Cimento fabrikalarina
kusbasi lastik verirseniz, 20 bin tonlari bulursunuz. Ben
yalniz granllden bahsediyorum. Su an ¢imento fabrika-
lar1, pirolizciler, OTL isleyenler olarak yaklasik 40 tane
firmayiz. Gergekgi rakamlar verelim, bu olay devletin
gdzunde de buyumesin. Yaz aylarinda lastik bulunuyor,
kis aylarinda problem var. LASDER bu konuda bizim
yanimizda. LASDER ile birlikte hareket edebiliriz. OTL
ithalati konusunda Bakanlikla yazismistik, “biz OTL
ithalatini serbest birakin” dedigimizde, bu konuda

bize LASDER’i gbsterdiler. “Onlar kurucudur, onlar ile
irtibath olun, onlar ile gorusun” seklinde. LASDER bizim
kapasitelerimizi iyi biliyor. 2009 yilindan beri devrede.
Biz elektrik faturalarimizi, giren, ¢ikan malin kantar fis-
lerine kadar beyan ediyoruz ve kapasitemize gére OTL
aliyoruz.

LASDER

4 yilda
280 bin ton
OTL toplad:



Ozcan Dogu Kaya, IKMIB Yon.Kur.Baskan Yrd.;
LASDER’in donusimli baskanlig var, gerekirse

LASDER ile gérusuruz ve birlikte hareket ederiz.

Kaucuk sektorinin saglam birlikteligi sayesinde bunu
basarabiliriz. Kendi icimizde anlasip, Bakanliga bu sekil-
de gitmekte fayda var. Aramizda anlasmazlik oldugunu
anladigl zaman, Bakanlik olaya olumsuz yaklasiyor. LAS-
DER 170 bin ton OTL topluyor dediniz bundan 3-4 sene
evvel topladigl OTL ne miktardaydi?
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Saygin Kurtulus, Katek Agaoglu Kaucuk Teknolojileri
San.Tic. Ltd. Sti.; Ben kapasitemin ¢ok Ustiinde bir OTL
beyaninda bulunsam da, bizim tim bilgilerimiz 2009 yI-
lindan beri LASDER’de var. Bize bunu sdyleyebilir, “sizin
bu beyan ettiginiz miktarda mal isleyecek kapasiteniz
yok”. Ben “yatirim yaptim, yeni makineler aldim” derim,
0 zaman kapasitemi artirabilirim. Bildigim kadariyla,
bundan 2-3 sene evvel, 95 bin ton bir OTL toplaniyordu.
Son yillarda Ulkedeki ara¢ sayisindaki hizli artis, lastik
fabrikalarinin da Urettigi lastik miktarlarini artirdi ve
say! hizla artti. Bu say! her sene gittikge artiyor. Kasim
2021’de dagitim planlamasi yapilacak, sahaya 10’a
yakin, lastik tozu Uretecek yeni firma girecek. Boyle oldu-
8u zaman diger firmalar icin bu dezavantaj oluyor. Bize
diisen pay azaliyor. ithalatci firmalarin getirdigi lastikler
var. Bunlarin OTLsi nerede, bu 170 bin tonun igine kati-
llyor mu, isin burasini da bilmiyoruz, onlar da bir 50-100
bin ton lastik getiriyor. Bizim agik olan miktar senelik
100 bin ton gibi. Cok blyuk bir rakam degil. Bu LASDER
Ustinden ithal edilirse ve dagitilirsa kontrolll bir islem
olur. Bizim tedarik edemedigimiz OTL bize saglandig za-
man, granul ve toz fiyatlari da elbet dusecektir. Bu Ulke
sanayisinin ve ekonomisinin ihtiyaci olan bir hammadde.
Sadece ¢ocuk oyun parklarinda kullaniimiyor. Cok genis
bir yelpazesi var, sanayide kaucguk Ureticiler kullaniyor,
otomotiv yan sanayisine de veriyoruz bu tozu. Tarim sek-
térinde, hayvan yatagl yapanlara da veriyoruz, disuk
fiyata hayvan yatag) yapilip satiliyor. Konveyér bantlarin-
dan ayakkabl tabanlarina, dolgu tekerlerinde, el arabasi
tekerleginde, cok yerde kullanilyor.

Ozcan Dogu Kaya, iIKMiB Yon.Kur.Baskan Yrd.; Bu-
radan su sonug cikiyor, bizim ihtiyacimiz olan kapasi-
te verileri, ispatlanabilir sekilde LASDER’in elinde var.
Bakanliga bu konuda 6zel yetkilendirilmis kurulus ola-
rak, LASDER’e izin verilmesi ve LASDER’in de bunu size
dagitmasi seklinde bir teklifimiz olabilir. LASDER Uzerin-
den dagrtildigl zaman da, bu OTL nin Ulkede atik olarak

()LASD

Lastik Sanayicileri Dernegi

kalmadig) ve hammaddeye dénustirildigi ispatlanmis
olacak. Bakanlik ta LASDER Uzerinde denetimi sagla-
yabilir ve bir gliven noktasi olusturmus olur. Bu teklif
bence ¢cok makul, bunu bu sekilde Bakanliga gétirme-
miz uygun olur. Bu teklifi yazi ile gbndermek yerine, biz-
lerin Bakanhga bizzat gitmesi uygun olur, fakat bu olay
pandemi déneminde problemli bir is. Ben hamurlar ile
ilgili gorismeye gittig&im zaman, bu konuyu da gindeme
tasidigimizda, “bunu sonraya birakalim” demislerdi. Bu
konularla basindan beri gérevlendirilen, iki arkadasimiz,
Baskan Yardimcimiz ile Yénetim Kurulu Uyemiz Behlil
Metin Bey siki bir sekilde ilgileniyorlar.

Sektdrde problem yasayan arkadaslar ile siki diyalog
icindeler. Ben ayni zamanda TOBB Konsey Uyesiyim,
TOBB tarafinda da giiclilyliz. TOBB, LASDER, IKMIB, Ka-
ucuk Dernegi ve Sanayi Odalari ile birlikte hareket edip
bu konuyu Bakanliga bildirebiliriz. Sn. Rifat Hisarcikliog-
lu da son donemde Cevre Bakanhgl ile yakin calisiyor.
Takdir edilecek ¢alismalari var, bizim onu da, bu konuda
calisanlarini da sektér olarak desteklememiz gerekiyor.
Baska ilave edilecek konu yoksa toplantiyr kapatalim,
fakat konuyu takip etmeye devam ediyor olacagiz. Bu
konuda size bilgilendirme yapar ve birlikte ortak olarak
hareket ederiz. Toplantiyl burada kapatiyoruz ve katilim-
lariniz icin ¢ok tesekkur ediyoruz.
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MIKSER ROTOR VE KANAT TiPININ KAUCUK BILESENLERI UZERINE ETKISi

Merve PEHLIVAN'2, Bora ATALIK?, Sezgin GOKCESULAR?
1Y1ldiz Teknik Universitesi, Kimya Miihendisligi Boliimii, Davutpasa Kampiisii, Esenler/Istanbul, 34220 Turkey, Tel. +90 212 383 4747
m.pehlivan@brisa.com.tr (M. Pehlivan)
?Brisa Bridgestone Sabanc1 Lastik Fabrikas1, Izmit/Kocaeli, 41310, Turkey, Tel. +90 262 316 4040;
email: b.atalik@brisa.com.tr (B. Atalik), s.gokcesular@brisa.com.tr (S. Gokcesular)

Ozet

Tangential rotorlu dahili karigtiricilar, lastik endiistrisinde kauguk isleme alaninda yaygin olarak kullanilmaktadir. Kanat
sayisi, kanat konumu ve kanat uzunlugu gibi tasarim parametrelerine bagh olarak cesitli tangential rotor tipleri vardir.
Bu caligmada, tangential rotor tiplerinin gelisimi 6zetlenmis ve tangential rotorlarin geleneksel kanat ile yeni nesil kanat
tiplerinin etkileri aragtiritlmistir. Daha sonra {iretilen bilesiklerin reolojik ve dinamik 6zellikleri, piismis 6zellikleri ve
kopma dayanimi 6zellikleri Mooney viskozimetresi, Rubber Proses Analizi (RPA), Hareketli Kalip Reometresi (MDR)
ve Tensometre kullanilarak yapilan karakterizasyon ¢aligmalarindan elde edilen verilerle karsilagtirilmistir.

Anahtar kelimeler: Dahili karistirici; intermesh rotor, tangential rotor; reolojik ozellikler, kopma dayanimi 6zelligi

1. Giris

Lastik bilesikleri, kauguk, karbon siyah, silika, antioksidanlar, antiozonantlar, kiirleme maddeleri vb. gibi hammaddeler
gibi cesitli bilesenlerden olusur. Genellikle bilesiklerin bilesenleri en az iki agamada karistirilir. Kauguk islemede, homo-
jen bir bilesik elde etmek i¢in karistirma énemli bir adimdir. Karistirma agamasi, bilesenlerin homojen olmama durumu-
nu azaltarak bilesiklerin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerinin gelistirilmesini saglar [1,2].

Karistirma adimlari i¢in homojen kauguk bilesikleri elde etmek i¢in dahili karistiricilar yaygin olarak kullanilmaktadir.
Dahili karigtiricilar ii¢ ana alt gruptan olusur; besleme hunisi, karigtirma odasi ve taban plakasi. Karigtirma odasi, dahili
karistiricinin en 6nemli parcalarindan biridir ve iki karistirici ug ¢ergevesi, iki karistirma odasi ve iki rotordan olusur.
Babhsi gegen iki rotor, karistirma odasinin i¢inde bulunur (Sekil 1) [3].

Sekil 1: Sematik olarak dahili karistiric1 ve karistirma odasi tasarimi
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THE EFFECT OF INTERNAL MIXER ROTOR AND WING TYPES ON RUBBER
COMPOUND

Merve PEHLIVAN'?, Bora ATALIK?, Sezgin GOKCESULAR?

'Yildiz Technical University, Chemical Engineering Department, Davutpasa Campus, Esenler/Istanbul, 34220 Turkey, Tel. +90
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Abstract

The internal mixer with tangential rotors was widely used in the rubber processing area for the tire industry. There are
various tangential rotor types, depends on their design parameters such as the number of wings, the position of wing and,
the length of wing. In this study, the development of tangential rotor types was summarized and the effects of tangential
rotors wing types, which are traditional wing and new-generation wing, were investigated. Then, the rheological and
dynamic properties, curing characteristics, and tensile properties of produced compounds were compared with data ob-
tained from characterization studies using Mooney viscometer, Rubber Process Analyzer (RPA) Analysis, Moving Die
Rheometer (MDR), and Tensometer.

Key Words: Internal mixer, intermeshing rotor; tangential rotor, rheological properties, tensile properties

1. Introduction

The tire compounds consist of various ingredients as raw materials such as rubber, carbon black, silica, antioxidants,
antiozonants, curing agents, etc. Generally, the ingredients of the compounds are mixed at least two steps. In rubber pro-
cessing, mixing is an essential step to obtain a uniform compound. The mixing step provides the development of physical
and chemical properties of compounds by reducing the non-uniformity of the ingredients [1,2].

Internal mixers are widely used for obtaining homogeneous rubber compounds for mixing steps. The internal mixers
consist of three major sub-assemblies; the feeding hopper, mixing chamber, and base plate. Mixing chamber one of the
most important parts of the internal mixer and it consists of two mixer end frames, two mixing chamber halves, and a set
of two rotors. The two rotors are located inside the mixing chamber (Figure 1) [3].

% # Y

Figure 1: Internal mixer and mixing chamber design schematically
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Dahili karigtici rotorlari, ¢esitli kanat tipleri ve sayilar ile silindirik bir yapiya sahiptir. Karistirma rotorlarinin iki ana
tasarimi vardir; tangential ve intermesh rotorlar [1,3]. I¢ karistiricilar icin, rotor {izerindeki kanat say1s1, kanatlarin sekli,
kanatlarin konumu, kanatlarin uzunlugu ve kanatlarin agisi gibi tasarim parametrelerine bagli olarak ¢esitli tangential
rotor tipleri vardir. Tangential rotorlardaki kanatlarin tasarimi, karigtirma performanslarini, karistirma enerjisini, viskozi-
te indeksini ve bilesenin homojenitesini etkiler [4,5,6].

1915°te J. E. Pointon, 6zellikle mastikasyon ve kaugugun birlestirilmesi gibi kaucuk igleme teknolojisi i¢in bir rotor geo-
metrisinin patentini almiitir. Pointon’un tasarimina gore rotor kanatlari, rotorlardan birinden baslayip digerine ulasmadan
biten spiral bir bigaga sahiptir [7]. F. H. Banbury, 20. yiizyilin baginda kauguk ve agir plastik endiistrisi i¢in geleneksel
dahili karistiricilart tasarlamistir. Banbury tasarimu igin, rotor 2 kanatla donatilmistir ve her bir rotor kanadi, rotorlarin
ucundan baglar ve rotorun ortasinda bitmektedir [8]. Goodyear Lastik and Kauguk sirketinden L.D. Tyson ve L. F. Com-
per, 1966 yilinda kauguk endiistrisi i¢in ilk 4 kanatli rotor tasariminin patentini almigtir. Bu rotorlarin her birinin bir
ucunda iki uzun, diger ucunda iki kisa kanat vardir [9]. Farrel Sirketin’den Nortey ve arkadaslari, 1987°de 2 kanatli ve

4 kanath rotor tasarimlari i¢in patent bagvurusunda bulundular. Nortey’in ilk tasarimina goére, her rotorun her biri karsi
uctan gelen iki uzun kanadi vardir. Nortey’in diger rotor tasarimi, her iki ucundan ¢ikan bir uzun ve bir kisa kanatli dort
kanattan olusur. Bu patent, ilave kanatlar nedeniyle dagilma 6zelliginin iyi oldugunu iddia eder [10]. Kobe Steel’den
Takakura, 6 kanatl rotor tasarladi ve her rotorun esit aralikli {i¢ kanadi vardir. Takakura’nin tasariminda, bilesiklerin ka-
ristirilmasi igin iyi bir 1s1 transferi firsat1 sagladigi ileri stiriilmiistiir [11]. 21. ylizyilin baginda Valsamis, farkli sarmal ve
yaklagma agilarina sahip iki uzun kanattan olusan 4 kanatl rotoru tanimlamistir [12]. HF karistirma grubundan Limper
2009 yilinda yeni bir tasarim sunmustur. Limper’in tasarimi 4 kanatli rotora sahiptir ve her kanat iki bolimden olugmak-
tadir [13]. 2015 yilinda Kobe Steel’den Yoshida’nin tasarimi, iki uzun ve iki kisa olmak iizere 4 kanat icermektedir [1,
14].

Tangential rotor tasarimlarinin gelisimi Tablo 1’de 6zetlenmistir.

Tablo 1: Tangential rotor tasarimlarinin gelisimi

Buluscu Kanat sayisi Sematik gosterim

J. E. Pointon, 1915 [7] | -

F. H. Banbury, 1916 [8] | 2-kanat

L.D. Tyson and

L. F. Comper, 1966 [9] | 4-kanat
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The rotors have cylindrical construction with several types and numbers of wings. There are two main designs of mix-
ing rotors; non-intermeshing (tangential) and intermeshing [1,3]. For internal mixers, there are various tangential rotor
types, depends on their design parameters such as the number of wings on the rotor, the shape of the wings, the position
of wings, length of wings, and angle of the wings, etc. Accordingly, the design of wings also affects the mixing perfor-
mances, mixing energy, viscosity index, and dispersion of compounds [4,5,6].

In 1915, J. E. Pointon patented a rotor geometry particularly for rubber processing such as mastication and incorporation
of rubber. According to Pointon’s design, rotors have a spiral blade which is starts from one of the rotors and ends before
reaching the other [7]. F. H. Banbury designed the traditional internal mixers at the beginning of the 20th century for the
rubber and heavy plastics industry. For Banbury design, the rotor is equipped with 2-wings and each rotor blade starts
from the end of the rotors and terminates at the middle of the rotor [8]. L.D. Tyson and L. F. Comper from Goodyear Tire
and Rubber company patented the first 4-wing rotor design in 1966 for the rubber industry. Each of these rotors has two
long wings at one end, and two short wings at the other end [9]. Nortey and his colleagues from Farrel Corporation filed
patents on 2-wings and 4-wings rotor designs in 1988. According to Nortey’s first design, each rotor has two long wings,
each coming from the opposite end. Nortey’s other rotor design occurs four wings, which have one long and one short
wing originating from both ends. This patent claims that the dispersion property is good due to additional wings [10].
Takakura, from Kobe steel, designed 6-wing rotor, and each rotor has three equally spaced wings. The design of Takaku-
ra provides a good heat transfer opportunity for mixing compounds [11]. At the beginning of the 21st century, Valsamis
described 4-wing rotor, which is two long wings with different helix and approach angles [12]. Limper from the HF mix-
ing group offered a new design in 2009. Limper’s design has 4-wing rotor and each wing has two sections [13]. Yoshida
from Kobe Steel design includes 4-wing, which is two long and two short wings, in 2015 [1, 14].

The development of tangential rotor designs was summarized in Table 1.

Table 1: The development of tangential rotor designs [1]

Inventor Number of wings | Schematic representation

J. E. Pointon, 1915 [7] | -

F. H. Banbury, 1916 [8] | 2-wings

L.D. Tyson and

L. F. Comper, 1966 [9] | ™VIn&s
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2-kanat

Nortey, 1987 [10] 4-kanat

Takakura, 1999 [11] 6-kanat

Valsamis, 2002 [12] 4-kanat

Limper, 2009 [13] 4-kanat

Yoshida, 2015 [14] 4-kanat

Bu ¢aligmada, iki farkli kanat tasarimina sahip tangential rotor tiplerinin bilesik dzellikleri lizerindeki etkileri arastiril-
mustir. Ayrica, tiretilen bilesigin karakterizasyon c¢alismalar1t Mooney viskozimetresi, Rubber Proses Analizi (RPA), Hare-
ketli Kalip Reometresi (MDR) ve Tensometre ile yapilmigtir.

2. Materyal ve Yontem

Bu caligmada, ana karigim basamagi ve son karigim basamagi olmak {izere iki basamakli kat kaplama karigimi seg¢ilmis-
tir. Farkl1 kanat tasarimlarina sahip tangential rotor tiplerinin kombinasyon yontemi kullanilarak dort farkl sekilde kat
kaplama karigimlar iiretilmistir. Kat kaplama karigimlarini iiretmek i¢in, geleneksel kanat ve yeni nesil kanat olmak {iize-
re iki farkli kanat tasarimi tipi kullanilmistir

Kat kaplama karigimi iiretimi i¢in, ana karigim ve son karisim basamaginda geleneksel kanat tipi kullanarak hazirlanan
karisim “Deneme I”, ana karigim basamaginda geleneksel kanat tipi ve son karisim basamaginda yeni nesil kanat tipi
kullanilarak hazirlanan karisgim “Deneme 2”, ana karisim basamaginda yeni nesil kanat tipi ve son karigim basamaginda
geleneksel kanat tipi kullanilarak hazirlanan karisim “Deneme 37, ana karigim ve son karisim basamaginda yeni nesil
kanat tipi kullanarak hazirlanan karigim ise “Deneme 4” olarak isimlendirilmistir. Deneme plani ayrintili olarak Tablo
2’de verilmistir.
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2-wings

Nortey, 1987 [10] 4-wings

Takakura, 1999 [11] 6-wings

Valsamis, 2002 [12] 4-wings

Limper, 2009 [13] 4-wings

Yoshida, 2015 [14] 4-wings

In the present study, the effects of tangential rotor types with two different wings design investigated on compound prop-
erties. Then, the characterization studies of produced compound were performed by Mooney viscometer, Rubber Process
Analyzer (RPA) Analysis, Moving Die Rheometer (MDR), and Tensometer.

2. Materials and Methods

The body ply skim compound with two steps as a masterbatch and final batch was chosen. Then, the body ply skim com-
pound was produced using the combination method of tangential rotor types with different wing designs. In this study,
the body ply skim compound was produced with four different ways by using two different wing designs which are tradi-
tional wing and new-generation wing.

For production of body ply skim compounds, masterbatch and final batch steps were mixed with traditional wing type
(coded as “Trial I’), masterbatch step was mixed with traditional wing type and final batch step was mixed with new-
generation wing type (coded as “Trial II’), masterbatch step was mixed with new-generation wing type and final batch
step was mixed with traditional wing type (coded as “Trial I1I”’) and, masterbatch and final batch steps were mixed with
new-generation wing type (coded as “Trial IV”). The trial plan was given in Table 2 in details.
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Tablo 2: Kat kaplama karisimi i¢in deneme plani

Karistirma Adimlari

Deneme Ismi

Ana karisim Basamagi | Son karisim Basamag
I ™W ™W
11 W NW
I NW ™W
v NW NW

TW: Geleneksel kanat tipi
NW: Yeni nesil kanat tipi

Hazirlanan kauguk bilesiklerin mooney viskozitesi, pismis 6zellikleri, reolojik ve dinamik 6zellikleri ile kopma dayani-
m1 dzellikleri Mooney viskozimetresi, Hareketli Kalip Reometresi (MDR), Rubber Proses Analizi (RPA) ve Tensometre
kullanilarak yapilan karakterizasyon ¢alismalarindan elde edilen verilerle karsilastirilmigtir.

3. Sonuclar ve Tartisma
3.1 Mooney Viskozitesi

Mooney viskozitesi, kiirlenmemis kauguk bilesenlerinin proses performanslarini karakterize etmek i¢in temel bir para-
metredir. ML (1+4) olarak adlandirilan Mooney viskozitesi ve bilesiklerin yanma siiresini temsil eden t5 degeri (min),
Mooney viskozimetresi kullanilarak hesaplanmaktadir.

Mooney viskozimetre sonug¢larina gore, ana karigim basamaginda (Deneme I1I ve IV) yeni nesil kanat tipi kullaniminin
Mooney viskozitesini azalttigini goriillmektedir. Mooney viskozitelerinin azalmasi, kauguk bilesiklerinin daha iyi proses
edilebildigini gdsterir. Bunun yani sira son karigim basamaginda (Deneme II ve IV) yeni nesil kanat tipinin kullanilmas1
yanma siiresinin kisalmasina neden olmustur. Sekil 2, denemeler i¢in indekslenmis Mooney viskozitesi (ML(1+4)) ve
yanma siiresi (t5) degerlerini gostermektedir.

a) Mooney Viscometer, ML (1+4) viscosity
100.0
Q8.0
Q0
Q4.0
920

20,0
I {TW+TW) I {TW=NW) T RW+TW) IV (W= NW)

b) Mooney Viscometer, tS (min)
100.0
98,0
Q0
G940
920
L]

{TW+TW) I {TW=NW) I WWT W) IV (W= XW)

Sekil 2: Deneme I, I1, ITI ve IV icin mooney viskozitesi (ML(1+4)) ve yanma siiresi (t5) degerleri
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Table 2: Trial plan for body ply skim compounds

. Mixing steps
Trial Number Masterbatch step Final batch step
I ™ ™
11 W NW
I NW ™
v NW NW

TW: Traditional wing
NW: New-generation wing

The mooney viscosity, curing characteristics, rheological, dynamic and tensile properties of produced compounds were
compared with data obtained from characterization studies using Mooney viscometer, Moving Die Rheometer (MDR),
Rubber Process Analyzer (RPA), and Tensometer.

3. Results and Discussion
3.1 Mooney Viscosity

Mooney viscosity is a basic parameter for characterizing uncured rubber compound processability performances. Moon-
ey viscosity referred to as a ML (1+4), and the t5 value (min), represent to scorch time of the compounds, were deter-
mined using Mooney viscometer.

Mooney Viscometer results show that the usage of new-generation wing type in masterbatch (Trial III and IV) reducing
the Mooney viscosity. The reduction of Mooney viscosities indicates the better processability of rubber compounds. In
addition to this, usage of new-generation wing type in final batch (Trial II and IV) caused to short scorch time. Figure 2
shows the indexed Mooney viscosity (ML(1+4)) and scorch time (t5) values for trials.

a) Mooney Viscometer, ML (1+4) viscosity
100.0
Q8.0
Q0
Q4.0
92,0

90,0
[ {TW+TW) I (TW=NW) NINW+TW) IV (W= NW)

b) Mooney Viscometer, t5 (min)
100.0
98,0
Q6,0
Q4.0
920

Q0,0
{TW+TW) I {TW=MW) T WT W) IV (W= XW)

Figure 2: Mooney viscosity (ML(1+4)) and scorch time (t5) values of trials I, IL, III and IV
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3.2 Pisme ozellikleri

Kauguk bilesiginin pigsme 6zellikleri ile ilgili tork (dNm) ve pisme siiresini (dak) degerleri Hareketli Kalip Reometresi
(MDR) kullanilarak elde edilmistir. MDR sonuglarina gore, ML ve MH degeri sirasiyla minimum torku ve maksimum
torku, t90 degeri ise optimum pigme siiresini temsil etmektedir (Sekil 3).

Makssmum ve minimum tork farkinin (MH-ML), dolayli olarak ¢apraz baglanma derecesi ile ilgili oldugu kabul edil-
mektedir. MDR sonuglarindan elde edilen standart sapma degerleri 0,040 ile 0,047 arasinda degigsmektedir. MDR ’nin
standart sapma degerlerine gore, elde edilen tiim bilesikler i¢in kimyasal ve molekiiler agirlik dagilimi benzer bulunmus-
tur. Sekil 3, denemeler i¢in indekslenmis tork farki (MH-ML) ve pisme siiresi (t90) degerlerini gostermektedir.

a) MDR, MH-ML (torque, dNm)
102.0
100,0

980

96,0

04,0

920
L{TW+TW) 1 {TW=XW) M{NW-TW) IV (NW = NW)

b) MDR, t90 (min)

1020

1000 Standard Devistlon

95,0 O,
07
i1 0047
94.0 w| oow

960

920

ITW=TW)  I{TW-NW) OLNWTW) IV (NWNW)

Sekil 3: Deneme I, I1, ITI ve IV i¢in tork farki (MH-ML) ve pisme siiresi (t90) degerleri

3.3 Viskoelastik ozelligi

Pigsmemis kauguk bilesiklerin viskoelastisiteleri, bilesiklerin dinamik ve reolojik 6l¢iimlerini gosteren Rubber Proses
Analizi (RPA) kullanilarak elde edilmistir. Elde edilen bilesiklerin sisme 6zellikleri ile ilgili G’@%100 degeri ve RPA
analizi kullanilarak belirlenmistir.

RPA sonuglarinda elde edilen verilere gore, ana karisim bagsamaginda yeni nesil kanat tipi kullaniminin, bilesigin
G’@%100 degerlerini azalttigin1 gdstermektedir (Deneme 111 ve IV). Bu deger kalip sismesi i¢in daha iyi 6zellige sahip
oldugu sdylenebilir. Sekil 4, denemeler igin indekslenmis G’@%100 degerlerini gostermektedir.
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3.2 Curing characteristics

The curing characteristics of the rubber compound were obtained by using Moving Die Rheometer (MDR), which was
used to determine torques (dNm) and curing time (min). According to MDR results, ML and MH value shows the mini-
mum torque and maximum torque, respectively and the t90 value represent to optimum curing time of the compounds
(Figure 3).

The torque difference (MH-ML) is accepted to be related to the degree of cross-linking, indirectly. The standard devia-
tion values obtained from MDR results varied between 0,040 and 0,047. According to standard deviation values of
MDR, the chemical and molecular weight distribution was similar for all resulting compounds. Figure 3 shows the in-
dexed torque difference (MH-ML) and curing time (t90) values for trials.

a) MDR, MH-ML (torque, dNm)
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Figure 3: Torque difference (MH-ML) and curing time (t90) values of trials I, I, IIT and IV

3.3 Viscoelastic properties

The viscoelasticity of uncured compounds was obtained by using Rubber Process Analyzer (RPA), which shows the
dynamic and rheological measurements of compounds. G’@%100 strain value related with dye swelling properties of
resulting compounds and determined using RPA Analysis.

RPA results show that the usage of new-generation wing type in masterbatch is reducing the G’@100% values of com-
pound (Trial III and IV). This value is better for die swelling. Figure 4 shows the indexed G’@100% values for trials.
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Figure 4: Deneme I, IL, III ve IV icin G’@100% degerleri

4. Kopma dayanim o6zelligi

Elde edilen bilesiklerin kopma dayanimi, kopma katsayis1 ve kopma uzamasi gibi mekanik 6zellikleri Tensometer’den
elde edilir. Sekil 5, denemeler i¢in indekslenmis kopma dayanimi (kg/cm?) ve kopma uzama (%) degerlerini gostermek-
tedir. Sekil 5°e gore geleneksel ve yeni nesil kanat tipleri arasinda 6nemli bir fark olmadig1 goriilmiistir.

a) Tensile, kg/cnr
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b) Elongation at break, %
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Figure 5: Deneme I, IL, III ve IV i¢cin kopma dayanim (kg/cm?) ve kopma uzamasi (%) degerleri

138



RPA, 5§ G'@100 (kPa)

100
280
26.0

4.0

20,0
1TWTW) I (TW*XW) I (NW+TW) IV (NW=HW)

Figure 4: G’@100% values of trials I, II, III and IV
4. Tensile properties

Mechanical properties of resulting compounds such as tensile strength, tensile modulus, and elongation at break were
obtained from Tensometer. Figure 5 shows the indexed tensile (kg/cm?) and elongation at break (%) values for trials. Ac-
cording to Figure 5, there is no significant difference between traditional and new-generation wing types.

a) Tensile, kg/cm:
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Figure 5: Tensile (kg/cm?) and elongation at break (%) values of trials I, IL, III and IV

3910



4. Sonuclar

Bu ¢alismada, iki farkli kanat tasarimina sahip tangential rotor tiplerinin kat kaplama karisim 6zelliklerine etkileri arasti-
rilmugtir. Iki farkli kanat tasarimia sahip tangential rotor tiplerinin konbinasyonm yéntemi ile dért farkli sekilde kauguk
bilesikleri iiretilmistir. Uretilen bilesiklerin Mooney viskozitesi, kiirleme 6zellikleri, reolojik ve dinamik 6zellikleri ve
kopma dayanimi 6zellikleri karakterizasyon ¢alismalarindan elde edilen verilerle karsilagtirilmistir.

Sonug olarak, ana karisim basamaginda yeni nesil kanat tipinin ve son karisim basamaginda geleneksel kanat tipinin kul-
lanilmasi1 (Deneme I1II), diger alternatiflere gore proses edilebilirlik ve yanma siiresi a¢isindan daha iyi performansa sahip
oldugu bulunmustur.
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4. Conclusions

In the present study, the effects of tangential rotor types with two different wings design investigated on body ply skim
compound properties. By the combination method of tangential rotor types with two different wings design, compounds
were produced with four different ways. Then, the Mooney viscosity, curing characteristics, rheological and dynamic
properties, and tensile properties of produced compounds were compared with data obtained from characterization stud-
ies.

As a conclusion, the usage of new generation wing type in masterbatch and traditional wing type in final batch (Trial III)
has better performance for processability and scorch time with respect to other alternatives.
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Otomotiv Uygulamalari i¢in Epiklorhidrin (ECH) Esash Elastomerlerin Hazirlanmasina
Genel Bakis
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Ozet

Epiklorhidrin homo, ko, ve ter polimerleri olan poli(epiklorhidrin) (ECH ya da CO), poli(epiklorhidrin-ko-etilen oksit)
(ECO) ve poli(epiklorhidrin-ko-etilen oksit-ko-allil glisidil eter) (GECO), 1s1ya, kimyasallara ve ozona kars1 dayanik-
liligy, iyi bariyer 6zellikleri, yliksek diizeyde hava ve yakit direnci, yiiksek titresim emme ve/veya sénlimleme 6zelligi,
soniimleme davranigini ayarlama yetenegi, diisiik sicaklik esnekligi ve otomobil uygulamalari i¢in ayarlanabilir 6zellik
dengesine sahip kauguklardir. Bu 6zellikleri sayesinde son yillarda 6zellikle otomotiv sektoriinde yakit hortumlarinda,
hava kanallarinda, emisyon borularinda, elektrostatik dagitict silindirlerde, diisiik sicaklikta yakit isleme fren hortumla-
rinda, conta olarak, titresim damperlerinde, kapali hiicreli siingerlerde, kaplama ve kayislarda siklikla kullanilir haline
gelmislerdir. Bu caligmada otomotiv uygulamalari i¢in epiklorhidrin (ECH) esasli elastomerlerin hazirlanmasina regete
temelinde genel bakis yapilmis bu elastomerlerin avantaj ve dezavantajlar1 belirtilerek bu alanda gelecekte yapilacak ca-
ligsmalara 151k tutulmasi hedeflenmistir.

Epiklorhidrin (ECH) Esaslhi Kaucuklar

Epiklorhidrin homo, ko, ve ter polimerleri olan poli(epiklorhidrin) (ECH ya da CO), poli(epiklorhidrin-ko-etilen oksit)
(ECO) ve poli(epiklorhidrin-ko-etilen oksit-ko-allil glisidil eter) (GECO), kloropren, biitil, nitril vb kaucuklara alternatif
olarak gelistirilen ve listiin 6zelliklerinden dolay1 son yillarda kullanim alanlar1 giderek genisleyen klor igerikli kauguklar-
dir. Epiklorhidrin kauguklari i¢in siklikla kullanilan ticari isim Hidrin (Hydrin®) ya da ISO isimlendirmesi olan ECO’dur.
ECH esasli kauguklar diger bircok kauguga gore daha yiiksek yag ve yakit direncine, ozon ve kimyasal direncine sahiptir;
ayrica 1s1l direnci de miikemmeldir. Tiim bu {istiin 6zelliklerinin yani sira yiiksek titresim soniimleme 6zelliginden 6tiirii
ozellikle otomotiv, beyaz esya ve savunma sanayinde takoz veya sok absorplayici malzeme olarak kullanilmaktadir. ECH
kauguklarinin kimyasal yapisi sematik olarak Sekil 1’de verilmistir [1].

Homopolimer({CO)

ECH Kopolimer(ECO)
ECH _ EO Terpolimer (GECO)
ECH EO AGE
/j/o ~| _,-"""'-u._,-vn L | /\ED .
2. “\\ Capraz baélana;:ak | @
' aktif uglar —
Epiklorhidrin Etilen oksit Allil Glisidil Eter
(ECH) (EO) (AGE)

Sekil 1. Epiklorhidrin’den hazirlanan homo, ko ve ter polimerlerinin kimyasal yapisi.

1960’11 yillarin basinda piyasaya siiriilmesinden bu yana ECH elastomerler otomotiv sektoriinde pek ¢ok uygulama alani
bulmustur. Bunun en 6nemli sebebi ECH esasli polimerleri olusturan her monomerin polimer yapisina kattig iistiin
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ozelliklerdir. Epiklorohidrin (ECH), etilen oksit (EO) ve allil glisidil eter (AGE) monomerlerinin hidrin kauguklarina kat-
t1g1 ozellikler Sekil 2°de 6zetlenmistir [2].

* Ana kiirlesme bolgesi )
*Polarlik
*Yogunluk
«Gegirgenlik direnci
= Sicakhk ve kimyasal direnci y
~
» Diigiik sicakhk esnekligi
«Statik dagilim
*Geri sckme
J
)
« ikincil kiirl bilgesi
» Diigiik sicakhk esnekligi
« Antiozonat
>

Sekil 2. Monomer bilesimi ve yapiya kattigi dzellikler.

Bir uygulama i¢in Hidrin elastomer segerken, sorulmasi gereken ilk soru sudur: “Hangi Hidrin’i kullanmaliyim?” (Sekil
3). Genellikle kopolimer ya da C2000 tipi dnerilir; ¢linkii bu tipte dzellikler olduk¢a dengelidir. Eger bir kullanict C2000’in
sahip oldugu 6zellikleri istiyor ama ayni zamanda kiikiirt veya peroksit kiir sistemini kullanmak istiyorsa, terpolimer veya
T3000 tipi 6nerilir. Eger yiiksek gecirgenlik direnci (bariyer 6zellikleri) ve/veya iyi 1s1 ve hidrokarbon direnci isteniyorsa,
homopolimer veya H tipi Onerilir. Bu siniflandirmalarin her biri i¢in, se¢cim yaparken Mooney viskozitesi ve kiirlesme
bolgeleri de dikkate alinmalidir. H sinifi homopolimerlerin, C smift kopolimerlerin ve T sinifi terpolimerlerin segiminde
one ¢ikan genel parametreler Sekil 3’de verilmistir.

Sekil 3. Hidrin tipi se¢iminde genel kriterler
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Giiniimiizde Zeon firmas: tarafindan Hydrin adi ile iiretilen Epiklorhidrin homo, ko, ve ter polimerlerinin {iriin kodlar1
Mooney viskozitesi araliklari, 6zgiil agirliklari, ve her birinin genel 6zellikleri ve uygulamalarina ait bilgiler Tablo 1°de
verilmistir.

Tablo 1. ECH polimer tipleri ve 6zellikleri [3].

Uriin Mooney Ozgiil Tg

Simifi Vizkozitesi ~ Agirhk  (°C)  Ozgiin Ozellikleri / Uygulamalan

H45 40-50 1.37 -21
Helyum, hidrojen, azot, hava ve karbondioksite karst
olaganiistii gegirgenlik direnci.

H55 50-60 1.37 21

H65 60-70 1.37 21

Helyum, hidrojen, azot, hava ve karbondioksite kars1
H1100 52-65 1.35 -26  olaganiistii gecirgenlik direnci.
Kiikiirt veya peroksit ile kiirlestirilebilme.

C2000 90-102 1.28 -41 )
Yakit pompasi diyaframlari, hortum, kaplamali kumaslar ve
C2000M 75-90 1.28 -41 L . o .
titresim montajlarinda kullanilabilir. Ayrica plastiklere
C2000L 65-75 1.28 -41 TP o
antistatik 6zellikler verebilir.
C2000LL 53-65 1.28 -41
C2000XL 40-52 1.28 -41
;ggggL 22_33 i;g _jg ECH/EO/AGE terpolimeri kiikiirt ile kiirlestirilebilir ve
; : ; diger tiim elastomerler ile karistirilabilir.
T3000LL 50-64 1.28 -43
Geligmis kiir derecesi ve ozon direnci i¢in en yiiksek AGE
T3100 63-77 1.31 -36  igerigine sahip terpolimer.
Gelismis 1s1 ve ozon direnci i¢in en yiiksek ECH igerigine
T3102 80-100 1.31 -38  sahip terpolimer.
Gelismis ozon direnci i¢in yliksek ECH ve AGE igerigine
T3105 70-80 1.29 -41  sahip terpolimer.
T3106 53-67 1.26 -48  Gelismis elektrostatik dagilim 6zelligi veren daha yiiksek
EO igerikli polimer. Lazer yazici rulolari i¢in tasarlanmustir.
T3106XL daha yumusak rulo karigimlari igindir.
Daha diisiik hacim direnci saglayan en yiiksek EO igerikli
T3108 40-54 1.23 -48  polimer. Elektrostatik dagilim uygulamalari igin
tasarlanmigtir.
Milden kolay ayrilma ve iyi islenebilirlik 6zelligine sahiptir.
T5010 75-100 1.27 -40  Kiikiirt veya peroksit ile kiirlestirilebilir.
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Epiklorhidrin (ECH) Kaucuklan i¢in Kiir Sistemleri

ECH kauguklarinda ana kiirlesme sistemi klor molekiilii tizerinde ¢apraz baglanmadir. Bu sistemler asit-baz hassasiyetine
sahiptirler, eger malzeme asidik yapiya sahip ise kiirlesme gecikirken, bazik yapiya sahip ise kiirlesme hizlanir. Zisnet
F-ET (%87 aktif) ve Zisnet- F PT Hidrin’in tiim smiflarin1 ¢capraz baglayabilen etkin bir kiirlestiricidir. Tablo 3’de Zisnet
kiir sisteminin Hidrin’in homo, ko ve ter ECH polimer tipi lizerindeki etkisi gosterilmistir. Sekil 4’de bu karisimlarin ter-
mal yaslanma 6zellikleri verilmistir.

Tablo 3. Pisirici olarak Zisnet kullanilarak homo, ko ve ter ECH polimerine yonelik hamur bilesimleri ve bu elastomerlerin
temel ozellikleri [2].

H-Polimer C-Polimer T-Polimer
Hamur Recetesi 1 2 3
Hidrin H-65 100,00
Hidrin C2000L 100,00
Hidrin T3000L 100,00
N550 50,00 50,00 50,00
Plasthall 226 5,00 5,00 5,00
Paraplex G-50 5,00 5,00 5,00
Industrene R 1,00 1,00 1,00
Struktol TR 121 1,00 1,00 1,00
Vanox CDPA 1,00 1,00 1,00
Vanox MTI 0,75 0,75 0,75
Atomite Whiting 5,00 5,00 5,00
Maglite D 3,00 3,00 3,00
Zisnet F-PT 0,80 0,80 0,80
DPG 0,50 0,50 0,50
Geciktirici 0,30 0,30 0,30
Toplam 173,35 173,35 173,35
ODR, 60 dk/170°C,Mikro, 100 cpm 3°arc
ML, (Ibf*in) 12,7 13,6 16,7
MH, (Ibf"in) 81,8 75,1 75,8
ts2, (dk) 1,4 1,3 1,3
t'90, (dk) 22,6 23,8 24,8
Plaka kiir Siiresi (dk) 35 40 40
Orijinal Vulkanizat @ 170°C,
Sertlik A 72 69 70
M100, MPa 5,2 42 4,3
Kopma dayanimi, MPa 12,1 12,8 13,4
Kopmada uzama, (%) 336 377 334

Terpolimer, Zisnet’e ek olarak kiikiirt veya peroksit ile de kiirlestirilebilir. Genel kullanim amacl elastomerler de ben-
zer sekilde hazirlanir; ancak ¢inko oksit kullanim1 EV ve yari-EV sistemlerinde en aza indirilmelidir ve ¢inko oksit asla
peroksitler ile birlikte kullanilmamalidir. Bu sistemler, Tablo 4’te gosterildigi gibi uygulamanin gerektirdigi 6zelliklere
bagli olarak ¢esitli sonucglar saglayabilir. Tablo 4 ve 5’de Hidrin T3000L kau¢ugunun Zisnet ile, kiikiirt varliginda yari
etkin vulkanizasyon (Yar1-EV) ve peroksit ile kiirlestirilmesi i¢in 6rnek hamur regeteleri ve bu regetelere gore hazirlanan
elastomerlerin reolojik ve yaslanma 6zellikleri verilmistir.
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Isil Yaslanma -- Kopolimer
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Sekil 4. Tablo 3’deki regetelere gore hazirlanan elastomerlerin yaslanma 6zellikleri
Tablo 4. Farkli kiir sistemleri i¢in terpolimer receteleri ve reolojik 6zellikleri [2].
Zisnet Yari-EV Peroksit Zisnet Yari-EV  Peroksit
Bilesen 1 2 3 Elastomer 1 2 3
phr phr Phr Mooney Scorch ML @ 125°C, ML(1+30) @ 125°C
Hydrin T3000L 100,00 100,00 100,00 Min. Viskozite 93,7 64,9 83,7
N550 50,00 50,00 50,00 t5, (dk) 2,8 10,8 8,1
Plasthall 226 5,00 5,00 5,00 35, (dk) 4,5 15,6 13,3
Stearic Acid 1,00 1,00 1,00 ODR, 45 dk/170°C, Mikro, 100cpm 3°arc
Struktol TR 121 0,50 0,50 0,50 ML, (Ibf-in) 22,1 15,3 22,7
Vanox CDPA 1,00 1,00 1,00 MH, (Ibf*in) 95,8 66,3 100,0
Vanox MTI 0,50 0,50 0,50 Ts2, (min) 1,2 2,1 1,2
Atomite Whiting 5.00 lxlc)R-ZOOO Reometre, 45 dk/170°C,100 cpm, 0.5°
Maglite D 1,00 ML, (Ibf*in) 3,2 2,3 3,1
Kadox 920C 3,00 MH, (Ibf*in) 16.5 12,5 17,7
Calcium Oxide HP-XL 5,00 ts2,(dak) 1,0 1.7 0,7
Zisnet F-PT 0,80 t'90, (dak) 17,4 3,5 16,8
Vanax DPG 0,50 t90 Tan Delta 0,040 0,070 0,050
Retarder Safe 0,30
Spider Sulfur 0,50
Amax 1,00
Ethyl Tuads 1,00
Methyl Tuads 1,00
SR 517 1,00
Varox 802-40KE 2,00
Toplam 165,60 164,50 166,00

146



Tablo 5. Farkli kiir sistemleri ile hazirlanmig elastomerlerin mekanik ve yaglanma &zellikleri.

. Yari- . . Yar1- Pero
Elastomer Zisnet EV Peroksit  Elastomer Zisnet EV Ksit
1 2 3 1 2 3
Yaslandirilmis Vulkanizat, IRM 903, 70H/
Orijinal Vulkanizat 125°C
Sertlik (Shore A) 71 67 72 Sertlik A 71 73 72
M100, MPa 4,2 3,0 4,7 Sertlik A degigimi 0 6 0
Kopma dayanimi
Kopma dayanimi, MPa 14,3 15,6 1.8 degisimi, (%) -26 2 7
Kopmada uzama, (%) 352 707 238 Kopmada uzama, (%) 190 298 163
Kopmada uzama
Kalie1 deformasyon, 22h/100°C degisimi, (%) -46 -8 -32
Set, (%) 8,0 58,0 14,0 Hacim degisimi, (%) 5,0 3,0 6,0
Kalic1 deformasyon, 22 h/125°C Agirhik degisimi, (%) 3,0 1,0 4,0
Set, (%) 19,0 77,0 32,0 Yogunluk(g/cm®) 1,417 1,411 1419
/‘izf)loa (Ijl dinlmis Vulkanizat, Hava ETUV, 70 saat Yaslandirilmis Vulkanizat, Yakit C, 70H/23°C
Sertlik (Shore A) 75 75 74 Sertlik A 58 53 58
Sertlik degisimi (Shore
A) 4 8 2 Sertlik A degisimi -13 -4 -4
Kopma dayanimi Kopma dayanimi
degisimi, (%) 8 3 B Gegisimi, (%) AT
Kopmada uzama, (%) 294 338 240 Kopmada uzama, (%) 218 368 153
Kopmada uzama Kopmada uzama
degisimi, (%) -16 -2 ! degisimi, (%) -38 48 -36
Yaslandirilmis vulkanizat Hava ETI"JV, 70H/125°C Hacim degisimi, (%) 38,0 27,0 37,0
Sertlik A 78 83 78 Agirhik degisimi, (%) 22,0 21,0 22,0
7 16 6 Yaslandirilmis Vulkanizat, Yakit C, 24H/23°C,
Sertlik A degisimi Kuru
Kopma dayanimi
degisimi, (%) > > 18 Sertlik A 70 67 70
Kopmada uzama, (%) 215 231 198 Sertlik A degisimi -1 0 -2
Kopmada uzama Kopma dayanimi
degisimi, (%) =9 67 17 Gegisimi, (%) s 6
Yaslandirilmis Vulkanizat Hava ETUV, 168H/150 °C ~ Kopmada uzama, (%) 288 491 225
Kopmada uzama
Sertlik A e 88 6 Gegisimi, (%) s S s
Sertlik A degisimi 0 21 4 Hacim degisimi, (%) 4,0 2,0 3,0
Kopma dayanimi
degisimi, (%) -7 -100 -46 Agirhik degisimi, (%) 1.0 0,0 1o
Kopmada uzama, (%) 139 -1 140
Uzama degisgimi, (%) -61 -100 41

Hava Kanal Uygulamalarinda Epiklorhidrin (ECH) Kaucugu

ECH polimeri hava kanali uygulamalarinda iiriinden beklenen 6zellikleri tam olarak karsiladigi i¢in yaygin olarak kulla-
nilmaktadir. Bu 6zellikler arasinda genis sicaklik direngleri (-40 ile 125 °C arasi1), hidrokarbon sivilara kars direng ve hava
kosullarina kars1 mitkemmel direng yer alir.
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Bazi uygulanmalarda EPDM kullanilmis olsa da bu malzeme iiflemeli hidrokarbon sislerine maruz kaldiginda, EPDM’in
zayif hidrokarbon direnci nedeniyle sorun ¢ikarabilmektedir. Tipik bir hava kanali regetesi Tablo 6’da verilmistir [2].

Baz1 Hidrin siniflarinin enjeksiyonla kaliplama i¢in hazirlanan hamurlarda karisimin Mooney Viskozitesini ayarlamak i¢in
katk1 maddesi olarak da kullanildig1 bilinmektedir. Bu sayede polimerler 6ziitlenemeyen plastiklestirici maddeler olarak
islev goriir (Tablo 7).

Tablo 6. Tipik bir hava kanali recetesi ve bu regeteye gore elde edilen malzeme 6zellikleri [2].

Kalici deformasyon, Metot B, 100°C’de 70

e phr saat, Katmanh Disk

Hydrin C2000L 100 Deformasyon, (%) 27

N550 70 Diisiik sicaklik Kirillganhk D2137, -40°C

Plasthall 226 20 Tp,°C -44

Vanox CDPA 1,5 Yiiksek sicaklik mandrel, 150°C’de 192 saat

Vanox MTI 1,0 biikiilme Gegti

Maglite D 3.0 Yaslandirilmis vulkanizat, ETUV, 125°C ‘de
70 saat

Atomite Whiting 5,0 Sertlik A 82

Zisnet F-PT 1,2 Sertlik A degisimi 7

Vanax DPG 0,2 Kopma dayanimi, (psi) 1834

Vulkalent E/C 0,5 Kopma dayanimi, MPa 12,7
Kopma dayanimi

Toplam 202,4  degisimi, (%) -1

Mooney Scorch, ML(1+30) Deger Kopmada uzama, (%)

@ 125°C 197
Kopmada uzama

Min. Viskosite 89 degisimi, (%) -21
Yaslandirilmis vulkanizat, IRM 903, 125°C

TS, (dk) 3,3 ‘de 70 saat

T35, (dk) 6,4 Sertlik A 84

ODR, 170°C, Mikro, 100 cpm, 3° arc Sertlik A degisimi 9

ML, (Ibf-in) 16 Kopma dayanimi, (psi) 1579

MH, (Ibf*in) 59 Kopma dayanimi, MPa 10,9
Kopma dayanimi

Ts2, (dk) 2,0 degisimi, (%) -10

T'90, (dk) 17,0 Kopmada uzama (%) 146

) Kopmada uzama

Mekanik Ozellikler degisimi, (%) -41

Orijinal Vulkanizat, 45' 170°C’de, post . ..

kiiriestirme 150°C’de 4 saat P Hacim degisimi, (%) -1

Sertlik A, (pts) 75 ;{3zt)séand1rllmls vulkanizat, Yakit C, 48 saat @

M100, (psi) 890 Sertlik A 65

M100, MPa 6,1 Sertlik A degisimi -10

Kopma dayanimi, (psi) 1853 Kopma dayanimu, (psi) 1630

Kopma dayanimi, MPa 12,8 Kopma dayanimi, MPa 11,2
Kopma dayanimi

Kopmada uzama, (%) 248 degisimi, (%) -12

Yirtilma Dayanimi, Kahp C Kopmada uzama, (%) 201
Kopmada uzama

Yirtilma dayanimi, (ppi) 231 degisimi, (%) -19

Yirtilma dayanimi, (N/mm) 40,5 Hacim degisimi, (%) 20
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Tablo 7. Viskozite diistiriicli olarak kullanilan hidrinler ve elastomerlerin mekanik 6zellikleri

E40-020* kodlu

2 3 4 Orijinal Vulkanizat @ 190°C
karisim
Hydrin C2000 100,00 50,00 30,00 Sertlik A 60 59 59
Hydrin C2000 XL 50,00 70,00 M100, (psi) 349 327 318
Toplam 170,50 170,50 170,50 M100, MPa 2,4 2,3 2,2

Kopma dayanimi,
MPa 152 12,7 15,0
*Gizli Regete, Karbon karasi
dolgulu, ETU ile kiirlestirilmis Yirtilma Dayanim, Kahp C

Yirtilma dayanima,

. 270 256 283
(ppi)
Mooney Viskozite ML(1+4) @ o Yirtilma dayanimi,
100°C Deger (N/mm) 47,3 448 49,6

Viskozite, ML 65,5 54,5 45,7 Yirtilma Dayanimi, Pantolon
Yirtilma dayanima,

ODR,20 dk/190°C, Mikro, 100cpm 3°arc (ppi) 46 48 53
Yirtilma dayanima,

ML, (Ibf-in) 14,9 11,8 9,9 (N/mm) 8,1 8,3 9,2

MH, (Ibf"in) 78,0 76,2 71,6

ts2, (dk) 1,0 1,1 1,1

t'90, (dk) 10,6 9,8 9,7

Plaka kiir siiresi,

(dk) 10 10 10

Hortum Uygulamalarinda Epiklorhidrin (ECH) Kauguklari

Cesitli 6zellikler ECH esashi elastomerleri yillar boyunca hortum uygulamalarinda ¢ekici hale getirmistir; bu 6zelliklerden
en Onemlileri yakit direnci ve diisiik sicaklik esnekligi dengesidir. Sekil 5’te gosterildigi gibi, Hidrin C olarak tanimlanan
ECH kopolimeri %50 akrilonitril (ACN) iceren nitril kaugugundan ¢ok daha diisiik bir camsi1 gecis sicakligina sahipken
(-41 °C), yakit C’ye karsi da yiiksek bir dirence sahiptir. Bu, NBR ile elde edilemeyecek bir 6zelliktir.

Sekil 5. Bazi kauguklarin yakit direncinin ve diisiik sicaklik esnekliginin kargilagtirilmast.

Yakit Dagitim Elastomerleri

140
< 120
100 ~ Tg-41°C

80 1 Tg-5°C
60 -

40 - o
0 I T T T T T __l

20% ACN 33% ACN 50% ACN HydrinH Hydrin C  Viton A

Hacim degisimi, (%

ECH elastomerlerin hortum uygulamalar1 ¢ok cesitlidir. Hortumlar tek tabakali oldugu gibi ¢ok tabakali yapilar seklinde
de olabilir. Sekil 6°da tipik bir ECO hortum yapis1 gosterilmistir. Bu yapilarda Hidrin elastomerler servis ortamina bagh
olarak ii¢ katmandan herhangi biri i¢in kullanilabilir. Asagida gosterildigi gibi, yakit hortumu yapimindaki yaygin teknik,
FKM gibi yiiksek maliyetli bir malzemeden ¢ok ince bir katman hazirlamak ve daha sonra bunu Hidrin gibi bir ana elas-
tomer ile ortmektir. Gosterilen 6rnekte, baglant1 tabakas1 C2000 kopolimerden yapilmistir; {izerine takviye edici bir 6rgii
uygulanir ve daha sonra bir Hidrin T3000 tipi terpolimer sinifi (genellikle T3105) ile kaplanabilir. 3M’nin Dynamar Kiir
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Sistemi gibi bis-fenol kiir sistemi kullanilarak FKM ve ECO arasinda miikemmel bir arayiizey elde edilebilir. Tablo 8’de

tipik bir baglant1 tabakas1 hamur regetesini, Tablo 9’de ise tipik bir kaplama bilesigi recetesi verilmistir.

150

Sekil 6. Cok katmanli hortum.

Tablo 8. FKM’ye temas eden baglanti tabakasi icin tipik recete ve malzeme ozellikleri

Tipik Hortum Recetesi phr Mekanik Ozellikler Deger
Hidrin C2000L 100,00 Orijinal Vulkanizat
N990 40,00 Sertlik A 72
N762 45,00 Modiil @ 100 %, (psi) 379
N326 15,00 Modiil @ 100 %, (MPa) 2,6
Industrene R 1,00 Kopma dayanimi, (psi) 1081
Plasthall 226 5,00 Kopma dayanimi, (MPa) 7,5
Vanox CDPA 2,00 Kopmada uzama, (%) 316
Dynamar RC 5251Q 12,00 Orijinal Vulkanizat, 4 saat Post Kiir @ 150°C
Dynamar FC 5157 2,00 Sertlik A, (pts) 83
Dynamar FX 5166 0,75 Modil @ 100 %, (psi) 859
Toplam 222,75 Modil @ 100 %, (MPa) 59
M;‘H‘f_g ()S)cgcll;é\é[(l; @125°C, Kopma dayanimi, (psi) 1524
Min. Viskozite 21,7 Kopma dayanimi, (MPa) 10,5
t5, (dk) >60,0 Kopmada uzama, (%) 183
t35, (dk) >60,0 Soyulma Yapismasi 1" Serit:
ODR,45M/177°C,Micro, 100cpm 3°arc  Presde 10 dk kiir @ 177°C
ML, (Ibfin) 7,8 FE 5730Q karigimi, (ppi) 39,7
MH, (Ibf*in) 71,8 FE 5730Q karigimi, (N/mm) 7,0
ts2, (dk) 3,2 FE 5830Q karisimi, (ppi) 33,3
t'90, (dk) 21,3 FE 5830Q karisimi, (N/mm) 5,8
Plaka Cure, (dk) 20 Presde 60 dk kiir. @ 150°C

Dyneon® THYV Film, (ppi) 14,6

Dyneon® THV Film, (N/mm) 2,6




Tablo 9. Tipik hortum dis kat (kaplama) karigimi.

Ornek Hortum Kaplama hr Yaslanmis Vulkanizat, IRM Deger
Recetesi PAT 903, 70H/125°C
Hidrin Terpolimer* 100,00 Sertlik A, 71
N762 50,00 Sertlik A degisimi 10
N990 30,00 Kopma dayanimi, (MPa) 7,4
Hi-Sil 233 20,00 Kopma dayanimi degisimi, (%) =27
Carbowax 8000 2,00 Kopmada Uzama, (%) 262
Paraplex G25 5,00 Kopmada uzama degisimi, (%) -46
Plasthall 226 15,00 Hacim degisimi, (%) -3,0
Stearic Acid 1,25 Agirlik degisimi, (%) -3,0
Struktol TR 121 0,75
1.50 Yaslanms Vulkanizat, Yakit C,

Vanox CDPA ’ 70H/23°C
Vanox MTI 0,50 Sertlik A, 33
Irganox MD 1024 3,00 Sertlik A degisimi -28
Atomite Whiting 10,00 Kopma dayanimi, (MPa) 6,5
Magnesium Trisilicate L 0,75 Kopma dayanimi degisimi, (%) -36
Zisnet F-PT 0,80 Kopmada uzama, (%) 332
DPG 0,80 Kopmada uzama degisimi, (%) -31
Retarder Safe 0,50 Hacim degisimi, (%) 40,0
TMTD 0,30 Agirlik degisimi, (%) 21,0

242.15 Yaslanmms  Vulkanizat, Yakit C,
Toplam > 168H/40°C
*T3105; T3100 vd. Sertlik A 37

o
1\@/[0102115(;3;j Scorch ML @ 125°C,ML(1+30) Sertlik A degisimi 24
Min. Viskozite 46,9 Kopma dayanimi, (MPa) 6,9
t5, (dk) 7,1 Kopma dayanimi degisimi, (%) -32
t35, (dk) 12,8 Kopmada uzama, (%) 315
ODR,45M/170°C, Kopmada uzama degisimi, (%) -35
ML, (Ibf-in) 9,5 Hacim degisimi, (%) 35,0
MH, (Ibf*in) 55,3 Agirlik degisimi, (%) 19,0
ts2, (dk) 2,1
, Yaslanmis Vulkanizat,
£90, (dk) 315 Benzin, 70H/40°C
Plaka kiir, (dk) 35 Sertlik A, 40
Disk kiir, (dk) 45  Sertlik A degisimi 21
Orijinal Vulkanizat, Kopma dayanimi, (MPa) 5,9
Sertlik A 61 Kopma dayanimi degisimi, (%) -41
Modiil @ 100 %, (psi) 266 Kopmada uzama, (%) 362
Modiil @ 100 %, (MPa) 1,8 Kopmada uzama degisimi, (%) -25
Kopma dayanim, (MPa) 10,1 Hacim degisimi, (%) 14,0
Kopmada uzama, (%) 483 Agirlik degisimi, (%) 6,0
Kalic1 deformasyon , 22H/100°C, disk
51.0 Yaslanms Vulkanizat, Benzin,

Deformasyon, (%) ’ 168H/40°C
Kalici deformasyon, 22H/125°C, disk Sertlik A 23
Deformasyon, (%) 50,0 Sertlik A degisimi -38
goal?ll/all(l)((i)trcllmls Vulkanizat, Hava ETUV, Kopma dayanimi, (MPa) 13
Sertlik A, 69 Kopma dayanim degisimi, (%) -87
Sertlik A degisimi 8 Kopmada uzama, (%) 225
Kopma dayanmim, (MPa) 9,9 Kopmada uzama degisimi, (%) -53
Kopma dayanim degisimi, (%) -2 Hacim degisimi, (%) 14,0
Kopmada uzama, (%) 324 Agirlik degisimi, (%) 6,0
Kopmada uzama degisimi, (%) -33

Yaslanmis Vulkanizat, Hava Etiiv,

70H/125°C
Sertlik A 67
Sertlik A degisimi 6
Kopma dayanimi, (MPa) 9,3
Kopma dayanim degisimi, (%) -8
Kopmada uzama, (%) 268
Kopmada uzama degisimi, (%) -45
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Sogutucu akigkanlarin yani sira diger bircok gaza kars1 direnc, temizlik, yiiksek gecirgenlik direnci gerektiren membranlar
ve teknik contalar gibi uygulamalarda da Hidrin homopolimerinin kullanilmasi bazi avantajlar saglamaktadir. Sekil 7°de
farkli pisirici sistemler ile kiir edilmis Hidrin elastomerin, butil kaugugu ile karsilastirmali olarak ¢esitli gazlara kars1 ge-
cirgenlik sonuglar1 gosterilmistir. Hava, hidrojen, helyum, gibi bazi gazlar i¢in Hidrin’in direnci biitilin direncinin yaklagik

iki katidir [2].

Gegirgenlik Hzi (cc im%giin)

Hidrin ve Biitil Kaugugunun Gegirgenlik Direnci

Hidrin'in ézaliikleri havada

bitil'in (zerindedir. ’

Methane Air Fropane
E0utyl RGCO Sx mCOTCY mCOECTU

Hidrin, biitil’'den daha yuksek gegirgenlik direncine sahiptir

Gegirgenlik Hzi {ce im?.giin)

800 | [
500 1|
400} |
3004 |

200 1

P

Hidrin ve Biitil Kaugugunun Gegirgenlik Direnci

Hydrogon Halium co2

 Butyl B GCO Sx mCO TCY BCO ETU

Sekil 7. Farkli pisirici sistemleri ile kiir edilmis Hidrin elastomerin ve butil kaugugunun gesitli gazlara kars1 gegirgenlik

degerleri.

Son yillarda Hidrin elastomerleri biyo-yakitlarin kullanildig1 sistemlerde de kullanilmaktadir. Biyoyakit karigimlar etanol,
metanol ve biyodizel igerir. Sekil 8’de biyodizel yakita uzun siireli daldirma sonrasinda hem terpolimer hem de kopolimer
bilesigin direngleri gosterilmistir. Test boyunca sivilar degistirilmemistir. Grafikten de goriilebilecegi gibi, hem ko, hem de
ter polimer 1008 saate kadar biyodizele karst miikemmel direng gostermistir.
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Bio-Diesel Direnci - 10008saat @ 40°C
Dizel/SME 80/20

20
15 -
10

Brelik degisimi
w

Terpolimer Kopolimer

B Sertlik W Gerilim % B Uzama% B Hacim %

Sekil 8. Ko ve ter polimerlerin biyodizel direnci

Hidrin, metanol ve etanol gibi diger biyolojik kaynakli yakit karisimlarinda esit derecede iyi performans gosterir. Sekil
9°da gosterildigi gibi, T3100 GECO terpolimeri ve dolgu olarak karbon siyahi kullanilarak yari-EV kiirlestirme sistemi ile
hazirlanan E85 ve M85 elastomerleri metanol igin ¢ok iyi performans gostermistir.

Hidrin Terpolimer -- CESS & CMB5
1008 haurs @ 40°C

2“TCI pU“IIICI
10 -

S%tlik o

Brellik def
B

E35 MBS

m Sertlik m Gerllm % (%) mi  Wzaras % ) m  Hacim %

Sekil 9. Terpolimer formiilasyonlarinin etanol ve metanol direnci

Titresim izolatorii Uygulamalarinda ECH Kaucuklar

Titresim emilimi ve sonlimleme gdsteren malzemeler giinlimiizde savunma ve ulastirma alanlarinda, endiistriyel makine-
ler, laboratuvar ekipmanlari ve hatta ¢amagir makineleri, ev aletleri gibi bir¢ok 6nemli uygulamada yaygin olarak kulla-
nilmaktadir (Sekil 10).
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Sekil 10. Titresim absorplayici ve sdniimleyici malzemeler

Sanayide iiretim hizlan arttikca, giiclii titresimler onarimlara ve ariza siirelerine neden olan, ekipmani etkileyebilecek ve
hatta hasar edebilecek kadar giiclii olabilmektedir. Gegici titresimler azaltilarak tiretim kalitesi artirilabilir. Ayrica ¢ali-
sanlar1 korumak i¢in giiriiltii kirliligini azaltmak da onemlidir. Daha sessiz araglarin iiretimi i¢in de titresim emilimi ve
soniimleme her zaman dikkate alinan 6nemli bir konudur. Su anda ticari olarak NR, CR, NBR, IRR kauguklar veya yliksek
maliyetli poliiiretan ve silikonlar gibi birgok farkli polimer kullamilarak titresim sénlimleme sorunlarimin giderilmesine
calisilmaktadir. Ancak bu polimerler 1s1iya maruz kaldiginda yagda yiiksek sisme, dis mekanda ozona maruz kaldiginda
catlak gibi bir cok dezavantajlara sahiptir. Bu dezavantajlarina ragmen bu polimerler diigitk maliyetleri sebebiyle tercih
edilmektedir.

Hidrin polimerleri, 125 °C’ye kadar yag, yakit, ozon ve 1s1 direncinin dogal ek avantajlarinin yani sira titresim soniimleme
i¢in ¢cok yonlii ¢oziimler sunmaktadir. Diger yaygin polimerlere kiyasla, modifiye edilmis ECH homopolimeri olan Hidrin
DP5245 en diisiik geri sekme oranina sahipken, Hidrin T3108 Polikloropen (CR) kauguga ¢ok iyi bir alternatiftir. Bazi
ticari polimerlerin, hidrin homopolimerinin (CO), modifiye edilmig CO‘nun (DP5245) ve GECO polimeri olan T3108’in
avantaj ve dezavantajlar ve bu kaucguklardan elde edilen iiriinlerin geri tepme 6zellikleri Tablo 10’da verilmistir.

Tablo 10. Baz1 kauguklarin ve ECH homo, ko ve ter polimerlerinin avantaj ve dezavantajlari ve geri tepme oranlari

Madde Avantaji Dezavantajlari —— te-:-pme .
oram yiizdesi
Dogal kaucguk Dqsuk ma 11-yet, yukselk. Zayif 1s1, yag ve kimyasal direng,
sertlik, pasif izolasyon i¢in o 55
(NR) iyi zay1f soniimleme
Neopren (CR) Orta maliyet, yanma direnci Orta sonumlerpe, za}y1f 151 ve yag 35
kaucuk direnci
Hldl.‘m . Miikemmel 1s1, 0zon, yag ve -
Terpolimeri Kimvasal davanim Orta soniimleme 35
T3108 Y Y
Poliiiretan Co..k Yonlu, uyarlangblllr Yiiksek maliyet, diisiik sertlik 30-60
soniimleme(damping)
Nitril kaucuk < . . . .
(NBR) Yag ve kimyasal direng Zay1f ozon ve 1s1 direnci 20
Hldrl.n . Is1, yanma, ozon, yag ve Orta soniimleme, zay1f diigiikk
homopolimeri i . . . 26
imyasal direng sicaklik direnci
(CO)
Bun(llll(;l)muk Pasif izolasyon i¢in iyi Cok zayif yag ve kimyasal direng 12
Modifiye Hidrin | Cok yiiksek soniimleme, 1s1,
homopolimeri yanma, 0zon, yag ve Sinirlt sicaklik araligi i¢in uygun 8
DP5245 kimyasal direng
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ECH polimerleri endiistriyel olarak yaygin kullanim alani bulmus olmasina ragmen yeni ve daha {istiin 6zelliklerde ECH
polimerlerin gelistirilmesi sonucunda bu polimerlerin 6zeliklerinin arastirilmasi ve kullanim alanlarinin yayginlastirilmasi
konusunda yapilan akademik calismalar da hiz kazanmustir. Hacettepe Universitesi, Kimya Boliimii, Polimer Bilimi ve
Teknolojisi Ana Bilim dalinda Prof. Dr. Murat Sen ve Dr. Ogr. Gér. Davut Aksiit tarafindan yiiriitiilen ¢alismalarin so-
nunda ECH homo ve ter polimerlerinde Zisnet oranin1 degistirilerek T3108 GECO terpolimeri ile % 49-55 araliginda geri
sekme ve 47-60 araliginda Shore A sertlik degerine sahip, DP 5245 CO homopolimeri ile % 5 -6 aralifinda geri sekme
ve 60-70 Shore A sertlik degerine sahip, sirasiyla yiiksek ve ¢ok yiiksek titresim sonliimleme sahip olan elastomerlerin
hazirlanabilecegi gosterilmistir [4]. Yine ayn1 laboratuvarlarda Dr. Sen ve Orhan Soydas tarafindan yapilan bir ¢aligmada
DP5245 ve T3108 polimeri ile -40 °C ile + 25 °C de araliginda yiiksek soniimleme gosteren farkli mekanik 6zelliklere sahip
elastomerlerin de hazirlanabilecegi bulunmustur. DP 5245 mono ve T3108 terpolimer kullanilarak hazirlanan elastomerle-
rin Dinamik Mekanik Analizler sonunda elde edilen tan delta degerinin frekansla degisimini gosteren DMA egrileri Sekil
11°de verilmistir [5]. Sekilden goriildiigii gibi uygulama alanina gore istenen sicaklik araliginda yiiksek sontimleme kapa-
sitesine sahip NR ve CR kaugugunun soniimleme kapasitesinden daha yiiksek elastomerlerin hazirlanmasi miimkiindiir.

14
—T3108
12
1 —DP5245

0.8

tandelta

06

-80 -60 -40 -20 0 20 40 &0 80
Sicaklik ("C)

Sekil 11. DP5245 ve T3108 kullanilarak hazirlanan elastomerlerin soniimleme(damping) degerinin frekansla degisimi

Dinamik uygulamalarda kullanilan dogal kaugugun, 1s1 veya yakit dayaniminin yetersiz olmasi nedeniyle 6zellikle yeni
ve yiiksek isterlere sahip otomotiv pargalarinda kullanimi sinirlidir. ECH polimerleri ise gelismis 1s1 ve yakit direngleri ile
NR‘1n eksikleri gidermekte ve en az NR kadar iyi dinamik dzellikler saglamaktadir. Sekil 12°de 11 Hz’de dogal kauguktan
ve ECH kaugugundan mamul bir malzemenin dinamik modiiliiniin ve damping degerinin sicakliga bagli olarak degisimi
karsilastirmal1 olarak verilmistir.

Dinamik Modul -Sicakhk Séniimleme - Sicakhik
Frekans 11 Hz Frekans 11 Hz
[~ 8 0.4
- ~Za,
= G e 203
K — E] .
5. —— 02 .
i - _\_\_\_\_-__‘_\_‘_‘—'— - E - -'-H--\-H-""'h\_\_
&1 - = 5ot —
g o
-0 0 m &0 60 82 20 o P a &0 82
Sicakhik € Socakdik
— Dofal Kauguk Hidrin Kopalimeri ECO — Dogal Kaucuk Hidrin Eopolimeri ECO

Sekil 12. 11 Hz de dogal kauguktan ve ECH kaugugundan iiretilen bir malzemenin dinamik modiil ve damping degerlerinin
sicakliga bagli olarak degisimi
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ECH terpolimerinin esnek (flex) yorulma direnci dikkat ¢ekicidir. Asagida Tablo 11°de goriildiigii gibi, T3108 hamuru ola-
ganiistii mekanik 6zelliklere sahiptir ve yorulmaya karsi1 da oldukga direnglidir. Tablo 11°de verilen regeteye gore T3108
kullanilarak hazirlanan bu elastomer, DeMattia testinde ancak 450.000 dongiiden sonra ¢atlama gdstermistir.

Tablo 11. Esnek yorulma direnci i¢in drnek regete

Hamur Recgetesi phr ODR,30M/170°C, Mikro,

100cpm 3°arc Deger
Hydrin T3108 100,00 ML, (Ibf‘in) 9,8
N231 45,00 MH, (Ibf-in) 58,2
Cabosil M5 10,00 Ts2, (dk) 2,3
Plasthall 226 10,00 T'90, (dk) 6,9
Struktol WB222 2,00 Plaka kiir, (dk) 20
Vanox CDPA 1,00 DeMattia kiir, (dk) 20
Vanox MTI 0,50 Orijinal Vulkanizat
Kadox 920C 3,00 Sertlik A 69
Stearic Acid 1,00 Modil @ 100%, (MPa) 23
Spider Sulfur 0,25 Modill @ 200%, (MPa) 4,7
Methyl Tuads 1,20 Modil @ 300%, (MPa) 7,6
DTDM 1,00 Kopma dayanimi, (MPa) 19,8
Toplam 174,95 Kopmada uzama, (%) 800
ll\gggg?\’/[ic((;lr;l 0;\/[@1@: 1@2/ 50C DeMattia Esneme Centiksiz
Min. Viskozite 47,5 Kirilma i¢in dongii 450.000
T5, (dk) 13,6
T35, (dk) 19,6

Tesekkiirler

Bu makalenin hazirlanmasi1 asamasinda Zeon firmasi laboratuvarlarinda gelistirilen receteleri ve bunlarin yayinlandigi tek-
nik dokiimanlar1 bizlerle paylagan, laboratuvarlarimizda yiiriitiilen ¢alismalar i¢in numune kauguklar saglayan Dr. Andrew
Mittermiller’e ve Zeon firmasina tesekkiir ederiz. Yine deneysel caligmalarimiz i¢in gerekli olan numunelerin tedarikin-
de bizlere yardime1 olan Zeon firmasiin Tiirkiye temsilcisi Arisan Kimya San. ve Tic. A.S. firmasina ve Sayin Cengiz
Kurgun Bey’e de tesekkiir ederiz. Ayrica, FHD-2021-19439 nolu ve “Yiiksek Séniimleme Ozelligine Sahip Epiklorhidrin
Esasli Elastomerlerin Hazirlanmasi ve Karakterizasyonu” baglikli proje kapsaminda vermis oldugu maddi destek i¢in Ha-
cettepe Universitesi, Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinasyon Birimi Koordinatorliigu® ne de tesekkiir ederiz.

Kaynaklar

1. Andrew Mittermiller, “Hydrin (ECO) Elastomers for Vibration and Acoustic Damping, International Rubber
Conference (IRC 2019) September 3-5, 2019 London, UK.

2. Zeon Technical Service Paper, “Automotive Applications Overview Hydrin ECO”, 107TECOTSP003, Eyliil 2013

3. https://www.zeonchemicals.com/products/hydrin-eco/#attribute-3

4. Murat Sen ve Davut Aksiit, “Pisirici Sistemin Epiklorhidrin (ECH) Elastomerlerinin Dinamik-Mekanik ve So-
niimleme Ozelliklerine Etkisi”, Yayimlanmamus veri, 2021.
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Anahtar kelimeler: Anti-tack, SBR, NR, CBR, Karigim, Batch-Off, Vulkanizasyon

OZET

Yapilan literatiir ¢alismasinda 6zellikle endiistriyel uygulamalara yonelik olarak anti-tack malzemelerin arastirilmasi ile
ilgili akademik calismalarin ¢ok smirli oldugu tespit edilmistir. Bununla bilirlikte anti-tack malzeme olarak adlandirilan
yapisma Onleyici kimyasallarin aragtirilmasi konusu, oldukca genig bir baslik olarak karsimiza ¢ikmistir. Bu baglamda
sunulan ¢alisma, 6zellikle kauguk sanayinde kullanilan yapigsma onleyici kimyasallarin etkinliklerinin 6l¢iilmesinde siste-
matik bir yaklasim ortaya koyacak model bir ¢alisma olarak gergeklestirilmistir.

Yapilan ¢aligmada, istiflenen vulkanize olmamis kauguk hamuru karigimlarinin (Banbury hamurlarinin) yapigsma degerle-
rinin sistematik olarak karsilagtirilmasi igin ZwickRoell Tensometre cihazindan yararlanilarak ayrilma kuvvetinin N/mm?
olarak dlgiilecegi bir deney sistemi tasarlanmistir. Belli kuvvette yapisma saglayacak sekilde; SBR, CBR, NR, kauguklar
ve bunlarm karigimlarindan hazirlanan standart kauguk karigimlari, Graseby Specac marka tablet hazirlama hidrolik baski
cihazi kullanilarak 1 ve 2 ton/cm? kuvvetle baskilanarak yapistirilmigtir. Yapismanin 6nlenmesi i¢in segilen bazi ticari
trtinler kargilagtirmali olarak degerlendirilmek tizere yiizeylere uygulanmis ve ZwickRoell Tensometre cihazinda hazirla-
nan Yapisma Direnci Ol¢iim Sisteminde (YDOS) gerceklestirilen cekme-ayirma denemeleri ile yapisma direnci (YD) ola-
rak Ol¢iilmistiir. Sonuglar Elastiklik Modiilii (N/mm?) olarak verilmistir. Yapigsma 6nleyici olarak, TACK-BOSS (Tarvit),
Egelup (Ege Kimya), Anti-tack NP/BTO (Kettlitz) ticari tiriinleri kullanilmigtir.

Degerlendirilecek Anti-Tack malzemelerin % 2 ila % 8 lik ¢ozeltileri hazirlanarak kullanilmigtir. Numune hamur seritleri
hazirlanan Anti-Tack ¢ozeltilerine daldirtlip kurutularak kaplanmis ve uygulanan baskidan sonra yapilan ¢ekme ayirma
testinde Olgiilen degerler YD ve % c¢ekme uzamasi olarak raporlanmistir. Elde edilen parametreler degerlendirildiginde,
kullanilan Anti-Tack malzemelerin farkliliklari net olarak gézlenmistir. Kullanim oranlarina gdre en etkin ticari iiriin ola-
rak TACK-BOSS-C belirlenmistir. Hazirlanan YDOS nin piyasaya ticari olarak sunulan Anti-Tack malzemelerin etkinlik-
lerinin test edilmesinde kalite kontrol amagli kullanilabilecegi ortaya koyulmustur.

GIRIS

Anti-tack (yapisma Onleyici) veya anti-adhezyon dedigimiz karisimlarin sanayide 6zellikle; kauguk hamuru ile iiretim ya-
pilan proseslerde, metal, ilag, kozmetik kisaca yapigmanin istenmedigi tiim iiretim alanlarinda kullanildig: bilinmektedir ¢
Anti-tack olarak kullanilan kimyasallar; vulkanize edilmemis kauguk yiizeyine uygulanan malzemeler olup, aslinda sabun
tiirevi bilesiklerdir. Bunlar, lastik sektoriinde vulkanize olmamis yari mamulil depolamada istiflemeden sonra, serbest bi-
rakma veya ayirmayi saglamak i¢in kullanilir. Kaugugun yaninda plastik esyalarin kendilerine, birbirlerine veya diger nes-
nelere yapigmasini 6nlemek i¢in de endiistride yaygin olarak kullanilan yapigkan olmayan 6zellikler sunan malzemelerdir-
ler. Genelde Anti-tack formiilasyonlari, dolgu maddeleri olmadan yapilirlar ve miikemmel davrams gosterirler. Kimyasal
bilesimi, esas olarak daginik halde ¢éziinmeyen ve ¢oziilebilir sabunlardan meydana gelir. Erime noktas1 formiilasyonlara
gore degisiklik gosterebilir. Ortalama %3 liik sulu emiilsiyonlarinin pH 7.5 — 11 araliginda iirlinleri s6z konusudur. Bu
oranda kullanilarak farkli tipte kauguk hamur karisimlarinin yiizeyine kaplandiklarinda yiizeyler arasinda gii¢lii bir anti-
adhezyon etkisi saglarlar ?*. Anti-tack molekiiliiniin ¢evresel sartlar ve atik uygulamalar1 agisindan da igeriginin 6nemi
arastirildiginda, kullanilacak formiilasyonun organik yapida olmasi ve dogaya zararli iiretim atiklarinin olusmasina neden
olmayacak bir prosesle iiretilmesinin gerektigi bildirilmektedir. Kauguk igerikli hamur {iretimindeki anti-tack ile ilgili si-
kintilara bakildiginda; ¢okelti olusturmamasi, kopilirmenin en alt seviyede hatta hi¢ olmamasi, yart mamul yiizeyinde farkli
renk tabakasi olusturmamasi, vulkanizasyon prosesinde iiriiniin yapisin1 bozacak etkilesimler yapmamasi, metal iizerine
vulkanizasyon sonucunda yapismay1 etkilemeyecek yapida olmasi, kullanim esnasinda g¢evresel atik olusturmamasi gibi
ozelliklere sahip olmas1 gerektigi belirtilmektedir “>9).

Ayni ya da farkli elastomerlerin, kimyasallarin, dolgu maddelerinin, vulkanizasyon ajanlarinin ve diger polimerlerin uygun
oranlarda karistirilarak, istenilen 6zellikteki hamurun olusturuldugu yer Banbury makinasidir.
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Tiim yar1t mamuliin; lizerinde sekillendirme bigaklari, alt kisminda anti-tack karisimin bulundugu daldirma tanki olan ve
hamur seritlerinin daldirilip askilara asildiktan sonra fanlar yardimai ile sogutularak kurutma ve sogutma isleminin yapildigi
makinelere kauguk hamur sogutma makineleri (Batch-off) denilmistir. Kiirlenmemis (vulkanize olmamis) kaucuk, diger
alt tabakalara gore fazla yapisma o6zelligine sahip degildir. Ancak kendisine yapigsmay1 sever ve dzellikle taze karistiril-
mis kauguk hamuru oldukea yapiskandir @. Vulkanize olmamis yani sertlesmemis elastomer hamur seritlerinin yiizeyleri
birbirine temas ettiginde, bu uzun zincirli polimer molekiilleri arasinda hidrofobik etkilesimler olur ve bdylece iki ara yii-
zey arasinda kohezyon kuvvetleri olugur. Vulkanize olmamis yani kiirlenmemis karisimin viskozitesi diistiikge ve sicaklik
yiikseldikge bu kuvvetlerin artigina bagl olarak yapigma artar 3379,

Anti-tack olarak kullanilan kimyasallar aslinda proses kolaylig1 saglamaktadirlar. Eger kaucuk hamuru; karistirilabilir,
ogiitiilebilir ve daha sonra kendisiyle temas etmeden vulkanize edilebilir yani kiirlenebilir bir proseste kullanilabilirse
anti-tack ile kullanimina gerek olmayabilirdi. Ama maalesef bircok sebepten otiirii bu miimkiin degildir. Uretim sahalarimni
ve zamanlari etkili bir sekilde kullanmak i¢in kauguk igerikli hamurla iiretim yapan tiim sirketler, yart mamullerini
palet veya kutulara istiflerler. Bu nedenle, vulkanize olmamas, sertlestirilmemis kauguk hamurunun yapismasini 6nlemek
icin yapisma Onleyici bir bariyer ile kaplanmasi gerekmektedir. Bunun i¢in 6nerilen en etkili yontem hamurun anti-tak
ile kaplanmasidir. Batch-off iinitesine aktarilan hamurun istiflenebilmesi i¢in burada sogutulmasi gerekmektedir. Bunun
i¢in su daldirma havuzundan veya piiskiirtme iinitesinden gegirilmesi s6z konusudur. Anti-tack formiilasyonunun tatbik
edilmesinin en ideal yolu ise su atfedilen sogutma prosesidir. Anti-tack formiillerinin yapis1 6zellikle 1slaticilik kabiliyeti
acisindan onemlidir, ¢iinkii bu 6zellik kaugugun su ile sogutulmasina izin verir. Baz iireticiler, depolamadan 6nce vul-
kanize edilmemis kauguk hamurundan miimkiin oldugunca fazla 1s1y1 uzaklastirmak igin su veya sogutulmus su kullanir.
Bu, vulkanize olmamis kauguk hamurunun kavrulmasini énlemeye yardimei olur. Anti-tack karigimlari sogutma igleminde
cesitli sekillerde uygulanabilir; su sogutma tankina eklenebilir (Sekil 1-a), su sogutma tankindan sonra piiskiirtme yontemi
ile uygulanabilir (Sekil 1-b) ¢789,

kaplasmas

Soguima odasi

Degirmen veya perdahlanmig

-~ IXXEN

kaplasanams

\_/ N proseslere

Ekstriide edilmiy

Sofuima banyosa

Sekil 1. a)Suda Dagilabilen Anti-Tack’ In (Stearat)® b)Suda Dagilabilen Anti-Tack’ In (Stearat)®
Sogutma Tankina ilave Edilerek Uygulamasi. Sogutma Tanki Piiskiirtme Uygulamasi.

Buradan yola ¢ikarak sunulan ¢aligma, hizla gelisen ve yliksek oranlarda kaucukla iiretim yapan firmalarin Batch-Off
prosesinden sonra vulkanizasyon iiretimi ve istifleme noktasinda aksakliklar yasanmamasi, kolaylik saglama ve yar1 ma-
mullerde yapigsmay1 6nleme maksatli anti-tack malzemeler olarak kullanilan kimyasallarin etkinliklerinin dl¢iilmesi igin
sistematik bir yaklasimin yapilmasi gereksiniminden ortaya ¢ikmuistir.

Kauguk hamuru iiretimleri birebir incelenen bazi firmalarin proseslerinde Batch-Off dan gecirilerek paletlere istiflenmis
yart mamullerdeki yapigsma ve ayrilmanin herhangi bir sekilde test edilmedigi gézlemlendi. Bu yar1 mamullerin sadece
kayganligi ve sabundan dolay1 parlakliginin yapisma onleyici etkinlik degeri olarak alindigi belirlendi. Malzemenin ya-
piskanliginin 6nlenmesi i¢in kullanilan kimyasallarin kullanim oranlar1 ve etkinlikleri ile ilgili kalite kontrol parametreleri
operatoriin fiziki muayenesinden ibaretti. Proseste operatoriin kullanimi esnasinda zorluk ¢ekmemesi, iiriiniin seritler ha-
linde olmasinin ve bu serit yapraklarin birbirine yapigsmamasi anti-tack’in islevini yerine getirdigi anlamina gelmekteydi.
Bu noktada kullanilan anti-tack malzemelerin se¢ciminde ve miktarinin uyarlanmasinda igletme bazinda bir standardizas-
yon ve kalite kontrol yonteminin olusturulmasinin gerekliligi ortaya konuldu. Bununla birlikte, anti-tack kullanimi ile
alakal1 tiretim asamalarin1 genis bir yelpaze ile arastirdigimizda; kullanicilarin hala devam eden problemlerinin oldugu
gozlemlendi. Direk iiretimden aldigimiz bu veriler tasarladigimiz ve sundugumuz ¢aligmanin ana omurgasini olusturdu.

Tiim bu arastirmalarin ve proses kontrollerinin sonucunda iiretimde belirlenen aksakliklar: ortadan kaldiracak yeni anti-
tack malzemelerin hazirlanmasi ve etkinliklerinin ortaya konulmasi i¢in gerekli kalite kontrol parametrelerinin belirlene-
cegi

58



Ol¢lim sistemlerinin tasarlanmasina yonelik literatiir aragtirmalar1 yapildi.
YONTEM
MATERYAL

AFGM 1. Ana Bakim Fabrika Miidiirliigii, Yart Mamul Hamur Uretim kism1 prosesinden alman SBR+CBR+NR karigimi
hamur numune hamur olarak kullanildi.

Ticari olarak bulunan anti-tack iiriinlerinden TACK-BOSS A ve C (Tarvit Tarim Kimya ve Ileri Teknolojileri), Egelup (Ege
Kimya) ve Anti-tack NP/BTO (Kettlitz) kullanildi.

Sakarya Universitesi, Fen Edebiyat Fakiiltesi, Kimya Béliimii Spektroskopi Laboratuvarinda bulunan ve on bes tona kadar
maksimum baski uygulanabilen Graseby Specac (Sekil 2.a) marka manuel baski makinasi kullanildu.

AFGM 1. Ana Bakim Fabrika Miidiirliigii, Lastik Kalite Laboratuvarinda bulunan fiziko-mekanik testler i¢in kullanilan
ZwickRoell (Sekil 2.b) marka ¢cekme test cihazi yapigsma direncinin (YD) dl¢iilmesi i¢in kullanildi.

Anti-tack ile kaplanan numunelerin kaplama kalinliklari, Sakarya Universitesi, Malzeme Miihendisligi Béliimii, Fiziksel
Test Laboratuvarinda buluna Dino-Lite (Sekil 2.c) marka dijital yiizey kaplama 6l¢gme mikroskobu ile dl¢iildii.

AFGM 1. Ana Bakim Fabrika Midiirliigii, Lastik Palet Atolyesinde bulunan Desma Marka Enjeksiyon (Sekil 2.d) cihazi
ile anti-tack uygulanmis kauguk hamurlari i¢in vulkanizasyon ile metal iizerine baskilanarak yapigma kontrol ileri tetkikler
olarak uygulandi.

Vulkanize olmus olan triinlerin sertlik degerleri, AFGM 1. Ana Bakim Fabrika Mudiirliigii, Lastik Palet At6lyesinde bu-
lunan Dijital Sertlik Ol¢iim (Sekil 2.e) cihazi ile 6l¢iildii.

Vulkanizasyon sonucu elde edilen iiriiniin yapigsma kontrolleri ise, AFGM 1.Ana Bakim Fabrika Miidiirliigii, Lastik Palet
Atolyesinde bulunan Dinamik Yapigsma Test (Sekil 2.f) cihazinda yapildi.

Sekil 2. a) Graseby Specac b) ZwickRoell Marka ¢) Dino-Lite Marka Dijital Yiizey d) Enjeksiyon Vulkanize Presi
Marka Manuel Cekme Test Cihaz1 Olgme Mikroskobu
Baski Makinasi

¢) Dijital Sertlik Olgiim Cihazi (SHORE A ) Dinamik Yapisma Kontrol Test Cihaz
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METOD
YAPISMA DIiRENCi OLCUM SiSTEMININ (YDOS) OLUSTURULMASI

Pratikte proses caligma sartlarina gore bir test standardizasyonu olusturmak igin, pazara arz edilmis triinlerin kalite ve
etkinliklerinin Sl¢lilmesinde kullanilacak bir sistemin olusturulmasi amaglanmigtir. Ik amacimiz kullanilan bu yapisma
onleyici tirlinlin yart mamul hamur {izerindeki gorselligini, kayganligini tespit etmek oldu.

[lk olarak hali hazirda vulkanizasyon iiretim prosesinde kullanilan anti-tack’l1 ve anti-tack’s1z, belirledigimiz 6lciilerde,
anti-tack iriinden hazirlanmig ¢ozeltiye daldirilmis numunelerden 6rnekler hazirlandi. Laboratuvar ortaminda, normal
iiretim alaninda istif halindeyken iizerinde olan baski kuvvetinin iki kat1 kadar ve belli siirelerde bask1 vererek kendi yapis-
ma standart test yontemimiz belirlendi. Graseby Specac marka manuel baski makinasi kullanildi (Sekil 2.a). Piyasaya arz
edilmis yapisma onleyici drnek {iriinler ile muamele edilmis hamur 6rneklerine baski kuvvet oranlar1 1 ve 2 ton olarak uy-
gulandi. Sekil 3 de goriildiigii tizere 150x50x7,5 mm dlgiilerinde en az iki adet anti-tack ile muamele edilen kauguk hamuru
numunesine Graseby Specac marka manuel baski makinasinin alt ve iist ¢enelerinde bulunan 50x50x5 mm ol¢iisiindeki
aparatlarin arasinda bes (5) dakika siire ile 1 ton bask1 verildi. Hamurlarin bask: yapilacak bolgelerinin 6lgiisii 50x50x7,5
mm olarak belirlendi.

Sekil 3. Hamur Plakalarina Baski Uygulama Yéntemi ve Olgiileri

|

Sekil 4. Baski Uygulanmis Test Numuneleri

Baski1 verdigimiz numunelerimizi hazirladiktan sonra kendi belirledigimiz yontemle ZwickRoell marka ¢ekme test maki-
nasinda yapisma ayirma testleri uygulandi. Sonuglar yapisma direnci olarak ifade edildi. Olgiilen yapisma direnci sonuglari
degerlendirilirken 6zellikle liretim prosesindeki kullanim sartlar1 ve operatdriin, istiflenmis vulkanize olmamis yari mamul
kauguk hamurundaki ayirma sartlar1 goz 6niinde bulundurularak uyarlandi.
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Sekil 5. Yapisma Direnci Ol¢iim Sistemi (YDOS)

Tedarik edilen ticari yapisma onleyici tiriinlerden; Ege Kimya firmasimin Egelup, Kettlitz Firmasinin Anti-tack NP/BTO
iiriinleri ve Tarvit firmasmin TACK-BOSS A ve C iiriinlerinden belirli seyreltme oranlarinda karigimlar hazirlandi. Uretim-
den aldigimiz anti-tack uygulanmamis vulkanize olmamis yart mamul hamur karisimi numuneleri bu karigimlara 10 saniye
daldirildi, 5 dakika havada bekletilerek siizdiiriildii ve oda sartlarinda kurutuldu. Yukarida yapilan testler dogrultusunda 5
dakika 1 ton baski uygulandi. Cekme-uzama-ayrilma testlerine bakildi. Olgiilen degerler YD olarak Tablo 1 de verilmistir.
Sonuglarin degerlendirilmesi tartisma ve sonug kisminda yapilmistir.

Tablo 1. Laboratuvar Ortaminda Hazirlanan Karisimlara Daldirilan Uriinlerin Cekme Test Degerleri

Anti-tack kullanilan proseslerde yapisma Onleyici kimyasalin etkinliginin 6l¢iilmesi i¢in bir test sistematiginin olusturula-

0, i
- % ANTI-TACK Yapigma Direnci o
FORMULASYON SEYRELTME (YD)(N/mm?) % GEK. UZ.
ORANI
Anti-Tack igermeyen _ >5 ~700
Kauguk Hamuru
TACK-BOSS A % 2 3,07 409
TACK-BOSS A % 4 2,26 200
TACK-BOSS A % 8 0,74 266
TACK-BOSS C % 2 2,20 152
TACK-BOSS C % 4 1,00 155
TACK-BOSS C % 8 1,28 111
KETTLITZ % 6 1,79 260
EGELUP % 6 4,37 416

bilmesine yonelik olarak 6n ¢alismalar yapildiktan sonra, liretimden alinan anti-tack kullanilmig ve kullanilmamis numu-
nelere ayn1 parametrelerde baski verildi. Anti-tack kullanilmis numuneler hali hazirda igsletmede kullanilan kimyasallarla
hazirlanmis 6rnekler olarak denendi. Baski isleminden sonra olugan yapigmay1 6lgebilmek icin ¢ekme-ayirma testlerine
bakildi. Sonuglar YD olarak Tablo 2. de verildi. Tiim bu iglemler ayr1 ayr1 zamanlarda tekrarlanarak yapildi. Test sonugla-
rina gore uzama-gerilme degerleri sonuglar kisminda yorumlandi.

Tablo 2. Uretimde Kullanilan Ve 1 Ton Baski Verilen Uriinlerin Cekme Test Degerleri

FORMULASYON Y?$§;‘2;I?r:::;;ci % GEK. UZ.
Z:t‘;i:;t :: mar >5 628,72
Antitack stz >5 76446
::ff (i;l:lr:;ru 2,56 352,59
ar;fs :T(;?tﬁt;l)amuru 1,79 259,87
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Uretimden alinan anti-tack uygulanmamis vulkanize olmamis yari mamul hamur karisimi numuneleri; Ege Kimya firma-
sinin Egelup, Kettlitz Firmasinin Antitack NP/BTO ve Tarvit firmasinin TACK-BOSS A ve C iiriinlerinden olusturulmus
olan Tablo 3 de verilen seyreltilmis karigimlara daldirildi. Anti-tack iiriin karisimlar ile kaplanan hamur numunelerinin
kaplama kalinliklar1 Dino-Lite marka dijital yiizey kaplama 6lgme mikroskobu ile dlciildii. Olgiilen degerler Tablo 3 de,
gorseller ise sekil 6 da verilmistir. Sonuglarin degerlendirilmesi tartisma ve sonug kisminda yapilmistir.

Tablo 3. Kaplama Kahnlik Ol¢iimleri Tablosu

FORMULASYON KALINL_IK DEGERI
(mikron)
Anti-tack NP/BTO 332,769
(Kettlitz) 304,818
%7 307,770
EgeLub
(Ege Kimya) 162,461
%7
(TACK-BOSS A) % 12 110,900
126,825
206,091
(TACK-BOSS C) % 12 206,699

a)(KETTLITZ) yiizey kaplama b) (EGELUP) yiizey kaplama ¢) TACK-BOSS A yiizey kaplama d) TACK-BOSS C yiizey kaplama
kalinhig kalinhgt kalinhig kalinhigt

Sekil 6. Kaplama kalinlik él¢iim gorselleri

Anti-tack olgtimlerinin ardindan en iyi YD degerlerine sahip TACK-BOSS A ve C firiinleri i¢in vulkanizasyon ile metal
iizerine baskilanarak yapigma kontrol ileri tetkikleri yapildi. Uretimden alinan anti-tack uygulanmamus, vulkanize olma-
mis yart mamul hamur karigimi numuneleri TACK-BOSS A ve C iiriinleri ile hazirlanmis % 6’ lik Anti-tack karigimlari
ile muamele edilip kaplandiktan sonra metal iizerine vulkanizasyon uygulamasina tabi tutuldu. Vulkanizasyon islemi, 165
°C sicaklikta, 200 bar basingta 30 dakika siirede gerceklestirildi. Olusan iiriiniin metal ile yaptig1 yapigmanin kontrolii; en
az 24 saat bekletildikten sonra Dinamik Yapisma Test (Sekil 2.f) Cihazinda MIL DTL 3100 H standardina goére yapildi.
Olgiilen degerler Tablo 4 de, gorseller ise Sekil 7 de verildi. Sonuglarm degerlendirilmesi tartisma ve sonug kisminda
yapilmustir.

Tablo 4. Yapisma Test Cihaz1 Ol¢iim Tablosu

TEST NO MALZEME ADI (")LQULEN INC BASINA URUN SERTLIGI
DEGER (ING) iSTENEN DEGER
1 (TACK-BOSS C) PAD LASTIK 17-18 ing/mm”® 100 pount 69-72 Shore A
(T517A)
2 (TACK-BOSS A) PAD LASTIK 14-17 ing/mm?® 100 pount 65-74 Shore A
(T517A)
3 (EgelLub) PAD LASTIK 13-15 Ing/mm? 100 pount 64-74 Shore A
(T517A)

Not: Test Uygunlugu en az 7 in¢/mm?2 dir.
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Sekil 7. Yapisma Test Cihazi Ol¢iim Gorselleri

TARTISMA ve SONUC

Sunulan ¢aligma lastik sanayisinde isletmelerde istiflenen yart mamul hamurun yapismasini énlemek i¢in kullanilan ve
anti-tack olarak isimlendirilen yapisma Onleyici kimyasallarin etkinliklerinin dl¢iilmesine yonelik bir kalite kontrol sis-
teminin olusturulmasi amaciyla bir tez ¢alismasi olarak gerceklestirildi. Bu amagla planlanan deneyler, Sakarya Univer-
sitesi Kimya Boliimii Laboratuvarlart ve MSB AFGM 1. Ana Bakim Fabrika Miudiirliigii, Lastik Kalite Laboratuvarin da
gergeklestirildi. Kullanilan yart mamul hamur 6rnekleri proses gelistirme amaciyla, MSB AFGM 1. Ana Bakim Fabrika
Miidiirliigii Hamur Uretim Kisim’indan saglandi. Yapisma dnleyici anti-tack kimyasallar isletmelerde halen kullanilmakta
olan ticari iiriinler (Egelub, Kettlitz) ile Sakarya Teknokent de bulunan TARVIT Tarim Kimya ve Ileri Tek. San. Tic. Ltd.
Sti. nin ar-ge {iriinil olan TACK-BOSS A ve C {iriinleri olarak kullanildu.

Sonuglar degerlendirildiginde; hamur istiflemede anti-tack kullanilmasi ve kullanilmamasinin, istiflemede olusan baskidan
dolay1 yapigmanin ayrilmasimi etkiledigi ve proseste ara mamul malin vulkanizasyon ve diger {initelere beslenmesinde
problemlerin yasanmasina neden oldugu, bu baglamda tasarlanan 6l¢iim sistemi ile dlgiimlenen YD degerleri {izerinden
kullanilan AT malzemenin etkinliginin kalite kontrol amagli degerlendirilebilecegi ortaya konulmustur. Anti-tack karigim-
lara daldirilarak hazirlanan istifienecek ara mamulii karakterize eden numunelere; baski uygulamasi ve gerilme-uzama
(¢cekme-uzama) testi, kaplama kalinligi 6l¢lim testi, vulkanizasyon sonucu elde edilen iiriiniin yapisma kontrolleri ve ylizey
kontrolleri yapild1.

Laboratuvarda hazirlanan numuneler i¢in yapilan testlerde TACK-BOSS C ve TACK-BOSS A i¢in 6nerilen bir kullanim
orani olmadigindan mevcut kullanilan ticari {irlinlerin kullanim oranina gore farkli seyreltme oranlar1 hazirlanarak siste-
matik bir deneme tercih edildi. Hazirlanan numuneler tasarlanan YDOS sisteminde dlgiimlendi ve sonuglar tablo halinde
verildi. Isletmede kullanilan iiriinler i¢in de belirlenen numuneler iizerinde hazirlanan YDOS sisteminde 6lgiimlemeler
yapildi. Olgiilen degerler karsilastirildiginda sistematik bir farkliligin dlgiilen degerler iizerinden ortaya konulabilecegi tes-
pit edildi. Olgiimleme sistemi YDOS {izerinden elde edilen degerler yorumlandiginda kullanilan AT iiriinleri igin etkinlik
siralamasi ayrilabilme kolayligi olarak TACK-BOSS C > TACK-BOSS A = Kettlitz > Egelub olarak siralanabilir.

Ornek olarak kullanilan anti-tack numunelerinden hazirlanan sulu karisimlarina hamur numunelerinin daldirilmasindan
sonra istiflenecek yart mamul numunelerinde kaplama kalinliklar1 6lgiimleri yapildi. Kaplama kalinliklart ile etkinlikleri
arasindaki ilinti bu sayede belirlenmeye ¢alisildi. Minimum kaplama kalinlig1 ile maksimum yapigsmama 6zelligi veren
numunelerin en etkili anti-tack drnekleri olarak degerlendirilmesi gerektigi ve bu baglamda kaplama kalinlig1 degerlerinin
YD degerleri ile birlikte ticari anti-tack iiriinlerde kalite parametresi olarak degerlendirilmesinin uygun olacagi tespit edil-
mistir. Yapilan 6lglimlerde isletmelerde halen kullanilmakta olan {iriinlere gore ar-ge iiriinii olan TACK-BOSS iiriinlerinin
seyreltme oranlarinin daha az olmasi durumunda bile kaplama kalinliklarinin diger liretimde kullanilan formiilasyonlardan
daha az kalinlikta oldugu gozlemlendi. Buda bu iiriinlerin yar1 mamul {izerinde daha ince filimler olusturarak yapigsmay1
onledigi seklinde yorumlanmistir. Bunlara paralel olarak normal proses sartlarinda %6 lik TACK-BOSS A ve C ile igletme-
de kullanilan diger anti-tack {iriinler ile kaplanmis olan yar1 mamullerin vulkanizasyon sonucu herhangi bir problem ortaya
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cikarmamasi da kalite agisindan islevselligini saglamlastirmistir. Vulkanizasyon siirecinden sonra yapilan ilk kontrollerde;
iiriin yiizeyinde herhangi bir farkli renk tonu varyanti, kilcal veya daha biiyiik dlgekte catlaklik gdzlemlenmedi. Uriinlerin
yiizey 6l¢iilerinin belirlenerek yapistirma test degerleri incelendiginde en az 7 ing/mm?2olmas1 gereken test sonuglarmnin iki

kat1 geldigi goriilmektedir. Boylelikle anti-tack karigimlarin PAD (Lastik metal birlesimli palet alt parca) iiriiniiniin lastik
kisminin kohezyonunu ve metal iizerindeki yapistirici ile yapmis oldugu baglanmay1 olumsuz yonde etkilemedigi belirlen-
mistir. Bu noktanin proses sartlarina gore diger bir kalite kontrol parametresi olarak degerlendirilebilecegi diisiiniilebilir.

Normalde iiretim prosesinde vulkanizasyon ile baglayan test siirecinde anti-tack’ siz yart mamul kauguk hamuru kullanil-
mast1 tercih edilir. Anti-tack’ 1n, vulkanizasyon ve diger; yapisma, cekme-uzama test degerlerini olumsuz yonde etkileyebi-
lecegi varsayilmaktadir. Bu dogrultuda iiriinler i¢in yapilan ileri tetkiklerden biri vulkanizasyon sonrasi sertlik degerlerinin
irdelenmesidir. Sertlik degerlerine bakildiginda anti-tack’ s1z ve anti-tack’ It numunelerden vulkanizasyon sonrasi elde edi-
len iiriinlerin ayn1 olgiilerde sertlik degerlerine sahip oldugu belirlendi. Bunun i¢in ¢ekme-uzama test degerlerine bakildi.
Hem TACK-BOSS A ve hem de TACK-BOSS C den alinan sonuglar ticari yapisma onleyici iiriinlerin (Egelub, Kettlitz)
kullanildig1 normal proses test sonuglari ile karsilastirildiginda, tiim degerlerin hedef proses degerleri araliginda oldugu
go6zlendi. TACK-BOSS anti-tack formiilasyonlar1 ve diger ticari iirlinler ile hazirlanmis olan sivi karigimlara daldirilarak
kurutulan hamur numunesi ile yapilan metal {izerine vulkanizasyon isleminden sonra, metale yapisma testlerinden elde
edilen sonuglarinda standartlara gére degerlendirildiginde istenilen spek araliklarinda olduklari belirlendi. TACK-BOSS A
ve C anti-tack {irline yapilan kopiik testlerinde; ticari olarak sektdrde kullanilan diger yapigma 6nleyicilerden daha kisa za-
manda kopiigiin giderildigi ve anti-tack kaynakli solvent kokusunun olmadig1 gézlemlenmistir. Bunun isletme sartlarinda
islem ve kullanim kolaylig1 saglayacagy, ileti tetkik parametreleri i¢in degerlendirilmesi gerektigi dnerilebilir.

YDOS sisteminde elde edilen yapisma 6nleme derecesi test sonuglari incelediginde TACK-BOSS A ve TACK-BOSS C
olarak bildirilen yeni ar-ge iirlinlerinin yapisma onleme 6zelliklerinin iist derecede iyi oldugu gozlemlendi. Seyreltme
degerleri diisiiriildiikce, cekme uzama degerlerinin daha verimli sonuglar ortaya koydugu gézlemlendi. Isletme sartlar1 igin
oldukca pozitif degerlerin yakalanmis olmas1t TACK-BOSS C nin pilot 6lgekte denenmesi gereksinimini ortaya koymustur.

TACK-BOSS C iiriiniiniin elde edilen laboratuvar sonuglarindan hareketle, proseste 72 It hacimli Banbury karigim hattinda
bulunan askili sistem Batch-off {initesinde kullanilmak iizere gerekli miktarda anti-tack formiilasyonu hazirlandi. %5 ve
%06 oraninda seyreltme iglemi yapilarak devamli karigtirma yapildi. Fabrika tiretim sartlarina gore yirmi is giinii toplamda
kirk ton hamur karisimi sulu anti-tack ¢ozeltisinden gegirilerek istiflendi. Istifienen hamurlar ambalajlanarak soguk hava
deposunda ve vulkanizasyon liretim alaninda 15 giin siireyle bekletildi. Bekleme sonrast tiim bu hamurlarin serit yapraklar
tek tek acilarak yapigma ayrilmalari kontrol edildi. Yapilan kontrollerde vulkanizasyon prosesini olumsuz yonde etkile-
yebilecek herhangi bir yapisma durumu gozlemlenmedi. Anti-tack karigimindan gegirilmis yart mamullere uygulanan
vulkanizasyon prosesinden sonra yapilan tiim testlerde, iiretimi olumsuz derecede etkileyecek herhangi bir durum rapor
edilmedi.

Anti-tack kullanim miktarlarindan dolay1 olusan kaplama kalinliklarinin vulkanizasyon agamasinda hamurun metale ya-
pismasina etkisi olabilir, boylelikle Anti-tackli karisimlar ne kadar az kullanilirsa, fazla kullanimdan dogabilecek olan risk
ve kullanim maliyetlerinin azalmasi i¢in o kadar iyi olacaktir. Kaplama kalinlig1 6l¢iim sonuglarina baktigimizda, kaplama
kalinliginin diisiik oldugu {irlinlerde, yiizeylerin piiriizsiiz, kaplama kalinli§inin ince tabakali ve boylelikle sarfiyatin az
oldugu goriilmektedir.

Kaplama kalinliklar1 ve yapisma kontrollerinden aliman test degerleri incelendiginde; YDOS de 6lgiilen degerlerin diger
degerler ile paralellik gosterdigi ve anlaml sonuglar ortaya koydugu gériilmektedir. Béylelikle YDOS nin verdigi deger-
lerin dogru dl¢iimler oldugunu, tiim yapilan testlerde alman 6lgiim sonuglarinin YDOS ni destekledigini ve dolayisiyla
YDOS ve paralelinde yapilan ileri tetkiklerin anti-tack iiriinlerinin yapisma 6nleme kalite kontrolii amaciyla kullanilabi-
lecegi sonucuna varilmistir.

Tiim bunlara ilave olarak yapilan bu ¢alismada kurgulanan deney ve test yontemi model olarak yapisma onleyici formii-
lasyonlarin (ki bu formiilasyonlar farkli sektdrlere yonelik olabilir) gelistirilmesine temel olusturacak bir sistematigin ve
6lgme degerlendirme test sisteminin tasarlanmasini da ortaya ¢ikarmistir. Bu sistematikte dngoriilen test ve deney yontem-
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leri kullanilarak daha ileri formiilasyonlarin gelistirilmesi miimkiin olabilecektir.
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Bu calismanin yapilmasinda; MSB AFGM 1. Ana Bakim Fabrika Miidiirliigii (Sakarya) biinyesinde bulunan envanter
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uygulamalarin yapilmasi agamalarinda verdikleri katkilarindan dolayr MSB AFGM 1. Ana Bakim Fabrika Midiirliigii
yetkililerine tesekkiir ederiz.
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Ek 7. Anti-tack’h (Kettlitz %6) Blok Enj Karisim Ek 4. Anti-tack’1 (Egelup 103 %6) Blok Enj Karisim Ek 14. Formiil A %?2 lik (Blok Karisim)

Ek 15. Formiil A %4’ liik (Blok Karisim) Ek 16. Formiil A %8’ lik (Blok Karisim) Ek 17. Formiil C %?2 lik (Blok Karisim)

Ek 18. Formiil C %4 liik (Blok Karisim) Ek 19. Formiil C %8 lik (Blok Karisim)




Ileri Ar-Ge uygulamalarl 1le sektore kazandirilan Uriinlerimiz:

TACK-BOSS

(Batch off Shampoo -Yapigma Onleyici)

TROPINA ™"

(HMTA-Recine Giclendirici ve Sertlestirici)

ODOROX (A+B)

Hava ve Yiizey Sartlandinc, Temizleyici Kimyasal

KAPS (Agir Kir Polimer Sokaca)
KARBO-DH"™"

(Oksijen Tutucu Korozyon Onleyici)

ASKORINA "

(Asit Inhibitdri)

LEASOFT

(Deri Yumugatici)

OILDEM

(Demulsifiyer- Emulsiyon Kinci)

BURRSOL ™"

(Kaynak Capak Yapisma Onleyici)

POMINAB FR

(Alev Geciktirici)

"Guicimiiz Kardromuzdur" slogani ile yola gikan ve faali-
yetlerini uzman ekiple strdiiren TARVIT Tarim Kimya ve
ileri Teknolojiler San. ve Tic. Ltd. Sti. bilim ve teknolojiyi

son gizgiden takip ederek inovatif tanim Grlnleri ve en-

distriyel triinler tretmektedir. “GUCUMUZ KADROMUZDUR"

tel: 0264 346 03 22 e-mail: info@www.tarvit.com.tr
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TURKIYE'DE LASTIK AYAKKABI URETiIMINiN
GECMisi UZERINE BiR SOYLESI

-

Halk arasinda Trabzon Lastigi, Gislaved, Demokrat diye
cesitli adlar ile bilinen kara lastik ayakkabinin gecmis
yillarda yaygin bir kullanimi vardi. Bu lastik ayakkabilarin
Uretimi Turkiye'de nasil basladi? Kauguk Dernegi olarak
bu réportajimiz ile Ulkemizde kaugugun gecmisine isik
tutmak istiyoruz. Su an bu olay insanlarin gindeminde
olmasa dahi bundan 100-150 sene sonra merak edile-
cek. Ulkemizde bu kauguk tiretim olayi nasil basladl, ilk
kimler tarafindan, hangi yontemler ile, hangi tarihlerde
basladi? Biz de bu konuda bulabildigimiz, kaucuk sek-
téru icinde gegcmisi olan, kauguk sektérinin emektar-
lari ile konusup, gegcmisin bilgisini alip, bizden sonraki
nesillere, yazili ve video olarak, arsiv bilgisi, dokiman
olarak ulastirmak istiyoruz. Ulkemizde, otomotiv conta-
larinin Gretiminden 6nce Turkiye’de, hem de Karadeniz
Bolgesinde lastik ayakkabi Gretimine baslandi. Bu olay
Tlrkiye'de lastik aksam Uretiminin de ilk donemleriydi.
Ulkenin lastik sanayisi ile tanismasaydi. Bu konuda
kalip, Gretim vs. bir bilgi birikimine ulastiktan sonra,
bunu kolayca otomotiv ve lastik aksamin girdigi her yere
uyarlayabilmek miumkuindua.

Dlnyada lastik ayakkabi Uretiminin tarihine baktigimiz
zaman Amerika’nin yerli halki, ilk kauguk parca ve lastik
ayakkabi Ureticisi. Bunun mazisi de kisa bir stre 6nce-
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sine degil, yuzlerce yil eskilere dayaniyor. Amerika’'nin
yerlileri lateks agacindan cikan beyaz st gibi sividan,
dunyanin ilk lastik esyasini ve ayakkabisini Gretmigler.
Kauguk, o yore halkinin dilinde aglayan agac anlamina
geliyordu. Bunlarin Urettikleri ayakkabi, tam ayaklarinin
Olcusline uygun olmasina ragmen, bir kusuru vardi.
icinde kimyasallari olmadigs icin dayaniksizdi ve cabuk
parcalaniyordu. Yerli halk lateks dolu bir kaba, ayaklarini
sokuyor ve lateks donduktan sonra o dogal hali ile bir
ayakkablya sahip oluyorlardi. Bunun degisik kimyasallar
katilarak gelismesinin tarihgesi son iki ylzyila dayaniyor.
Charles Goodyer’in, kikurt ile pisirmeyi bulmasindan
sonra, arac lastigi ile beraber, lastik ayakkabl, bot, ciz-
me Uretimi de basliyor.

Bilinen ilk lastik ayakkabi tiretimi isvec’in Gislaved kasa-
basinda gerceklestiriliyor. Carl ve Wilhelm Gislow
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Kardesler 1800’lerin sonlarinda ABD’ye go¢ etmis ve
orada kaucuk endistrisinde calismislardi. isve¢’e dén-
duklerinde tecribe edindikleri ise koydular ve kendi
sirketlerini kurmaya karar verdiler. 1893 yilinda Carl

ve Wilhelm Gislow kardesler, Gislaved adl kiclk bir
yerlesim bolgesinde galoslar, lastik cizmeler, ayakkabilar
ve nihayetinde araba lastikleri Urettiler.

T
—'1.“.'11.." il . o

~ -~ Gislaved

Sirketin orijinal adi1 Gislaved Gummi (Gislaved Kauguk)
idi. Daha sonra bu firma, istikbal vaat ettigi icin, German
Continental AG tarafindan satin alinarak, bir yan kurulu-
su haline getiriliyor. Lastik ayakkabi Uretimi Alimanya-da,
Gislaved markasi ile devam ediyor ve Turkiye dahil
dinyanin degisik yerlerine ihra¢ ediliyor. Takip eden
yuzyilda sirket, plakali isi esanjorleri icin conta UGretimi
de dahil olmak uzere teknik olarak daha zorlu Uretim
sureclerine dogru genisledi. Gislaved Gummi, 1994
yilinda Hexagon tarafindan satin alindi, hizla blyimeye
devam etti.

Yerli mah
Gislaved

Dasyanim ea saglam

TENIS

ve yazhk
agakkaplan

Ban

dikkinlarda

GISLAVED §

Teviagcioh s
“GISLAVED

markasina  dikkat etmef
rica olunor, 2776 |

Avrupa’da uUretildigi markaya istinaden, lastik ayakkabl-
lar, Turkiye'ye ilk geldigi yillarda Gislaved adiyla taninip
satiliyor. 1930’lu yillarda istanbul Eyiip’'te bu adla tretim
yapan bir lastik fabrikasi var ama agirlikh olarak halkin
giyecegi tipte ayakkabindan ziyade, lastik cizme, bot,
tenis ve yazlik ayakkabilar Gretiyor. Alici kitlesi olarak
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bir Ust kesime hitap ediyordu. 1950 lerde Afyon’da da
Uretim baslasa da, Karadeniz Bolgesi gibi fazla yaygin-
lasmiyor. Kara lastik ayakkabi Uretimi, 1948 li yillarda,
Karadeniz Bolgesinde de basliyor ve ayakkabi isim
degistirerek, halk arasinda “Trabzon Lastik Ayakkabis!”
diye anilmaya basliyor. Bu konuda bulabildigimiz, mazisi
kaucuk konusunda ¢cok eskiye dayanan bir degerli
blylugimuz ile lastik ayakkabi Gretiminin, Karadeniz
Bolgesinde nasil basladigl konusunda bir réportaj
gerceklestirdik. Kauguk Dernegi olarak kendisine
sorularimizi sormaya basladik.
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KAUCUK DERNEGi; Sizi taniyabilir miyiz, adinizi soyadi-
nizi 6grenebilir miyiz?

Mehmet MALKOC; Benim adim Mehmet Malkog¢. Su
anda Basiskele Kuclk Sanayi Sitesi Yapl Kooperatifi
Baskaniyim. Kocaeli’'nin Goélclk ilgesinde oturuyorum,
76 yasindayim. Ge¢cmiste kaucuk ile ¢cok hasir nesir
oldugumuz zamanlar vardi. Bu konuda ge¢cmisimizi so-
rulariniz Uzerine, size anlatmak istiyoruz ama bu konuya
baslamadan 6nce, kaucuk ile ilgili boyle bir Dernegin
olusmasi, boyle bir Derginin olusmasi, kaugugun gun-
dem yapilmasi, genclere ve girisimcilere faydali olmak
amaciyla gayret gosterilmesi, gercekten takdire sayan-
dir, sizleri tebrik ediyorum. Biz bunlari anlatirken, geng-
lerimizin, girisimcilerimizin, yatirrmcilarimizin bu anlati-
lanlardan bir seyler kapmalarini bekliyoruz. Bu amag ile
biz de gecmisimizdeki kaucuk ile ilgili bilgi, tecribe ve
yasadiklarimizi anlatmak istiyoruz.

KAUCUK DERNEGI; Bu réportajimizin amaci gecmiste
sikca kullanilan kara lastik dedigimiz, Anadolu’da hala
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yaygin olarak kullanilan bu ayakkabilar. Sizin de bunun
ile ilgili bir ge¢cmisiniz var ve bire bir sahit oldunuz o gun-
lere. Bu lastik ayakkabi, hangi yillarda Karadeniz Bolge-
sine geldi, baslangici nasll oldu, Uretime nasil baslandi?
Bu konuda bize bilgilerinizi, anilarinizi anlatir misiniz?

Mehmet MALKOGC; Turkiye'de kara lastik ve bir baska
adiyla Trabzon Lastigi diye anilan, eskiden bUtin koyli-
lerin giydigi ayakkabl, insaatlarda, kdmur madenlerin-
de 6zellikle kullanilan, daglarda ¢cobanlarin kullandig)
dayanikli, yumusak bir lastik ayakkabinin Turkiye'deki
tarihinden bahsedecegiz. Kara lastigin, Karadeniz'de ilk
baslangici 1948 yillarinda oldu ki, ben de cok ilgin¢ bu-
luyorum bu baslangici. O yillarda ben kiguktiam, babam
atdlyesi ile devredeydi. Bu yilda ilk tesebbus yapildi. Bu
nasil yapildi, bu cok ilgin¢? Trabzonlu babasi ayakkabici
olan, kendisi AlImanya’da tip okuyan bir 6grenci, okulun-
da yine kendi babasi gibi ayakkabi sektértiinde calisan
bir Aiman 68renci ile arkadas oluyor. Bu Alman &grenci-
nin babasinin lastik ayakkabi atolyesi var. Aimanya’da
bunlarin Uretimini yapiyor. Arkadaslar arasinda konu-
surken, Turkiye’den gelen 6grenci de babasindan dolayi
ayakkabi sektoru ile ilgili. Arkadasinin babasinin bdyle
bir atdlyesi olmasi ilgisini ¢cekiyor. Arkadasina “benim ba-
bam da Turkiye'de ayakkabi sektériinde, bizim de bdyle
bir mazimiz var, ben senin babanin Uretim yaptig) atol-
yeyi gorebilir miyim?” diyor. Arkadasi, babasinin lastik
ayakkabi atolyesini gezdiriyor. Trabzonlu tip 68rencisi, bu
ayakkabilan Turkiye'de Uretmek icin gerekli bilgi, doku-
man, kalip numunelerini aliyor. Hammadde 6zelliklerini,
nasil yapildigini 6greniyor. Sonra Trabzon’a geri dénlp,
1948 yilinda kara lastik ayakkabi Gretimini baslatiyor.

KAUCUK DERNEGiI; O yillarda Trabzon’da ne lastik atol-
yesi var, ne kalip atélyesi var, ne kalipgi var, ne de boyle
bir teknoloji bilgisi var! Bu kisi higbir seyin olmadig bir
ortamda Anadolu’nun, Karadeniz'in bir sehrinde bu Ure-
timi nasil baslatiyor?

Mehmet MALKOC; O tarihlerde Trabzon’da hicbir sey
yok. Bu lastik yurt disindan geliyor, ben de ¢ocuklugum-
dan hatirhyorum, bu lastik ayakkabilar parcalandigl
zaman, halk o kadar fakirdi ki, yenisini alamazdi, yama
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yapiliyordu. Sambrel lastiklerinden pargalanan yerler
tamir edilirdi. Parcalanan lastik, temizleniyor, zimpara
yapiliyor, 6zel sollisyonu var onun ile sambrel lastik par-
¢a bu kisma getirilerek, yama yapiliyordu. O zamanlar
Cizvaled dedigimiz mesh ayakkabilari, disaridan geliyor-
du. Derby markasi ¢ok yaygindi. Bu imalati Trabzon’da
ilk bunlar baslatiyorlar. Babanin adi Mehmet Kara, oglu-
nun adi Ahmet Kara.
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KAUCUK DERNEGI; Cok ilging bir sey sdylediniz “kara
lastik” adi veya markasi bu soyadlarindan mi geliyor,
biylk bir benzerlik var? Uretildigi yer Kara-Deniz!. “Kara
Lastik” adinin bunlar ile bir ilgisi var mi, marka mi?

Mehmet MALKOGC; Yok bir tesaduf, ilgisi yok, ben ba-
basi Mehmet Kara ile tanisiyordum ama daha ¢ok oglu
Doktor Ahmet Kara ile irtibat igindeydik. Biz onlara sene-
lerce kalip yaptik. Ogul Ahmet Kara doktorluk yapmadi.
Bu lastik ayakkabi fabrikasi ile ilgilendi, siyaset ile ilgj-
lendi, milletvekili oldu, eskiden senatorluk vardi, 60-70
li yillarda Trabzon’dan senatér secildi. Siyaset ve lastik
ayakkabi Uretiminde kaldi, doktorluk yapmadi.

-
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KAUCUK DERNEGI; Aimanya gibi bir Glkede o yillarda tip
egitimi alacaksin, sonra doktorluk yapmayip lastik ayak-
kabi Uretimi ile ugrasacaksin! Bu doktor muayenehane
acarsa, degil o yillarda, bugiin dahi, Alimanya’da egitim
gormus doktor diye bayagi ilgi ceker. Buna ragmen dok-
torlugu, lastik Uretimi icin eli ile bir kenara itmis, bu da
cok ilgin¢! Konu aciimisken ben de burada, konu ile ilgili
bir animi anlatmak istiyorum, 1986 yilinda askerden
geldim, el presleri ile lastik conta Uretimine basladim.
Bu isin basi hamur makinesi, olmazsa olmazi. Cebimiz-
de paramiz da yok, ¢cok ufak bir miras parasi var. Miras
dedigime bakmayin, ¢ok kuguk bir para aslinda, onun
ile bir hamur makinesi almak ta pek mimkun degil

gibi ama ben arastiriyorum. istanbul’da cok dolastim
fiyatlar yuksek, paramiz yetmez, bize uygun makine yok.
Ankara’ya gittim, hi¢bir yerini bilmiyorum, hayatimda ilk
defa gidiyorum. Yine bir ka¢ yere baktim, yok. Makineler
var ama bana uyacak makine yok, fiyatlar bana gore
yUksek.

Ostim denilen bir bdlge var, artik umudumu kesmis
Oylesine dolaslyorum, yolda giderken rejenere kaucuk
dedigimiz kaucugun kokusu geldi burnuma. Taniyanlar
bilir, cok keskin bir kokusu vardir. Saga sola bakiyorum
atolyelerin oldugu bir yer degil, cevrede hep parca satis
dukkanlari. Bu koku nereden geliyor, rejenere kokusunu
koklaya koklaya, kokunun geldigi yeri kesfettim. Ufak bir
aralk var, koku burada agirlasiyor. HIm demek buradan
geliyor! Bu aradan igeri girdim, hic umulmadik bir yer-
de 2 tane lastik ayakkabi Greten atdlye ile karsilastim.
ilkine girdim, ayakkabi Uretilen bir kara lastik atdlyesi,
“abi merhaba, bana bir hamur makinesi lazim, satilik
hamur makinesi var mi?”. Girdigim atdlye sahibi, “bende
yok ama yan taraftaki satiyor galiba dedi”. Yana gectim,
burasi da bir kara lastik atélyesi, sahibinin adini yanlis
hatirlamiyorsam Ahmet Gul, sanirim simdi coktan vefat
etmistir, Allah rahmet eylesin, ¢cinkli daha o zamanlar
da yasli bir insandi. Kendisine sordum, “satilik hamur
makinesi var mi?”. “Evet bende var, satiyorum” dedi,
makineyi gosterdi, fiyatini séyledi. Makinenin gévde gu-
zel, saninm Avrupa ama disliler gitmis, pek is yapmaz.
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Soyledigi fiyat benim elimdeki paranin biraz altinda,
kalan para ile tamirat isleri yaptirilabilir, makine topar-
lanir. Makineyi nasil sdkecegiz, bu araliktan nasil ¢ikar-
tacagiz? “Tamam bu makineyi ben aliyorum fakat bunu
buradan ¢ikartmak problem, bunu nasil yapariz, saatte
gec oldu bu gune yetismez, ben yarin sabah bankadan
para cekip geleyim, sen de bana yardimci ol makineyi
sokelim, kamyona yukleyelim” dedim.

Ahmet Amca, “sen merak etme, bu isleri yapan adamlar
var, ben onlari cagirirnm, ben de yardim ederim, makine-
yi sOker, kamyona yUkleriz” dedi. Yarin oldu bankadan
para ¢ekip goturdum. Para tomarlarindan ilkini saymaya
basladi, bu arada iceri 3 kisi girdi. Ahmet Amca telas-
lanip, diger balyalari alip, “bunlari bankadan sayiimis
aldin degil mi?” deyip, benim cevabimi beklemeden
kasaya atip, kasay! Kilitledi. Belli ki telash bir hali vardi.
Ben de olan biteni anlamaya ¢alisiyorum, bu adamlar
kim, neden panik yapti, mafya hara¢ toplamaya mi gel-
di, alacakli mi, aklimdan bin bir tane dusunce gegiyor?
Adamlar iceri girdi ve dedi ki; “Ahmet Abi biz paramizi
topladik ve makineyi almaya geldik”. Olay simdi anlasil-
di, Ahmet Abi adamlara dénerek dedi ki; “Uzgiiniim siz
makineyi aliniz dediniz ama kaparo birakmadiniz, ben
ne bileyim almaya gelir misiniz, gelmez misiniz, arkadas
parasini getirdi, ben ona sattim, simdi makineyi s6ke-
cegiz”. Boyle sbyleyince adamlar bir hiddetlendi, “ya
Ahmet Abi o makineyi nasil satarsin, sana biz alacagiz
dedik, sattirmayiz, bu makine buradan ¢ikmaz!”. Ben de
endise ile olan biteni izliyorum, makine almaya geldik,
bu adamlarla boyle giderse kavga edecegiz, daha dog-
rusu adamlar iri kiyim 3 kisi, anlasilan iyi bir dayak yiye-
cegiz. Yarim saat bir tartismadan sonra, bu 3 kisiye aci
gercegi kabullendirmek mimkiin oldu. Bir tanesi onun
elmaniymig, makine satilinca alip kara lastik imalatina
baslayacaklarmis. Sonradan isi tatliya bagladik, bana
“hayirli olsun arkadasim, biz gec kaldik, bize degil sana
kismetmis” deyip gittiler. Sanki bir film senaryosu gibi,
dakika farki ile makineyi satin almistim. Sonra da sene-
lerce o makine ile cok is yaptik, cok ekmegini yedik.
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Demek ki hayatta nasipten baskasi olmuyormus. Allah
kime neyi nasip ederse, onun da 6tesine gecilmiyor-
musl..
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Simdi konumuz ile bu olay! baglantilayacagim. Makineyi
kamyona yUkledik bu arada Ahmet Gl Amca ile sohbet
ediyoruz, sordum “bu makineyi neden satin?” bana
sunu anlatti, “benim oglum doktor, malum bizim is zah-
metli, kirli, yagli, kokulu, pis bir is. Doktor oglum bana;
“maas olarak altin para versen ben bu isi yapmam”
dedi. Benim de bundan sonra bu isi devam ettirecek ¢o-
cugum yok, ne yapacagim, ufak ufak atolyeyi, makineleri
satiyorum” dedi. Sizin anlattiginiz olayda, Alimanya’da tip
egitimi alan girisimci, doktorlugu birakip kauguk ayakka-
bi imalatina girerken, benim anlatti@im olayda ise doktor
olan bir cocuk, hazir oturmus atdlyeyi birakip kendi isine
devam ediyor. Taban tabana zit olaylar. insanlar gercek-
ten cok farkh yapilarda. Bazi kisi, kirli pis diye bulasmak
istemez. Kimisi ise, herseyi elinin tersi ile bir kenara iter,
yag, pas, kir dinlemez, problemler ile bogusur. Araya
girdim konu baglantili diye bu hatirami anlatmak iste-
dim. Bu doktorun bu girisimciligi olmasa, bugtin belki de
Trabzon’da kara lastik Uretimi diye bir olay olmayacakti.

Mehmet MALKOG; Bu anlattigimiz Doktorun dedesi
ayakkabicilik mesleginde ise basliyor, babasi ve kendisi
devam ediyor. Hala ¢ocuklari lastik ve ilave isler yapiyor.
1949 ve 2020 yillarina kadar sirekli lastik ile yogrulan
bir aile var ortada.

KAUCUK DERNEGI; Doktorumuz Aimanya’dan geldi,
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bunlari yapmayi kafaya koydu, bunu yapmasi i¢in ne
gerekiyor, 6nce lastik ayakkabilari basmasi icin bir pres
olmasi gerekiyor! Kalip olmasi gerekiyor, hammaddenin
olmasi gerekiyor. Hicbir sey yok ortada. Bu ise ilk dnce
hangisinden basladi, presten mi basladi?

Mehmet MALKOGC; Trabzon’a geldiginde fabrikayi kur-
dular. Fabrika dedigim bugiinkl biraz blylk boy atolye
seklinde duslnelim. Cok makinelesme yok, el ile ¢alisan
presler var. Kara lastigin hammaddesi malum kauguk.
ik basta tabii ve suni kauguk kullanildi bu iste. Bakildi
ki, yeni kauguk bu is i¢in ¢cok pahalli geliyor ve yapilan
ayakkabilar eskimiyor. Bunun Uzerine kullaniimis arag
lastiklerinin dis kisimlarini keserek, degirmenlerde 68U-
tip bundan hammadde yaptilar. Degirmenden ilk gikan
toz birbirine tutacak durumda degildi. Bunu aromatik
yaglar ile karistirip, daha sonra buhar stim kazanlarina
verip, buhar icinde 1sitarak yumusatip, hemen ardindan
biraz kaucuk hammadde ilave edip, silindirde ¢cekerek
tozlari birbirine tutturarak rejenere kauguk Urettiler.
Trabzon’da bu isi yapan atélye sayisi hizla arti ve cok
atolye oldu ama isin formullerini birbirlerinden hep giz-
lediler. FormUller de ¢ok basitti, Gretimin tam i¢inde de-
gildim ama duydugum kadariyla lastik tozu, ¢inko oksit,
starin, kukurt, TMTD, MBTS karisimi basit formuller
kullaniyorlardi. Buna % 5-10 orijinal kauguk katiliyordu.
Orijinal kauguk orani ne kadar artarsa ayakkabi o kadar
saglam oluyordu. Ureticiler degisik oranlarda kaucuk ve
degisik formdller kullaniyorlardi. Simdi ayakkabi imala-
tinda kullanilacak lastik hammaddeyi elde ettik. Bunu
bir kaliba koyup mamul haline getirmemiz gerekiyor.

Kaliplar da bir tane degil. En klicik 22 numara ¢ocuk
ayakkabisi, 47 numaraya kadar devam ediyor. Cogunluk
36-45 araliginda ayakkabilar. Zaman zaman da model
degisiyor. Mesh ayakkabisinin kalibi farkl, is ayakka-
bisinin kalibl baska, bayan ayakkabisinin kalibi baska.
Kalipcilik lastik ayakkabi imalatinda 6nemli bir yer tutu-
yordu. Bu arada arastiriyorlar, bu kaliplarimizi kime yap-
tirabiliriz? Biz bu Ureticilerin komsu ilgcesiyiz biz. Onlar
Trabzon’un Caykara ilgcesinden, biz Trabzon’un Surmene
ilcesindeniz. Babamlarin da, daha evvel teknik isler



yapma konusunda becerileri var, bu 6zellikleri ile ¢cev-
rede taniniyorlar. Bu tip kaliplari yapabilecekleri tahmin
edilip, teklif ediliyor. Aimanya’dan bir tek kalip numu-
nesi getirerek sordular; “bu kaliplari yapabilir miyiz?”.
Babamlar “bir deneyelim yapmaya calisalim” dediler.
Bu kaliplar aliminyumdan, bir model Ustline dékUllyor.
Dokuldukten sonra kaba olarak ¢ikiyor. Ayrintilar sonra
tesviye edilerek kaliba veriliyor. Bir lastik ayakkabi kalibi
U¢ parcadan olusuyordu. Alt ve Ust, yan kapak, maca de-
digimiz gébek kismi. 1948 yilinda babamlar Turkiye'de
bu lastik ayakkabi kalibini kbyde yaptilar.

KAUCUK DERNEGI; Cok ilginc bugiin dahi bir lastik
kalibl yaptiracagim deseniz, birakin koy, Turkiye’nin
bircok ilinde bunu bilen yapabilecek atdlye ve sanatkar
bulamazsiniz. 1948 yilinda Trabzon’un bir kéylnde,
Tlrkiye'de, lastik ayakkabi kalibi yapiliyor.

Mehmet MALKOGC; Sunu unutmayalim, Trabzon ve 6zel-
likle Stirmene ilcesi cok sanatkar bir ilce. Sirmene’nin
bicagl, keseri meshurdur. El ile silah yapilir. Gemi yapilir,
dolayisiyla halki sanatkar bir ilge. Biz de sanatkar bir
aileyiz. Babamin gecmiste bes degisik sanat dalinda
calismishgl var. 1948 de ilk lastik ayakkabi kalibini yap-
tik, oldu. Bize dediler ki “hadi bakalim tamam, simdi
diger numaralarini da yapacagiz”. Bunun (zerine biz
koyden ayrilarak Trabzon’a gelip yerlestik. Daha sonra
orada kendimize ait atolye ve mulkiyetler olustu ve biz
bu ayakkabi kalipcihigini 40 yil yaptik. Degisik modeller
vardi, bunlarin bot tipi olanlarini yaptik. icine astar ko-
yulanlar oldu. Mesh igin yapilanlar oldu. Bunlarin kalip-
larinin her ¢esidini yaptik ama 1970 li yillarda bu lastik
ayakkabi cok Ust noktalarda devam ederken, plastik
ayakkabilar devreye girdi. Metal tokall sandaletler, tokyo
ve terlikler, plastik olarak o yillarda devreye girmeye
basladi. Yetmisli yillarda ikisi beraber yuriadi ama
lastigin hammaddesini zor, gucli bir pres sistemi ile
kapatmak ve pismesi icin, 150 derece sicaklikta, 20-25
dakika beklemek gerekiyor. Plastikte bu problemler yok.
Hammadde hazir torba ile geliyor, kaliba isitip enjekte
ediyorsunuz, 1 dakika icinde Uriin aliyorsunuz. Uretimi
kolay ve ¢ok hizli. O yillarda, lastik ve plastik aralarinda
bir yaristaydi. Sonradan plastik piyasaya hakim oldu,
lastik ayakkabi kullanimi ¢ok azaldi. Simdi de tabani
plastik ve lastik olanlar var ama ben isi bilen bir insan
olarak lastik esasliyi kullaniyorum. Once esnek, sicak ve
soguk havalarda, 6zelliklerinde degisme olmuyor. Bazi
ayakkabi Ureticileri hala deri ile beraber kaucuk esasli

taban kullaniyorlar. Trabzon’da bu ise baslayip gecmisi
olanlardan bir grup, bugln Istanbul’da bu isi yapiyor ve
ihracat yapiyor.

KAUCUK DERNEGi; Pres ile (iretim olayi nasil oldu, bu
lastik kaliplar, o yillarda, nasll bir pres ile basiliyordu?

Mehmet MALKOC; Aluminyum lastik kaliplari, i¢cine
lastik hamur konulunca, ac¢ik kaliyor, sikilarak kaliplarin
kapatiimasi gerekiyordu. Kilavuz dedigimiz lastik sik-
ma milleri, 1.5 metre uzunlugunda, kolum kalinliginda
borular ile sikiliyordu. Guglu saglam kollari olan kisiler
tarafindan bu el sikmali presler, kilavuz kol gevrilerek
kapatiliyordu. Presciler siirekli sicak ortamda calisiyor
ve sika sika ellerinin icinde nasir tabakalar olusuyordu.
Bu presciler atélyenin devamli ¢alisan elemani oluyor-
lar, kolay kolay degismiyor ve uretimin baspehlivani gibi
calisiyorlardi. Bu is, bir donem bdyle devam etti. 1970
li yillarda hidrolik sistemler ¢ikti. Cok keyifli bir donem
basladi, tretim ¢ok kolaylasti. El sikmal presler, cok az
ufak Uretimler icin kullanilir oldu. Bu preslerin isitmasi
ekonomik oldugu icin buhar ile yapiliyordu. Ginimuzde
bu ayakkabilar kullanan insan sayisi azalinca Uretimi de
azaldi. Saglam olmasi ve yeri iyi tutmasi sebebi ile insa-
atlarda, madenlerde, daga cikilan yerlerde, bir de mesh
icin hala kullanim alani var.
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KAUCUK DERNEGi; Tiirkiye’de bilirsiniz, bir isi seneler-
ce hic kimse yapmaz ama bir Kisi, bir konuda tretime
basladi mi, bakarsaniz bir sene icinde, ayni isi yapan
5-10 tane atolye cikar. Ben simdi sormak istiyorum,
Trabzon’da da bu bdylemi oldu?

Mehmet MALKOGC; inaniimasi zor ama ¢ok kisa siirede
Trabzon’da lastik ayakkabi treten 60 tane atdlye oldu.
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Bu olay 1960 larda ¢ok yayginlasti, zirve yaptik. Halk
baska ayakkabi giymiyordu. Butun Turkiye'ye hitap ettik.
Samsun bize yakin, Trabzon’dan sonra, Samsun’da bas-
ladi. Sonra Ankara’ya si¢radi. Bu Ug ilde yaygin olarak
yapildi. GUneydogu’'ya da Karadeniz’'den gidiyordu ayak-
kabi. Sonra Gaziantep’te de yapildi. Ardindan Konya,
Tekirdag, Bursa hatta izmit'te dahi yapildi, 1980’1 yillar-
da klcuk bir fabrika vardi.

o
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KAUCUK DERNEGI; Mesleginiz olan lastik kaliplari ile
ilgili bir soru sormak istiyorum. Bu kaliplar hidrolik ba-
sincl altinda presleniyor. Aliminyum da herkesin bildigi
yumusak bir malzeme. Bu aliminyum kaliplar zaman ile
basing altinda ezilmiyor muydu, dl¢iden diserek sekil
bozukluguna ugruyor muydu? Ezilip kisa siirede 6mdrle-
rini tamamliyorlar miydi?

Mehmet MALKOG; Bu lastik kaliplari 6mrsiiz degildi el-
bet. Bir kalip 3-5 sene kullaniliyor, hem eskiyor, hem de
modellerde degisiklige gitmek gerekiyordu. Biz eski ka-
liplari eritip tekrardan kalip yapiyorduk. Kauguk hamur-
lar gibi bizde de aliminyum kaliplarinin bir formuli var-
di. Lastik kaliplari yumusak aliminyumdan olursa ezilir,
sert aliminyumdan olursa ¢atlar, kirilir, ortayl bulmamiz
gerekiyordu. Kendimize 6zgu, kaliplara uyacak sertlikte
aliminyum dékim yapiyorduk. Bunun igin o zamanlar
piyasada buldugumuz otobus penceresi kenar alimin-
yumlarini, kap kacak aluminyumlarini yumusak alimin-
yum olarak kullaniyorduk. Motor pistonlari, motor blok
gbévde hurdalarindan da sert aliminyum elde ediyorduk.
Bunlari belli oranlarda karistirip, kendimize 6zg(, lastik
kalibi igin aliminyum karisim elde ediyorduk. Kendi
aliminyum dékidm ocagimiz vardi, kaliplari burada doé-
kuyorduk.

Bize Ureticiler geliyorlardi, bir ¢ift ayakkabi getiriyorlardi,
diyelim ki 40 numara. Bize bu seriden yaptirmak istiyor-
du, ortada tek bir numara ayakkabi var. Biz bu numu-
neden yola ¢ikarak ayakkabiyl modelliyorduk. Mesela
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36 ile 45 arasinda, asag) ve yukari dogru seri kaliplar
Uretiyorduk. Bu o kadar zor bir is ki, diyebilirim ki tekno-
loji tarihinin en zor isi. Neden zor? Elimizde 6l¢u olarak
kullanabileceginiz bir model yok. Ayakkabi geometrik
sekil degil. Elinizde 40 numara var, 36 numaraya nasil
ineceksiniz? Sekil oval, hangi yerinden, ka¢ milimetre
blyuteceksiniz? Biz modelleri buytur, kugultilur, ¢ikan
kaliba bir bakariz, olmadi doker tekrar yapariz. Bir tek
model yapmak ¢ok kolay is ama ondan model tiretmek
cok zor is. Biz bu ayakkabi kalibi Uretim dénemimizde
asgari bir yuz model yapmisizdir. Tabi her modelin ¢ift
ve 22 den 46 numaraya kadar serileri oldugunu dusu-
nelim. Her boy arasinda, 7 mm fark var, 36-37 numara
arasl, faraza 7 mm daha buyUk. Biz gdz karari ile bu
kahplar ¢ikariyorduk ki, bu sanat isteyen bir is. Asil isin
sanatkarlik tarafi, biz kaliplari doktik ama UGzerindeki
desenler yok. Lastik ayakkabi Ustinde ne vardir? Bagcik
delikleri, dikis izleri, kenar tirtillari vardir. Bunlar dokum-
de ¢cikmaz. Biz sonra bunlari tek tek el ile igliyorduk. Bir
kalibin el ile desenlerinin islemesi 4 giin suriyordu.

Simdi ¢ok ilging bir sey anlatacagim. Kalip dékimden
ciktiktan sonra yUzeyinin her tarafini, sirti yuvarlak, 6zel
bir cekic ile tek tek déveriz. Yumusak aliUminyum yU-
zey ezdirildigi icin sertlesir. Biz kalibi islerken daha net
cizgiler alinz. Kaucuk preslenirken, eger kalip Ustinde
gozenekler kaldiysa, kauguk hamurunun icindeki yag,
bu gdzeneklere girerek ylzeyi matlastirir ve siyahlastirir.
islemeden énce yiizeyini dévdigimiiz aliminyum ka-
liplarda, bu gbzenekler ortadan kalktigl icin kalip ylzeyi
yag tutmaz. Dikkat ettiyseniz bazi lastik ayakkabi kalip-
lari ylzeyi ayna gibi parlaktir. Biz ona 6énce kalin zmpa-
ra, sonra ince zimpara ¢ekeriz, ardindan ilaci ile polisaj
yapilir, kalip ylzeyi ayna gibi olur, al taragl, saclarini tara.
Cikan lastikler de, lastigin kendi dogal hali ile piril piril
cikar. Yurt disindan gelen Gislaved denilen lastik ayak-
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kabilar parlasin diye 6zel bir lak atildigini biliyoruz. Bizim
Turkiye'de bu yapilmazdi, kalibin kendi parlakhg) yeterdi.
Ancak su olurdu, 2-3 ay ¢alisan lastik kalibini bize geti-
rirlerdi, biz ona tekrar bir polisaj yapip parlatirdik.
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KAUCUK DERNEGI; Trabzon’da, kalip isini sizden gériip,
size rekabet edecek kalip atdlyeleri ¢cikti mi?

Mehmet MALKOG; Ciktl, fakat cok kalip atdlyesi oimadi.
Babamin eski meslekleri, bakircilik vardi, mobilyacilik
vardi. Ben kendim sanat okulunda okudum. Sonra 6gret-
menlik okuluna gittim, resim, heykel, fotografcilik ders-
leri aldim. Birgok teknik igler yaptim ama deseniz ki en
zor is ne, bu lastik kalipciligl? Ortada geometrik bir sekil
yok. Tornada, frezede yapilamiyor. O zaman CNC tezgah-
lar yok. Bu ylizden Trabzon’da lastik kalipciligl cok yay-
ginlasmadi. 3-5 ailenin tekelinde kaldi. CinkU ¢ok zor
bir sanat. Turkiye'nin baska illerine de kalip yapiyorduk.
Bize en uzak Tekirdag, buraya fabrika kurdular, kaliplari-
ni biz yaptik, Samsun’a, Ankara’ya kalip gonderdik. Aile
sirketi gibi de galismadik. Adamlar tuttuk, kaba igleri
adamlara yaptirdik, kalibin ince iglerini biz yaptik. Aile
olarak Trabzon’da, 1980’li yillara kadar bu isi surdur-
dik. Ben bir slre 6gretmenlik yaptim, sonra Trabzon’a
doénup, 5 sene daha bu isi surdirdiim. Sonra biraktim,
Golcuk’e gelip yerlestim. Burada metal, makine Ustine
bagka isler yaptim.

Aslinda bu kalip isi sonradan kolaylasti, polisaj, zimpara
icin yeni makineler cikti. Model alma ve aktarma isi
kolaylasti ama bu isi cok sturdlirmek istemedim. Cunku
bu ayakkabi lastik kalipciligl isi cok hassas bir is. Bu is
icin adam bulup yetistirmek zor. Her ise sizin kendinizin
tek basina yetismesi mimkun degil. Bu ytzden lastik
ayakkabi kaliplari isini biraktim. CUnku o tarihlerde de
bu is yavaslamaya baslamisti. Daha sonra istanbul’da
ayakkabi Uretimi yapan fabrikalara, kalip konusunda
danismanlik yaptim. Dlnyada ayakkabi konusunda
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italyanlar éndedir. Ayakkabi kaliplarinda daha da
ondedir. 1990’1 yillarda Turkiye'deki lastik ayakkabi
kaliplarinin % 50’si italya’dan geliyordu. Fiyatlari bize
gore yuksekti ama onlar yeni modeller gelistiriyorlar.
Ben de Golcuk’'ten onlara bir ka¢ kalip yapmistim. Cok
Israrci oldular, bu konudaki gecmisimizi ve tecribemizi
bildikleri icin, makine konularindaki deneyimlerimizi
de bildikleri icin. Cazip teklifler oldu ama ben ret ettim,
GolcUk’te kalmayi tercih ettim ve bu sekilde kalipgilik
hayatima son verdim. Daha 6nce bu ilcede 6gretmenlik
yapmistim. Esim de burali oldugu icin, buraya yerlestim
ve kaldim.

KAUCGUK DERNEGi; Lastik kaliplari konusunda, hep
ayakkabi lastik kaliplari mi yaptiniz? Baska lastik kalip-
lari GstUne calistiniz mi?

Mehmet MALKOG; Cok ilging bir konuya deginecegiz

0 zaman. Sene 1964. Ben 6gretmen okulu son sinifin-
dayim o zaman. Asinan kamyon lastiklerinin kaplamasi
yapliliyordu o tarihlerde. Bize bir firma geldi, kamyon
lastiginin kalibini yapmamizi teklif etti. O tarihlerde bu
kaplama kalibini yaptik. Arag lastiklerinde desenler olur
ya, o parcalari ufak ufak, tek tek doktik, tesviye ettik,
sonra kuguk kuguk pimleri lastik kaplama kalibina mon-
te ettik. Kalip alt Ust iki yarimdan olusuyor ama o desen-
leri dengeli bir sekilde monte etmek ¢ok ince bir sanat
isiydi. Kalibi yaptik, kullandilar, kaplamaci bana dedi ki;
“sen gel benim kalipcim ol, bu kaliplari yap”. O tarihler-
de de bu kaliplar yuksek paralara yurt disindan geliyor.
Dedim ki; “ben okuyorum, 6gretmen olacagim”.
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Bana sordu, “kac lira maas alacaksin?”, o tarihte “400
Lira maas alacagim” dedim. “Sana 800 TL maas teklif
ediyorum, 6gretmenlik yapma, hemen gel benim kalip-
¢cim olarak ise basla” dedi.

Sonra aliminyumdan plastik bidon kaliplari yaptim.
Golcige geldigim zaman lastik kalipciligl yapmak gibi
bir niyetimiz yoktu. Cevremiz de, bizim kalipgi oldugu-
muzu biliyordu. Bu ¢arpisan otolarin lastik tamponlari
yurt disindan geliyordu. Surekli, carpistiklari icin belli bir
émurleri vard. izmitte, Pirelli'den emekli bir abimiz geldi
dedi ki, “bu carpisan otolarin lastikleri TUrkiye'de Ure-
tilmiyor, ben bunlari Uretmek istiyorum, bana bunlarin
kalibini yapar misin?”. Sene 1980-90 arasl. Bu mute-
sebbis, bu ¢arpisan oto lastiklerini yapmayi ve piyasaya
sUrmeyi kafasina koymus. Kalip isini birakmistim ama
yapmaya karar verdik. Bir modelci abimiz vardi, o bunun
ahsap modelini yapti. Biz dékim yapiyorduk ama o
ebatta yapamiyorduk. Uzunlugu 220 santim. Bunu bas-
ka bir dékimcuye dokturduk, iki parca halinde. Sonra

ic desenlerini isledik. Arka taraflarina kanallar actik. Bu
kanallara isitmak igin elektrikli isiticilar koyduk, pisirmek
icin. Arkalarini metal kapaklar ile kapattik. Alt ve Ust iKi
parca kalip, fakat bu boyda pres bulmak mimkin degil.
Kaliplari birbirine yanastirmak icin sikma kelepceleri
yaptik.

Lastik hamuru, “maca” dedigimiz gébek kismina sa-
rildiktan sonra, bu sikma kelepceleri ile yavas yavas
sikilarak, kalp kapatiliyor. Firma sahibi de lastik fabrika-
sindan emekli oldugu icin, “maca” olarak tulum lastigi
denilen, hava ile sisirilen bir gébegi kendi yapmisti. Sa-
niyorum arac lastiklerinde de bu sekilde gobek sistemi
kullaniliyor. islemden evvel gébege hava verilip, tulum
gibi sisirilip, icinde hava kilitleniyor. Alt, Gst kalin kelep-
celer ile sikiliyor. Pisirme bittikten sonra, sikma civatalari
sokulUyor, alt Gst kalip aliniyor, maga olarak kullanilan
havali gobegin, havasi alinip sdondurulerek, carpisan oto
lastigi kaliptan aliniyordu. Bu kalibi yaptik, randiman
verdi. Bunun bir klicik boyu da vardi, onu da yaptik.

O firma bu lastikleri benim bildigim yillarca Uretti ve
TUrkiye'ye yurt disindan bu lastiklerin gelmesinin éninu
kesti. Turkiye’'de uretilmeyen bir lastik Grina Gretti.

KAUCUK DERNEGI; Lastigin bizler tarafindan bilinme-
yen karanlk bir ddnemine isik tuttunuz. Ben dahi 35
seneden beri lastik isi icindeyim, bunlari ilk defa sizden
dinliyorum. Verdiginiz bilgiler bizden sonra gelen kusak-
lara glzel bir bilgi aktarimi olacak. Zaman ayirdiginiz igin
ve bu sodylesi icin size cok tesekkir ederiz.

Mehmet MALKOC; Bu yaziy| okuyan herkese bir mesaji-
miz olsun, girisimcilik, cesaret ve ben yaparim demek ile
baslar, hi¢c kimse korkmasin, cesur olsun. Bunu yaparsa
kolayca girisimci olabilir. Bu Ulke i¢in, insanlik icin iyi
isler yapabilir. Bu roportaj icin ben de, tekrardan size
cok tesekkir ediyorum.
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HiINDISTAN’DA GENETiGi GELISTIRILMiS DOGAL
KAUCUKLAR iCiN iLK DENEME EKIMLERINE
BASLANDI

Hindistan Assam’da ekilen diinyanin ilk genetigi
degistirilmis kaucuk mahsili icin harekete gegcildi.
Kuzeydogu Hindistan hava kosullari icin 6zel olarak
gelistirilen bitki ile tarihi bir adim atildi. Danyanin ilk
genetigi degistirilmis (GD) kaucuk bitkisi, Kauguk Kurulu
Baskani ve icra Direktoéri KN Raghavan tarafindan
Guwahati’'nin eteklerine dikildi. Guwahati yakinlarindaki
Rubber Board’un Sarutari Arastirma Ciftligine dikilen
UrGn, Kerala merkezli Hindistan Kauguk Arastirma
Enstitistd’nde (RRII) biyoteknoloji laboratuvarinda

uzun yillar siren arastirmalar sonucunda gelistirildi.
Raghavan, bu bolge icin 6zel olarak gelistirilen tlrinun
ilk 6rnegi olan genetigi degistirilmis kauguk bitkisinin,
daglk kuzeydogu bolgesinin iklim kosullarinda iyi bir
sekilde blyimesinin beklendigini sdyledi. Kaucuk
Kurulu Baskani, GD kaucuk bitkisinin, icine eklenen
MnSOD geninin (manganez iceren superoksit dismutaz)
ek kopyalariyla Hindistan’daki dogal kaucuk ekiminde
islemleri degistirecegini soyledi. “GD kaucuk bitkisinin,
genc kaucuk bitkilerinin blyUmesini etkileyen 6nemli
bir faktor olan, kis boyunca siddetli soguk kosullarin
etkisinden kurtarmasi bekleniyor. Dogal kauguk, 1hk
nemli Amazon ormanlarinin bitkisidir ve Ulkenin bu
bélimunde dogal olarak soguk kosullar igin uygun
degildir “ dedi. Raghavan, bir Rubber Board arastirma
kurulusu olan RRII'nin Ureme ve seleksiyon yoluyla daha
once kuzeydogu bolgesinin iklim kosullarina uyarlanmis
iki yiksek verimli hibrit kauguk klonu gelistirdigini
soyledi. Kaugugun blylmesi, ayni zamanda topragin
kademeli olarak kurumasiyla da karakterize edilen

kis aylarinda askida kaliyor. Bu mahsulin boélgede

uzun sure olgunlasmamasinin nedeni budur. MNSOD
geni, bitkileri soguk, kuraklik vb. gibi siddetli cevresel
streslerin olumsuz etkilerinden koruma yetenegine
sahiptir.

Raghavan, “Kerala’nin Kottayam kentindeki RRIl'de
yUrQtulen laboratuvar ¢alismalari, GD kauguk
bitkilerinin beklendigi gibi MnSOD genini asiri eksprese
ettigini ve hiicrelere koruma sagladigini gosterdi. Bu
nedenle, GD kauguk bitkilerinin burada hizli blyumesi
bekleniyor.” dedi. Ayrica, su anda ekilenin ticari bir
temelde degil, GD mahsulleri iceren saha denemelerine
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uygulanabilir tm zorunlu biyo-guvenlik é6nlemlerini
izleyen deneysel dlizeyde oldugunu acikladi. Ayrica

GD kaucguguyla ilgili temelsiz korkulari da yatistirdi.

GD kaugugunda kullanilan MnSOD geninin kauguk
bitkisinin kendisinden alindigini séyledi. Kopyalari
laboratuvarda ¢ogaltildi ve daha sonra simdi tarlaya
ekilen tam bir bitkiye donusturilen kauguk bitkisinin
bir hlicresine yeniden yerlestirildi. Hindistan’da dogal
kaucukla ureyebilecek hichir bitki tlrt yok. Bu nedenle,
genlerin GD kauguktan baska herhangi bir yerli tire
akma riski yoktur, bu genellikle ¢cevre gruplari tarafindan
genel olarak GD bitkilere karsi gindeme getirilen bir
endisedir. Raghavan, Kauguk Kurulu'nun, kauguk
ekiminin kirsal kalkinma ve bdlgenin yerli topluluklari
da dahil olmak tzere koylulerin glclendirilmesi igin
potansiyel bir ara¢ oldugu Hindistan’in kuzeydogu
bolgesindeki faaliyetlerine buylik énem verdigini belirtti.
Kaucuk Kurulu, Hindistan Lastik Endustrisinden aldig)
mali destekle bolgede kauguk ekimini aktif olarak
desteklemektedir. ilk GD kaucugu dikmek icin Assam’i
secmesi, bolgeye verdigi 5nemi de gosteriyor. Ust diizey
bir Kauguk Kurulu yetkilisi, yedi kuzeydogu eyaletinin,
Ozellikle Tripura ve Assam’in, yilda 190.000 hektarlk
alanda kaucuk yetistirdigini ve 111.700 ton dogal
kauguk Urettigini sdyledi. Kerala’dan sonra Ulkenin en
blyuk ikinci dogal kauguk Ureten eyaleti olan Tripura,
su anda 85.500 hektarlik bir alanda dogal kauguk
yetistiriyor ve yillda 62.000 ton kaucuk Uretiyor. Yaklasik
yUz bin aile, kuzeydogu eyaletinde kauguk ekimi ile
dogrudan ve dolayli olarak iliskilidir.

Kaynak; The Weather Channel

|

KAUCUK PARCALARIN URETIMINDEKiI AKSAMA,
OTOMOTiV URETIMiNi DURDURDU

Otomotiv sektdriinde tedarik sorunu biyuyor. Onde
gelen fabrikalarin Uretimi durdurmasina neden olan ¢ip
krizine, simdi de lastik krizi eklenmek Uzere. Kaucuk
Uretimindeki diistisun lastik piyasasina yansimasindan
kaygl duyuluyor. Cipten sonra simdi de lastik! Buyuk
kriz. Dinyada otomobil Gretmek her gecen giin
zorlasiyor! Trump’in ABD Baskanligl doneminde Cin ile
baslayan ticaret savaslari sirasinda otomotiv sanayinin
aldig ‘cip yarasl’ her gecen gun derinlesirken kaucuk
piyasasindan gelen haberler “Simdi de teker patlayacak”
dedirtti. Cip, bugtn Uretilen her otomobilde bulunan
‘beyin’de kullanihyor. Trump, Cinli Ureticilere sinirlama
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getirince Amerikan oto endustrisi alternatif tedarikgilere
yonelmisti. Pandemiyle birlikte tuketici elektronigine
talebin artmasi, tedarik zincirini neredeyse kopardi. Cip
Ureticileri, otomotiv sanayiinin talebini karsilayamaz
hale geldi. Sorun ABD sinirlarini asarak, dinyaya yayildi,
Turkiye'de de bazi fabrikalar ¢ip sorunu nedeniyle gecici
olarak Uretimi durdurmak zorunda kaldi. Sorun biyUyor.
Kotu haber, sektordeki bu sorunun derinleserek devam
edecegi dngorusu... Volkswagen Grubu markalarindan
Seat'in Baskani Wayne Griffiths, Financial Times’a
yaptigl aciklamada, “Tedarikgilerimiz ve Volkswagen
Grubu bize, ikinci ceyrekte muhtemelen ilk ceyrege
gore daha dnemli zorluklarla ylzlesmemiz gerektigini
soyledi” dedi. Griffiths, ¢ip sorunu nedeniyle Seat’in
Barselona fabrikasinda uretimin sinirli devam ettigini,
tedarikgcilerden bulunabilen yari iletken ve ¢iplerle

bazi modellerin Uretiminin gerceklestirildigini kaydetti.
Volkswagen Grubu CEQO’su Herbert Diess de bir stre
Once, ¢ip krizi dolayisiyla tretimde 100 bin adetlik kayip
yasadiklarini belirtmisti. Cip sorunu nedeniyle bugtine
kadar General Motors, Fiat Chrysler Automobiles (FCA),
Nissan, Volkswagen, Honda, Toyota, Subaru, Daimler,
Jaguar, Land Rover ve Volvo gibi markalar Uretimlerine
belirli sure icin ara verdiler. Turkiye’de de Oyak Renault,
Tofas ve Ford Otosan Uretime ara verenler arasinda yer
aldi. Otomotiv endustrisi, daha ¢ip sorununa ¢6zim
bulamamisken simdi de lastikler tehlikeye girdi! Lastigin
hammaddesi olan kaugugun anavatani Uzak Dogu’'da
kaucuk yapraklarina dadanan bir hastalik, Uretimi zora
soktu. Buna Cin’in kauguk stoklamasi da eklendiginde
hammadde adeta karaborsaya dustu. ABD otomotiv
sektdrd uzmanlari durumu soyle 6zetledi: “Kovid-19
salgiinin ilk giinlerindeki tuvalet kagidi ¢ilginhg)

gibi! Biraz kaucuk mu buldunuz, ihtiyacinizdan fazla
aliyorsunuz, ¢cunki bir daha ne zaman alabileceksiniz,
bilmiyorsunuz!”. AutoForecast Solutions tarafindan
yapllan arastirmada, kuresel otomotiv endustrisinin

cip tedariki nedeniyle yil boyunca 964 bin adetlik kayip
yasamasli ongorullyor. Cip krizinin, kiresel otomotiv
enduUstrisinde sadece bu yilin il ceyreginde 60 milyar
dolari asan gelir kaybina yol actigl tahmin ediliyor.
Kaynak; Milliyet

HD KAUCUK 10. DEFA “iHRACATIN YILDIZI”
ODULUNUN SAHIBi OLDU

HD Kaucuk 10. kez ‘ihracatin yildizi’ 6diliniin sahibi
oldu. Pandemi nedeniyle gerceklestirilemeyen 2020
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‘ihracatin Yildizr’ ddiilleri sahipleri ile bulusmaya
basladi. Denizli ve TUrkiye’'nin 6nde gelen ihracat
firmalarindan HD Kaucuk 10. kez ‘ihracatin Yildiz’
0dull ile bulustu. HD Kauguk 1959 yilinda Turkiye’'nin
en gelismis sehirlerinden olan izmir'de kurulmustur ve
2011 yihndan itibaren tum dretim tesislerini tasimis
oldugu Denizli’de faaliyetlerini siirdirmektedir. Otomotiv
pazarinda 50 yili askin yildir faaliyet gésteren HD
Kaucuk CEO’su Ekrem Ates 6dul hakkinda, “Bu 6dul
gayretlerimiz igin bir hediyedir. Bizler daha ¢ok calisarak
Denizli’'mize, GUlkemize katki sunmaya devam edecegiz.
HD Kaucuk Uretecek, Urettikgce milletimiz ve Ulkemiz
kazanacak.” dedi. Tiirkiye ihracatcilar Meclisi (TiM) ve
Denizli ihracatcilar Birligi (DENIB) tarafindan Denizli

ve Tirkiye ihracatina deger katan firmalar ‘ihracatin
Yildizlarr’ 6dUlU ile onurlandiriliyor. Pandemi nedeniyle
2020 yili ‘ihracatin Yildizlar’’ édilleri geg de olsa
sahipleri ile bulusuyor. 2011 yilindan itibaren ‘ihracatin
Yildiz'’ 6dulanG her sene alan HD Kauguk bu seneki
0dUlln de basaktérd oldu. Pandemi nedeniyle bu sene
téren yapilmadan dagitilan 6dill icin Denizli ihracatcilar
Birligi'nden(DENIB) Baskan Hiiseyin Memisoglu HD
Kaucuk'u ziyaret etti. HD Kauguk CEO’su Ekrem Ates
ve Fabrika Mudiirii ismail Aktekin ile bir araya gelen
Memisoglu 6dill takdim etti. 10. kez ‘ihracatin Yildizi’
0dulinu alan HD Kaucuk’un CEO’su Ekrem Ates

su ifadeleri kullandi; “Pandemi Ulkemizi, dinyamizi

cok olumsuz etkiledi. Bu surecten birlik, beraberlik

ve Uretimle cikacagimizi ¢ok iyi biliyorduk. Onun

icin durmadik, yorulmadik ve Urettik. Yatirimlarimizi
kesmedik. Ekonomiyi ayakta tutan imalat sektoriine
katki sunduk. ihracat iilkenin giiciinii gésteren bir
ekonomik faaliyettir. Biz de Ulkemizin glclne gug
katmak i¢in her zaman elimizden geleni yapiyoruz. Bu
06dul ise gayretlerimiz icin bir hediyedir. Bizler daha ¢ok
calisarak Denizli'mize, Ulkemize katki sunmaya devam
edecegiz. HD Kaucuk Uretecek, Urettikge milletimiz ve
Ulkemiz kazanacak.”

Kaynak; Denizli 24 Haber

JAPON TOYODA GOSEI FIRMASI TARAFINDAN
URETILEN KAUCUK ELEKTRONIK DUYARLI TABANLIK
iLE AYAK HAREKETLERI SPOR VE SAGLIK ALANINDA
TAKIP EDILECEK



Toyoda Gosei Firmasi Japonya’da hareket sirasinda
ayak basinci verilerini alabilen, gdmuli e-Rubber*
sensdrlerine sahip “Akilli Tabanliklar” gelistirdi. Sirket,
Haziran 2021’de Mizuno Corporation (Mizuno Golf
Stldyosu, Ozon Subesi) tarafindan isletilen bir golf

okuluna Akilli Tabanlik numuneleri gondermeye basladi.

Akilli Tabanliklar hafif ve dayanikhdir ve e-Rubber’in
ince, esnek bir sensor 6zelliginden yararlanarak

ayak basincindaki kucUk degisiklikleri, yuksek
dogrulukla algilayabilir ve dlcebilir. Tabanliklarla, bir
sopayi sallarken vicut agirligindaki kaymalar ve diger
veriler kronolojik olarak algilanabilir ve farkl renk
yogunluklarinda (1si1 haritasi) bir tablet bilgisayarda
goruntllenebilir. Bu, kullanicilarin golf formunu
iyilestirmeye yardimci olma amaciyla kullanilacak.
Akillh Tabanliklarin kullanim testleri, golf okullarinda
calismalar sirasinda yapilacaktir. Verilerin ve diger
Ozelliklerin toplanmasi ve analizini icerecek sekilde
0zel uygulamadaki islevler eklendikce, bu konuda
kendini gelistirmek isteyenlere yapilacak genel
satislar da planlanmaktadir. Bu tabanliklari kullanarak
Toyoda Gosei, ¢esitli spor dallarinda sporcularin
gelismesine yardimci olacak, gelecekteki hizmetleri
genisletecek. Toyoda Gosei ayni zamanda sirketler,
yerel hukumet kurumlari ve tibbi kurumlarla sadece
spor uygulamalarini degil, ayni zamanda yasla birlikte
zayiflayan bacaklarin erken tespiti (koruyucu tip)

gibi saglik alanindaki uygulamalari kesfetmek igin

de kullanilacaktir. e-Rubber, elektrikle hareket eden
yeni nesil bir kauguktur. Cok kicuk agirliklar bile
algilayabilen ince, esnek bir sensér veya aclilip kapanan
voltaja aninda tepki veren bir aktlator gorevi gorebilir.
Kaynak; Toyoda Gosei

DIOKI, iKINCi FABRIKA VE KAUCUK URETIM TESISi
YATIRIMLARINA HAZIRLANIYOR

Toros Adana Yumurtalik Serbest Bolgesi'nde (TAYSEB)
petrokimya alaninda faaliyet gdsteren Dioki, son bir
yilda Uretimini bir 6nceki yila gore yuzde 28 artirarak
74 bin tona yukseltti. Yilda 60 bin ton kati polistiren ve
18 bin ton genlesebilir polistiren Gretim kapasitesine
sahip sirket, sagladig Gretim artisiyla tam kapasiteye
yaklasti. Dioki Petrokimya Sanayi AS. CEO’su A. Sefa
Klgukboyacl, gecen yil dinya fiyatlarinin dismesinden
dolayl parasal anlamda azalma, Gretim miktarinda

ise artis yasadiklarini sdyledi. Bu yil Gretimde

yuzde 5-10 daha fazla artis planladiklarini belirten
Klcukboyaci, “Artik limitlere geldik. Ondan sonra
dunyadaki gelismelere gore ikinci fabrikanin yatirrmina
baslayacagiz.” dedi. Kiclkboyaci, polistirenin yaninda
kaucuk ile daha nis ve stratejik olan sutper ylksek
molekul agirlikh PP Gretmeyi distnduklerini, bu
yatirimlarla ilgili teknoloji arastirmaya basladiklarini
bildirdi.

Dioki’nin ikinci fabrikasinin reaktéra dahil yerli Gretim
kaynaklariyla kurulacagini vurgulayan Kigclkboyacl,
“Mevcut tesislerimizin bulundugu alanda planladigimiz
ikinci yatinmi tamamen kendi teknolojimiz ile yapacag)z.
Bununla ilgili batun projeler hazirlandi. Su anda
imalatcilardan teklif bekliyoruz. Clnki gelistirdigimiz
reaktdrlerimiz cok 6zel. Yatinmin maliyeti Snimuzdeki
asamalarda ortaya cikacak.” diye konustu. Uretimlerinin
stratejik yatinmlar kapsaminda oldugunu ve devlet
tesviki kapsamina girdigini kaydeden Kiicukboyacl,
“TUrkiye’ye doviz katkimiz, yilda 15-20 milyon dolar
arasinda degisiyor.” dedi. Fabrikayl 2015 yilinda
Hirvatistan’'da atil durumdayken, su anda tesisin

Genel Mudiirlitk gérevini yiriten Umit Dingel ile
birlikte satin alarak, TIR’larla Adana’ya tasidiklarini ve
sistemde ylUzde 35’e yakin modifikasyon yaptiklarini
ifade eden Klgcukboyaci, yazilimlarini guncelleyerek,
elektronik kontrol sistemi kurduklarini ve dretimi ‘kendi
gelistirdikleri receteler ve sistem’ ile gerceklestirdiklerini
aktardi. Kicukboyacl, “Toplam 28 milyon dolarlik bir
yatirim ile olusturdugumuz fabrikada yilda 60 bin ton
kati polistiren ve18 bin ton genlesebilir polistiren dretim
kapasitemiz var.” seklinde konustu.

Kaynak; Eray Sen/Diinya Haber Merkezi

DINAMIK ISI FIRMASI, KAUCUK KOPUK HORTUM
URETIMI iCiN, 1.4 MILYON EURO TUTARINDA,
EKSTRUZYON VE VULKANIZASYON FIRINI VE
EKIPMANLARI ALIMINA iLISKiN SOZLESME iMZALADI
Dinamik Isi, 1.4 milyon Euro ekstrizyon ve
vulkanizasyon firini ve ekipmanlari alimina iliskin
sdzlesme imzaladi. 04.05.2021 tarih ve 523451
numaral 36.534.000,00 TL tutarh Yatirim Tesvik
Belgesi’'ndeki yatirnmlarimiza istinaden, Tire Organize
Sanayi Bolgesi 1730 Ada, 5 No’lu Parsel’de insa
edilecek olan yeni Elastomerik Kauguk Kopugi

Yalitim Malzemeleri Uretim Tesisinde kullaniimak

Uzere 1.400.000,00 Euro tutarindaki Ekstriizyon

ve Vulkanizasyon Firini ve Ekipmanlari alimina
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iliskin s6zlesme imzalanmistir. S6z konusu makina

ve ekipmanlarinin 2021 yili Aralik ayinda teslim
alinmasi 6ngorulmektedir. S6zlesmeye iliskin

islemler 27.05.2021 (bugun) tamamlanmistir. S6z
konusu yatinm ve Uretime gecis surecleri ile ilgili
gelismeler 6zel durumlarin kamuya aciklanmasina
iliskin usul ve esaslar cercevesinde kamuoyuna
duyurulacaktir. 2004 yili Temmuz ayinda izmir/Tire’de
5000 m2 alan Uzerinde 2500 m2 kapal alana sahip
Climaflex ve Dynaflex PE markalari ile tretim yapan
Polietilen Isi Yalitim Kopugu tesislerini devreye aldi.

- 2005 yilinda ISO 9001-2000 Kalite Yonetim Sistemini
kurdu ve belgelendirdi.

- 2006 yilinda ikinci PE hattini kurarak DynaProfil
markasi ile ambalaj sektoriine yonelik Uretimini baslatti.
- 2007 yilinda fabrika depolama kapasitesini 2 katina
clkaracak 2600 m2 kapali alana sahip lojistik deposunu
insa etti.

- 2008 yilinda Tesisat Yalitimi Pazarina kendi markasi
Dynaflex Rubber ile kaucuk képUgu urunleri ile giris
yapti. Ve Turkiye pazarinda ilk defa Tire’deki tesislerinde
Uretilen Aluminyum Cladding kaplamali kauguk kdpugu
Dynaflex Rubber PVC AL-CLAD UGrUnunu pazara surda.

- 2008 yilinda HVAC Bantlari Uretimi konusunda
dilimleme, yarma ve laminasyon ekipmanlarina yatirnm
yaparak Uretime basladi.

- 2008 yilinda DynaAkustik markasi ile akustik kopuk
urtnlerini pazara sundu.

- 2010 yili sonunda 1s1 yalitiminda kullanilan XPS kopuk
Uretimine yatirrm karari aldi ve 10000 m2 alan Uzerinde
5000 m2 kapali alana sahip olacak 4. fabrika binasi
insaatina basladi.

-2011 Yilinda ISO 14001-2004 Cevre YOnetim Sistemini
kurdu ve belgelendirdi.

Kaynak; ideal Haber Merkezi

KURULAMAYAN BiR LASTIK CiZME FABRIKASININ
ILGING HIiKAYESI

Osmanli déneminde lastik ¢cizme fabrikasi yapiimak
istenen tarihi bina satisa ¢ikartildi. Fabrikanin kurulus
ve bugline kadar gelis serlvenini, hissedarlardan

Eda Akalin, “Once kibrit fabrikasi olarak kurulmus.
Cumbhuriyetin ilanindan sonra ise fabrika mulk olarak
satilan bir binaymis. BlyUk dedem ve bir Kisi daha var.
iki aile buraya lastik cizme fabrikasi kurmak icin miilki
Cumhuriyet kurulmadan satin almislar. Ardindan da
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fabrikaya makine ve hammadde almak icin yurt disina
gitmigler. Ancak o sirada 1. DUnya Savas! ¢cikmis. Onlar
da mecburen geri dénmusler. Aradan gecen yillarda da
hissedarlar genislemis.” aciklamasini yapti. Fabrikayi
neden satisa cikardiklarini da belirten Eda Akalin, “Bu
fabrika cok bUyUk. Ancak biz hissedar aileler olarak

bir ortak noktada bulusamadik. Ne yonetebiliyoruz,

ne de kullanabiliyoruz. Bundan dolay! da satisa
cikardik. Burasi fabrika, kdltir merkezi, alisveris
merkezi, restoran gibi kullanilabilir. Ancak ev olarak
kullanilamaz. Tarihi eser niteligi var. Restore edildikten
sonra gevresine emsal binalar yapilabilir. Yikim filan
olmaz.” dedi. istanbul Kiiclikcekmece’de bulunan ve
Osmanlr'nin ilk kibrit fabrikasli olan yapi icerisinde kurulu
oldugu arazi ile beraber hissedarlari tarafindan satisa
cikarildi. 2. Abdilhamit déneminde kurulan eski fabrika
icin sahipleri 70 milyon TLlik satis fiyati belirlediler.
istanbul Kiiciikcekmece’de bulunan ve atil durumda
olan eski fabrika 1991 yilinda Kiltur ve Turizm Bakanlig
tarafindan 1. derece tarihi eser olarak koruma altina
alinmisti. Uzun yillar boyunca ayakta kalan eski
fabrikanin zamanla bazi duvarlar yikildi ama demir
konstriksiyon iskeleti herhangi bir zarar gérmedi. EskKi
fabrikanin kapi ve pencereleri ise zarar gordu. Binanin
icerisinde ise agaclarin ve otlarin cikmasi dikkat ceken
bir gérantu oldu. 5 bin metrekarelik kapali alani var.
Kayitlarda ticari mulk olarak gecen eski fabrika 15.377
metrekareden olusan iki parsel tzerine kurulmus. 5
bin metrekarelik kapali alani bulunan eski fabrika yillar
icerisinde farkl sekillerde kullaniimis. insa edildigi
dénemde uretilecek olan kibritleri tasimak igin fabrikaya
dosenen dekovil raylar bugline kadar herhangi bir hasar
goérmeden ulasmis. Fabrikanin mulkd aradan gecen
yillar icerisinde 5 ayri ailenin mulkiyetine ge¢cmis. Su
anda 5 aile fabrikada hissedar durumdalar. Bu nedenle
5 bolime ayrilan fabrikayi her aile kendi isteklerine
gbre kullaniyorlar. Bu sekilde fabrika icerisinde mermer
isletmesi, kaucuk bant tretimi ve depo gibi kullanim
alanlari bulunuyor. Ancak fabrika satildiktan sonra tim
bu alanlar aileler tarafindan bosaltilacak.
Kamulastinlip korumaya alinmali.

istanbul Gelisim Universitesi Kiiltir Mirasi Yonetimi
Uzmani ilknur Tirkoglu ise, “Kibrit fabrikasi cok 6nemli
bir kKiltur ve endUstri mirasimiz. 1897 yilinda insa
edilip Osmanlinin ilk kibrit fabrikasi olmus. 1900’Iu
yillarin basinda da hammadde sikintisi olunca Uretim
durmus. 1991 yilinda tescillenmis ve 1993'te de 1.
derece koruma alani ilan edilmis. Ancak yeterince
korunamamistir. Birinci blok disinda kalan bdlumler
satisa sunulmus. Bir an 6nce endustri mirasi olarak
tim fabrika alani kamulastirilip korumaya alinmaldir.”
aciklamasini yapti.

Kaynak; Takvim

LASTIK-i$ SENDIKASI 72 YASINDA

Lastik is Sendikasi kurulusunun 72. yildénimin,
Kocaeli Basiskele’de bulunan Tryp By Wyndham Otel’de
duzenlenen programla kutladi. Programda Sendika
Uyeleri ve cocuklari arasinda duzenlenen resim ve muzik
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yarismasinda dereceye girenlerin 6dulleri verildi.
1949’dan buglne sendika mucadelesi.

1949'da kurulan DiSK’e bagl Lastik is Sendikasinin
72. yasi sendikanin Basiskele’de bulunan Tryp

By Wyndham’da duzenlenen programla kutlandi.
Programda 72. yila 6zel hazirlanan “Geg¢misten
Gelecege Lastik is” belgeselinin gosterimi gerceklesti.
Sendikanin 72’nci yil programinda DISK Genel Baskani
Arzu Cerkezoglu, Lastik-is Genel Baskan Alaaddin Sari
ve Genel is Sendikasi Sube Temsilcisi Vedat Kiiclik

yer aldi. Belgesel gosteriminin ardindan ilk konusmayi
gerceklestiren DISK Genel Baskani Arzu Cerkezoglu,
“Bizim sendikalarimizin tarihi TUrkiye is¢i sinifinin
tarihidir. 72 yildir bu Ulkede lastik is¢isinin onurunun
temsilcisi olmus Lastik is Sendikamizin 72. yilin
kutluyorum. Lastik is Sendikasi 72 yildir is¢i sinifinin
onurlu miicadelesinin kalesi. Lastik is Sendikasi
DiISK’in kurucu sendikalarindan biridir. O giinden

bu gline kadar her turll zorluk ve baskiya ragmen,
DiISK’in catisi altina miicadele eden sendikalardan biri.
Kurumsal yapisi, gelenekleri ile tim sendikalara 6rnek
olan sendikalardan biri. DISK catisi altinda verilen bu
micadele ve Lastik is Sendikasi iyi ki var. Hep birlikte bu
bayrag) gelecege tasiyacagiz. Dinya zor bir ddnemden
geciyor. iscilerin haklarinin her giin azaltiimaya
calisildigl, genclerimizin issiz kaldig) bir dénemin
icerisindeyiz. Bu iyiler ve kotllerin kavgasidir. Bu
mucadeleyi hep birlikte yasayacagiz. Bizim gegmisimiz
ayni zamanda gelecegimizdir. Bu birikimleri gelecege
taslyacak olan gocuklarimizdir. Bu nedenle sendikamiz
her yil etkinliklerle sendikayi iscinin evine tasiyor. Lastik
is Sendikasi bu deneyimler ve birikimler ile sendikayi
gelecege tasima sorumlulugunu Ustlenmisti. Artik

eski Tirkiye ve diinyada degiliz. 2020’lerin DISKI diye
kongremizi gerceklestirdik. Sendikamizin 72. yilini
kutluyorum. Dlnya yerinden oynar isciler birlik olsa”
ifadelerini kulland.

Lastik is SendikasI Genel Baskani Alaaddin Sari

yaptigl konusmada sunlari séyledi: “Bu hafta yogun

90

bir gindemimiz var. Kocaeli sube binamizin acihsi
olacak. Belgeselimizde tarihi sirecimizi izledik. Lastik
is Sendikasi’nin hangi miicadelelerden gectigini

birlikte 68renmis, gérmus olduk. Gelecege hazirlamak
zorundayiz. Baktigimiz zaman gecmis baskanlarimizin
ifadeleri cok 6nemli Riza Baskandan beri, sendikal
tarihimizden beri, bu mlcadele bir kavga usullyle olmus
ve bu miicadelede agir bedeller édenmis. insanlar
islerini degil, hayatlarini kaybetmislerdir. Sendikal
mucadele yapan ydneticiler, baskanlar hastalanmislar
ya da éldaraimauslerdir. Abdullah Karacan Baskanimiz
gibi... Onun birakmis oldugu sendikal mlcadeleyi

ayni sekilde devam ettirecegiz. Sendikal mucadele

zor bir mucadeledir, sendikal mucadele kurumsal bir
mucadeledir. Varligini g6z yasini ve kanla sulanmis

bir Lastik is Sendikasi’ndan bahsediyoruz. Agir

bedeller 6denirken cocuklarimiz, gelecegimiz icin
mucadeleyi sUrduriarken gecmis mucadeleyi kenara asla
birakmamaliyiz. Lastik is Sendikasi’nin 2 yildan beri
Genel Baskanhgini Ustlendik. Sendikamizi gelecegin
sendikasl yapma yolunda uygun ve samimi adimlarla
yUriyoruz. Sendikamiz icerisinde sorunlar ve problemler
olacaktir ama bunlari asmayi da hep birlikte yapacagiz.
Tarihimizi belgeselde izledik o mUcadeleler yapiimamis
olmasaydi buglin burada olmazdik. Panzerlerle isci
sinifinin Uzerinden gecilmis, yasal dlizenlemeye ile
haklariniz kaybolmus ve o bizim blyuklerimiz, abilerimiz
o mucadeleyi gelecegi bizlere devretmek icin devam
etmis. DUnyanin gelisimiyle alakall ideallerimizden asla
taviz vermeden, emek miicadelesine déndiirecegiz. isci
sinifinin mucadelesi devam edecek ama bir bakiyoruz
ki, yapay zeka var, robotlar igslerimizi elimizden aliyor.
Sendika olarak sadece toplu s6zlesmeye dayall
sendikal anlayis bakisindan c¢ikip aile bazli bakis acisina
dénmek zorundayiz. Bu toplumsal olarak bulunan

tUm sendikalarin bakis acisi olmak zorundadir. Aile

bazl bir sendika bizim i¢in dnemli. Bizim Uyemizin her
zaman sorumluluklarini iistlenmek zorundayiz. Uyemizi,
fabrika icerisindeki calismasini en iyi sekilde saglamak
zorundayiz ama Uyemizin sosyal yasantisinda bizi
baglayan isgimizin ailesidir. Aile kavramina baktigimizda,
isgimizin esi bizim icin Gyedir, gocuklari cocugumuzdur.
Baskan Sari yeniden yapilan sendika binasi i¢erisinde
cocuklar Uc kati ayirdiklarini ifade etti. Sarn, “Persembe
gunul saat 14.00’te Kocaeli sube binamizin acilisi
olacak, deprem boélgesinde yasadigimiz i¢in agir hasar
almisti. Biz de binanin yeniden yapiimasi kararini

aldik. Binamizin sdyle bir glizelligi var. Cocuklarimiza
yatirrm yapmazsak gelecegi planlamis olamayiz.

Lastik is Sendikasi Kocaeli Subesi binamizda ti¢ katin
iscilerimizin cocuklarina etut odalari yaptik. Matematik
ve yabanci dil konusunda etit merkezi agacagiz. Bu
konuda Kocaeli pilot bir bolge olacak” dedi. Programda
sendika Uyeleri ve ¢cocuklarinin arasinda dizenlenen
resim ve siir yarismasinda dereceye girenlerin édulleri
verildi. Uyelerin cocuklari arasinda diizenlenen 11-13
yas araliginda dizenlenen “Hayallerimiz” konulu resim
yarismasinda birinci olan isim Lastik-is izmir subesine
bagli Japar is yeri Uyesi Adem Tasdemir’in kizi Lale Naz
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Tasdemir oldu. Resim yarigsmasinin ikincisi Kocaeli
Subesine bagli Prometeon is yeri Uyesi Turhan Aygiin’in
kiz: idil Neva Aygiin olurken, ticiincii ise Kocaeli
subesine bagli Goodyear is yeri tiyesi Umit Bayraktar'in
kizi Ecrin Bayraktar oldu. 8-9 yas araliginda diizenlenen
resim yarismasinin birincisi ise istanbul subesine bagli
Hakan Plastik is yeri liyesi Recep Mutlu’nun oglu Alper
Mutlu oldu. Resim yarismasinin ikincisi Gebze subesine
bagli Procter Gamble is yeri Uyesi Timucin Pak’in kizi
Oykii Su Pak olurken, yarismanin (iclinciisii ise Kocaeli
subesine bagl Goodyear is yeri Uiyesi Ozcan Varol’un
kizi Gulce Zeynep Varol oldu. Siir yarismasinda dereceye
girenler ise soyle; birinci Vibracouistic Cerkezkdy
Fabrikasindan Kaniye Balci olurken, ikinci ise Polisan
Kansai Gebkim Fabrikasindan Cetin Gulsever oldu. Siir
yarismasinin Uclincisi ise Ozka Lastik Fabrikasindan
Davut Cakir oldu.

Kaynak; Ozgiir Kocaeli

KUVEYT, ARAC LASTiGi GERi DONUSUM TESisi
KURMAK ISTEYEN YATIRIMCI ARIYOR

Kuveyt Ticaret Musavirligi'nden alinan bir yaziya atfen;
Kuveyt'te atik lastik sayisinin fazla oldugundan bahisle,
bu durumunun yurt disinda tesis kurmak isteyen lastik
geri donusum sektérunde faaliyet gosteren firmalarimiz
tarafindan firsat olarak degerlendirilebilecegi

ve yatinmcilar i¢in de ayricaliklar tanindigy ifade
edilmektedir. Kuveyt'teki atik lastik sorunu her

gecen giin artiyor. Kuveyt icisleri Bakanlig’'nin 2019

yili istatistiklerine gére Kuveyt'te kayitli 1,6 milyon

arac bulunmaktadir. 1.4 milyon Kuveyt vatandasi
yaklasik 1 milyon, 3.3 milyon yabanci ise yaklasik

600 bin araca sahiptir. Ayrica, her yil 100 ila 110 bin
arasinda yeni aracin Kuveyt'te satildigl bilinmektedir.
Kuaclk bir tlke olmasina ragmen Kuveyt, 1.000 kisi
basina disen ara¢ siralamasinda dinyada 30 uncu
siralardadir. Ulkede Nisan-Ekim aylari arasinda gériilen
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ve 6-7 ay slren yuksek sicakliklar (50-55 derece) ile
zaman zaman gorulen nemli hava arag lastiklerinin
normalden hizli asinmasina ve degistiriimesine

(1,5 yil) yol acmaktadir. ikinci el lastiklerin yeniden
satisi ise yasaktir. Degistirilen lastiklerin yeniden
satisa surtulmemesi icin lastiklere 10 cm’lik bir kesik
atilmaktadir. S6z konusu lastikler Kuveyt Belediyesi
tarafindan 6zel olarak goérevlendirilmis nakliye firmalari
araciligiyla lastik degisim firmalarindan toplanip Salmi
ve Sulaibiya (Rahaya)’da bulunan lastik ¢opluklerinde
biriktirilmektedir. Halihazirda Sulaibiya’daki lastik
cOplugunde 40 milyon, Salmi lastik ¢copligunde ise 15
milyon civarinda lastik oldugu tahmin edilmektedir.
Ancak, Public Authority for Housing and Welfare’in
Guney Saad Al-Abdullah konut projesi icin Rahaya’daki
atik merkezi bosaltilmakta ve lastikler tamamiyla
Salmi’deki merkeze tasinmaktadir. S6z konusu atik
lastik toplama merkezleri o kadar blyUmustur ki artik
uzaydan bile gérinebilmektedir. 50-60 milyon arasinda
eski lastigin ¢olde biriktiriimesi Kuveyt icin uzun
zamandir devam eden bir ¢cevre problemidir. Zaman
zaman ¢opluklerde ¢ikan yanginlar ciddi anlamda hava
kirliligine yol agmaktadir. S6z konusu problemlerin
¢6zUmU igin Kuveyt'in ¢cevre dizenleme kurumu olan
Environment Public Authority (EPA) géreviendirilmistir.
EPA yetkKilileri ile yapilan gérismede, halihazirda
Kuveyt'te lastik geri donlisim tesisinin bulunmadigini,
kendilerinin bazi ihracatcl firmalara ihracat izni
verdigini, izin alan firmalarin lastikleri parcalayarak
yurtdisinda yer alan geri donisum tesislerine ihrag
ettiklerini sdylemistir. Ulkemizde ise gerek lastik
dbénusim tesisi kurabilen firmalarimiz, gerekse

de halihazirda bu tir dondsim tesislerini isleten
firmalarimiz bulunmaktadir. S6z konusu firmalarimiz
dogru yonlendirme ile Kuveyt'e yatirnm yapabilir ve hem
Kuveyt'in uzun zamandir devam eden ¢evre sorununa
¢6zUm bulunurken, hem de bu yatirrmdan gelir elde
edilebilir. Bu anlamda, Kuveyt'teki ilgili mercilere
Ulkemizin Kuveyt'in atik lastik sorununun ¢ézimune
yardimcl olabilecegi, gerekirse hikimetler arasi bir
anlasma ile konunun ele alinabilecegi hususlarinin
iletiimesinin faydali olabilecegi degerlendiriimektedir.
Bdyle bir anlasma ile yol alinmasi durumunda, yatirimi
yapacak firmamizin Kuveyt Dogrudan Yabanci Sermaye
Kanunu (Kanun No: 116/2013) htukumlerine tabi olarak
%100 yabanci sermaye ile Kuveyt'te bir sirket kurarak
yatinnm yapmasi ve Kanun’un sagladig ayricaliklardan
yararlanmasi hususlari kararlastirilabilir. S6z konusu
Kanun’un yabanci yatirnmciya tanidigl avantajlar ekte
(EK-2) sunulmaktadir. Bir diger husus ise halihazirda
Kuveyt'ten yurtdisina ihrag edilen atik lastiklerin
Ulkemizdeki geri dontusum firmalari tarafindan satin
alinmasi ve islenmesidir. Konuyla ilgili olarak Ulkemiz
geri donisim firmalari ile paylasilabilecegi dislincesiyle
EPA tarafindan izin verilen atik lastik ihracatci
firmalarinin iletisim bilgileri sunulmaktadir.

Kuveyt Dogrudan Yabanci Yatirim Kurumu’nun (KDIPA)
Yabanci Sermayeli Firmalara Sagladig| Avantajlar;
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Sektorden Habe

* Yabanci sermayeli firmanin Kuveyt'teki fiili faaliyet
tarihinden itibaren 10 yila kadar kurumlar vergisi
muafiyeti.

* Lisans verilen yabanci sermayeli firmanin her ek
yatirimi igin bir 6nceki fikrada dngérulen ayni vergilerden
asll yatinm isletmesine taninan muafiyet suresinden az
olmamak sartiyla muafiyet.

* Lisans sahibi firmanin yatinm amaciyla yapacag)
makine techizat, tasitlar, diger teknolojik cihazlar,
bunlarin aksam ve pargalari ile hammadde ve
yarimamul ithalatinda 5 yila kadar giimrik vergisi
muafiyeti.

Kaynak; Kuveyt Ticari Ateseli
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KAUCUK TALEBININ ARTMASIYLA PALMIYE AGACI
EKIMLERI DURDURULDU

Dlnyada en fazla kullanilan bitkisel yag olan, kanser
riski yarattigina dair agiklamalar bulunan ve cevrecilerin
de elestirdigi palmiye yagiyla ilgili sektéru sasirtan bir
gelisme yasandi. Asya Ulkesi Sri Lanka ‘palm yag)’ olarak
da bilinen palmiye yaginin ithalatini ve yeni palmiye
ciftliklerini yasakladi, var olan ciftliklerin de kademeli
olarak kapatilmasi talimatini verdi. Hindistan cevizi
yaginin énde gelen Ureticilerinden Sri Lanka’da son
yillarda palmiye yagi ithalatinin ve artan ciftlik sayisina
dur demeye karar veren Cumhurbaskani Gotaboya
Rajapaksa, amaclarinin palmiye yagi tiketimini bitirmek
oldugunun altini ¢izdi. Rajapaksa, asamali kapatilacak
palmiye ciftliklerinin yerine kauguk agaci ya da cevre
dostu Urunler ekilecegini de vurguladi.

Kaynak; Sputniknews

PETLAS’TAN LASTiK VE AKULERIN OMRUNU
UZATACAK ONERILER
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AKO Grup Pazarlama Mudiirii Erkal Ozirin, “Uzun siire
hareketsiz kalan araclarin lastikleri hareketsizlikten
kaynakli olarak deforme olabilir veya balans sorunlari
dogurabilir” dedi. AKO Grup Pazarlama Muduru Erkal
Oziiriin, vatandaslara tam kapanma nedeni ile uzun
sure hareketsiz kalan araclari ile ilgili dnerilerde
bulundu. Sirketten yapilan a¢iklamaya gore, AKO Grup
sirketlerinden, Petlas, tam kapanma surecinde uzun
sure kullanilmayan ve park halinde kalan araclarda
bas gosterebilecek ariza risklerinden korunmak icin
pratik bilgiler paylasti. Araclarin bu dénemi sorunsuz
atlatabilmesi, aku ile lastiklere daha uzun bir 6mur
saglanmasi icin uzmanlarca gelistirilen pratik bilgileri,
AKO Grup Pazarlama Mudiirii Erkal Oziriin aktardi.
Oziiriin, tam kapanmanin, toplum saghg acisindan
dnemine de deginerek, “Oncelikle halkimiz ve tiim
insanlik icin saglikh ginler diliyoruz. icerisinde
yasadigimiz sirecte, toplum saglgl icin evlerimizde
kalmak ve bireyler arasi sosyal mesafeyi korumak
blylk dnem tasiyor. Tam kapanmanin olumlu sonuglar
vermesini temenni ediyoruz. Tam kapanmanin, halk
sagligl Gzerinde olumlu etkisi olacagl muhakkaktir,
ancak salginin olusturdugu kuresel saglik tehdidi
maalesef devam ediyor. Bu donemde temizlik,

maske, mesafe hayatimizin ayrilmaz parcasi olmall.

Bu gunleri geride birakmanin yolu, kendimizden ve

en yakinlarimizdan baslayarak dikkatli ve sorumlu
davranislarla toplum sagligini korumaktan gegiyor.”
ifadelerini kullandi. Bu donemde arac kullaniminda da
azalma oldugunun altini gizen Oziirlin, 6zellikle gunlik
hayatta kullanilan aile araglari ve bireysel otomobillerin,
bu dénemde uzun sireli park halinde kaldigini belirtti.
Bu durumun arizalara yol agabilecegini, uzun sire
hareketsiz kalan araclarin lastiklerinin hareketsizlikten
kaynakli olarak deforme olabilecegini veya balans
sorunlari dogurabilecegini aktaran Ozirin, bunun
disinda uzun sire calistiriimayan araclarin akUlerinin
bosalabilecegini ve bu durumun acil durumlarda buyUik
sorun yaratabilecegini bildirdi.

Lastik ve akulerde olusabilecek risklere karsi 6neriler.
Erkal Oziirlin, lastik ve akiilerde olusabilecek risklerin
bazi pratik dnlemlerle azaltilabilecegini belirtti. Tam
kapanmada hareketsiz kalan araci arizalardan korumak
icin Oziirlin, su énerileri paylasti: “Lastik basinglarini
kontrol edin. Lastik basinglarinin tavsiye edilenden
dislk ya da ylksek olmasi, 6ncelikle stiris glvenligi
Uzerinde olumsuz etki yapabilir. Ayrica lastiklerin erken
ve duzensiz asinmasina sebep olur. Tam kapanmada
uzun sureli park halindeki ara¢ lastiklerinde basin¢
kaybi olusmus olabilir. Uzun slre dUsuk lastik basinciyla
hareketsiz kalan araclarda lastikler balans sorunu
yasatabilir. Bunu engellemek igin aracinizi birka¢ metre
de olsa hareket ettirin. Akuleriniz bakim gerektirmeyen
tlrde bile olsa, aracinizin akusu bosalabilir. Bunu
engellemek icin en az haftada bir kez aracinizi ¢alistirin
ve 15-20 dakika calisir vaziyette tutun. Eger aracinizin
akusU bosalmissa 6zellikle yeni model araclarinizi
kesinlikle iterek ¢alistirmayin. Bu durum elektronik
aksamli yeni nesil araclarin zarar gérmesine yol acabilir.



PERFORMANCE
-r COMPOUNDS
KAUGUK A.S.
E3AS5-T040 EPDM 5546 GREY  SULFUR 3-AB) Sanitary CL.2, Nr 18-3
R 861 60 ROSSO H4 vMQ 60t6 RED PX DVGW ENS49EYH3
TSF 217 70 MARRONE IN FKM 7045 BROWN BPh WABCO JED-D7T0MO [ed 201

PERCO TUSK NERO C FEM f0x5 BLACK PX KIW - LBA -

HE 750 BLL N FKM 155 HLUE BPh
Al 50 NERD COMP FKM 0¢85  HLACK  BPh
PLT 702 S VERBE'IN F_HM T+ " F o P

VIT 7001 VERDE IN FKM 0 1 N
FD 70 3-ANERO IN FKM IR 1

EPTO40 EPOM  40+5 BLAGK | SULFUR:
NBS1313-70R0 NBR T0E5 RS- o BULF
HT70 i1l aniT lom
ML It
e _a“ n_- =

et N

NBRGABINCN.-
EPORMW IS 10600
HSSHTPGAS SO ety

Lo, T

NEFETOPE 2%

W B

i
/ .

- TSF Performance Compounds Kaucuk A.S.
E Akgalar Sanay| Boigesl Kale (660) Cad No:12/A Nilater / Bursa-TURKIYE
L Tel; +80 224 323 00 13 - Faks: +90 224 323 00 14

SN R ToOmpOURdECOIY info@tsfcompounds.com.tr



Eger akl takviyesi yapamiyorsaniz yetkili servis veya
cekici caginn. Ozellikle yeni nesil araclar, uzun siire
hareketsiz kalacaksa akU baglantisini kesmeyin. Aku
baglantisinin kesilmesi akinuzu korumanizi saglasa
bile aracinizdaki elektronik aksaminin zarar gérmesine
yol acabilir. Bunun yerine aracinizi haftada bir kez
calistirmaniz en ideal 6nlemdir. Bu basit dnlem akunin
Omrinid uzatmaya da yardimci olur. Frenlerinizi kontrol
edin. Uzun slre calistirlmayan araglarda, frenlerde
balatalarin disklere veya kampanalara sikisma riski
vardir. Cam sileceklerini kontrol edin. Uzun sure
kullanilmayan kaucuk silecekler, 6n cama yapisabilirler.
Araciniza binmeden sileceklerinizi kontrol etmenizde
fayda var.

Mevsimine uygun lastik kullanimi.

AKO Grup Pazarlama Midiiri Oziiriin, mevsimine uygun
lastik kullaniminin da ¢ok 6nemli oldugunu vurguladi.
Kis lastiklerinden yaz lastiklerine gegis konusunda da
degerlendirmelerde bulunan Oziiriin, sunlar kaydetti:
“Mevsimine uygun giyinmek gibi, her gin kullandigimiz
araclarimizda mevsimine uygun hazirliklari yapmak

da buyUuk 6nem tasliyor. Son yillarda bilin¢lendirme
kampanyalari ve trafik kontrolleri sayesinde Ulkemizde
kis lastigi kullaniminda belirli bir noktaya gelindi.
Ancak, sicak havalarda kullanima uygun olmayan kis
lastiklerinin degisimi ve yazin kis lastigi kullaniimamasi
da ayni sekilde kritik bir dhem arz ediyor. Mevsimine
uygun lastik kullanimi, 6ncelikle yol ve yolcu glvenligi
olmak Uzere, yakit tasarrufu ve lastik 6mrU acisindan
da 6nem tasiyor. Bu dénemde tlketicilerimize,
bayilerimizde sosyal mesafeyi koruyarak, sagliklarini
riske atmadan, kis lastiklerinizi yaz lastikleriyle
degistirme hizmeti sunuyoruz. Tuketicilerimize guvenli
lastik degisimi icin sikisikligin yasanmamasi adina
randevulu hizmet almalarini, servislerimize lastik
degisimi icin geldiklerinde maske kullanmalarini, gerekli
sosyal mesafeyi korumalarini 6neriyoruz.”

Kaynak; istanbul (AA)
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iKMiB; KIMYA SEKTORU iHRACATI BU YIL NiSAN
AYINDA YAKLASIK YUZDE 70 ARTARAK 2,16 MILYAR
DOLAR OLDU

istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri ihracatcilar
Birligi (IKMIB) verilerine gére, kimya sektéri ihracati bu
yil Nisan ayinda yaklasik ylizde 70 artisla 2,16 milyar
dolar oldu. Sektér Nisan ayinda gerceklestirdigi inracat
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ile aylik bazda yeni bir rekora imza atti. Sektorin ilk
doért aylik ihracati ise yluzde 25 artisla 7,47 milyar
dolara ulasti. Kimya sektorinun Nisan ayi ihracat
rakamlarini degerlendiren istanbul Kimyevi Maddeler
ve Mamulleri ihracatcilari Birligi (IKMiB) Yénetim

Kurulu Baskani Adil Pelister, “Sektérimuzin ihracat
performansi artmaya devam ediyor. Mart ayindan

sonra Nisan ayinda da aylik bazda ihracat rekorumuzu
kirdik. TUrkiye'nin en ¢cok ihracat yapan ikinci sektoru
olmaya devam ediyoruz. Ust (iste iki aydir rekor kirarak
bUyUk bir basari gésteren ihracatcilarimizi tebrik
ediyorum. Nisan ayinda yaptigimiz 2,16 milyar dolarlik
ihracat ile 4 aylik ihracat rakamimiz 7,47 milyar dolara
ulasti. ihracatimiz gecen yil Ocak-Nisan dénemine
kiyasla yuzde 25 artti. Bu artistan memnun olmakla
birlikte devam eden lojistik ve tedarik sorunlarimizin
¢6zime kavusmasi ile ihracatimizin daha da artacagini
umuyoruz. Diger yandan pandemi ile micadele
kapsaminda alinan tam kapanma 6nlemi dolayisiyla
sanayicilerimizin sorumlulugu daha da artmis oldu.

Bu sUrecte Uretici ve ihracatcl firmalarimiz hammadde
fiyatlarinin yiksekliginden dolayi ek sermayeye ihtiyac
duyabiliyorlar. Firmalarimiza uygun kredi faizleri

ile finansa ulasmada kolaylik saglanmasi, kredi
O0demelerinin ve borglarinin ertelenmesi, GEKAP
beyanname suresinin uzatiimasi veya ertelenmesi gibi
destekler sunulmasi buytuk 6nem tasiyor. Devletimizin is
dinyasina katkisi 6zellikle pandemi surecinde ¢ok daha
énemli hale geliyor. insallah bu siireci hep birlikte dikkat
ederek, kamu ve is dlnyasi ortak dzveriyle calisarak
atlatacagiz” dedi.

Nisan ayinda en fazla ihracat yapilan Ulke Hollanda
oldu. Hollanda, Nisan ayinda en c¢ok ihracat yapilan Ulke
oldu. Nisan ayinda Hollanda’yi takip eden ilk onda yer
alan diger Ulkeler ise Almanya, italya, Irak, Belcika, ABD,
ingiltere, Liibnan, Yunanistan ve ispanya oldu. Nisan
ayinda ilk 10 Ulke arasinda en ¢ok artis yuzde 958,45
ile Libnan’da oldu. Hollanda’ya yapilan kimya ihracati
2021 yili Nisan ayinda 130 milyon 923 bin dolar olarak
gerceklesti. Gegen yil ayni ddoneme kiyasla ylzde 122,15
artti. Nisan ayinda Hollanda’ya en ¢ok “mineral yakitlar,
mineral yaglar ve Urunler”, “plastikler ve mamulleri”,
“anorganik kimyasallar” ve “ugucu yaglar, kozmetikler ve
sabun” ihrag edildi. 2021 yili Ocak-Nisan déneminde en
¢ok kimya ihracati yapilan Ulkeler ise sirasiyla Alimanya,
italya, Irak, ABD, Hollanda, Belgika, Yunanistan, ispanya,
ingiltere ve Libnan olarak ilk onda yer aldi.Nisan ayinda
en ¢ok “plastikler ve mamulleri” ihracati gerceklestirildi.
Nisan ayinda kimyevi maddeler ve mamulleri Grdn
gruplarinda plastikler ve mamulleri ihracati, 768

milyon 439 bin dolarla kimya ihracatinda ilk sirada

yer ald. ikinci sirada 467 milyon 830 bin dolarlik
ihracatla mineral yakitlar, mineral yaglar ve Urlinler

yer alirken, anorganik kimyasallar ihracati 174 milyon
500 bin dolarla Gguncu sirada yer aldi. ‘Anorganik
kimyasallar’i takiben ilk onda yer alan diger sektorler
ise, ‘kaucuk, kaucuk esya’, ‘eczacilik Urunleri’, ‘ucucu
yaglar, kozmetikler ve sabun’, ‘boya, vernik, mirekkep
ve mustahzarlarr’, ‘muhtelif kimyasal maddeler’,
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‘organik kimyasallar’ ve ‘yikama mustahzarlar’ oldu.
Nisan ayinda alt sektorlerde en ¢ok ihracat artisi yuzde
169,99 ile organik kimyasallar, yizde 157,35 ile mineral
yakitlar, mineral yaglar ve urunler ile yizde 141,70 ile
kaucuk, kauguk esya sektoriinde gerceklesti.

Covid-19 urunlerinde Nisan ayinda en ¢ok tani kitleri
ihrac edildi; Kimyevi maddeler ve mamulleri sektoériinde
yer alan dezenfektan, kolonya, ilag, sabun ve tani kitleri
olmak Uzere Covid-19 Urunleri ihracati Nisan ayinda
gecen sene ayni aya Kiyasla yluzde 68,72 azalarak 32,7
milyon dolar olarak gerceklesti. Bu yil Nisan ayinda
ihracati yapilan Covid-19 UrUnlerinde, tani kitleri ihracati
yuzde 0,76 azalisla 17 milyon 874 bin dolar ile ilk sirada
yer alirken, dezenfektan ihracati ylizde 89,19 azalisla

7 milyon 815 bin dolar ile ikinci, sabun ihracati yuzde
56,93 azalisla 3 milyon 839 bin dolar ile tG¢uncd, ilag
ihracati yuzde 80,20 artisla 1 milyon 931 bin dolar ile
doérdlncu ve kolonya ihracati yuzde 70,47 azalisla 1
milyon 301 bin dolar ile besinci sirada yer aldi. Nisan
ayinda tani Kitleri ihracatinda ilk Ggte yer alan Ulkeler
Almanya, Libya ve Sirbistan olurken, dezenfektan
ihracatinda Libya, Hollanda ve ABD, sabun ihracatinda
Irak, israil ve Libya, ilac ihracatinda Almanya, ABD

ve Bulgaristan, kolonya ihracatinda ise Almanya,
Hollanda ve Hong Kong ilk Ucte yer aldi. Bu yil Ocak-
Nisan doneminde ise kimyevi maddeler ve mamulleri
sektortunde Covid-19 urdnleri ihracati yizde 31,94
azalarak 106 milyon 825 bin dolar olarak gerceklesti.
ilk dort aylik ddnemde 54 milyon dolar ile en fazla tani
kitleri ihracati yapildi.

Kaynak; iIKMiB
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MEKANIK KLAVYELER, YERINi KULLANIMI DAHA
KOLAY OLAN ESNEK KAUCUK KLAVYELERE
BIRAKIYOR
Membrane veya membran klavye olarak telaffuz edilen
klavye tUrU oyuncular tarafindan merak edilmektedir.
Peki membran klavye nedir, mekanik klavye ile
arasindaki farklar nelerdir? Bircogu membran klavyeler
veya mekanik klavyeler olan birgcok farkl Ureticiden ¢ok
sayida klavye var. Bir oyuncu ve kullanici olarak, yillar
boyunca farkli yararlari veya zararlari olan birgok farkh
klavye kullandim. Bazilari ellerimde iyi hissettiriyor,
digerleri 6yle degil. Membran klavyeler, ikisi arasinda
daha yaygin olanidir. Membran klavyelerde, basilan
tusu kaydeden bir devre katmanina ince bir zar basar.
Mekanik muadillerine gére daha hafif, genellikle daha
tasinabilir, daha ucuz ve daha sessizdirler.
Membran ve mekanik klavye farki nedir?
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Membran adi verilen ilk klavye turd ile ise baslayalim,
tasariminda ¢cok esnek olan 3 farkl katman kullanir.

ilk katmana ist membran katmani denir, st kismin
altinda iletken bir iz vardir. Tusa basildiginda,
deliklerden olusan ikinci tabakadan gecerek her tusun
altinda bulunan basing yastiklarinin gegmesine ve alt
membran tabakasinin Uzerindeki iletken izler ile temas
etmesine izin verir. Mekanik klavyeler, belirgin tus

hissi ile dikkat ¢ekicidir. Mekanik klavyeler, kullaniciya
cok daha dogrudan geri bildirim saglar. Bir membran
tus basligy, ince bir zar tabakasina, altindaki iletken

bir devreye bastirirken, mekanik bir klavyede bunun
yerine yayl anahtarlar bulunur. Bunlar, basilan tusu
kaydeder, genellikle mekanik klavyelere 6zgu belirgin
bir tiklama ile. Benzersiz bir unsur, yayl anahtarlarin
kullaniimasidir. Bunlar birkac farkl sekilde gelir.
Kullanilan iki tdr tasarim vardir. Bunlardan biri,
mikrodalga firinlarda yaygin olarak kullanilan diiz
anahtar tasarimidir. Bu tasarimdaki tuslar ayni ped
Uzerine basilmistir, yine de bir baski pedi kullanir, ancak
kayda deger bir “fiziksel geri bildirim” saglamadigindan,
bilgisayar klavyesinde kullanimi zorlastirir. Kubbe
anahtari klavyesi olarak adlandirilan ve Ustinde yazili
harfler bulunan bir kubbe kullanan, bazen Uzerine
basilmis veya lazerle gerilmis olan diger tir. Bu klavye
tlra, Ust zar tabakasi olarak kubbelerle birlikte gelen bir
kaucuk veya silikon tus takimi kullanir. Kubbeler asag)
bastiriidiginda cokerler ve kubbenin altindaki grafit,
membran pedin altindaki devreyi tamamlayacak ve
bdylece bir tusa basildiginin sinyalini génderecektir.
Membran Klavyelerin Artilari.

Kubbe anahtar klavyesi, mekanik klavyenin yay yapisini
simule etmek i¢cin kauguk veya silikon kubbeler kullanir
ve bu tur klavyeye saglam fiziksel geri bildirimler verir.
Membran klavyenin yazma deneyimi ile mekanik
klavyenin yazma deneyimi arasinda fark olmasina
ragmen, teknolojinin ilerlemesiyle aralarindaki bosluk
giderek azalmaktadir. YUksek hizda herhangi bir
klavyede yazmak ylUksek olabilirken, membran klavye,
ses seviyesi yazma konusunda mekanik klavyelerden
daha iyi bir Gne sahiptir. Bazi mekanik klavyeler,
Ozellikle mavi anahtarlar cok guraltalu olabilir, ancak
bazi daktilolarin bu sesten hoslanmasi kétu bir sey
olmayabilir.

Membran klavyeler genellikle plastikten yapilir, bu

da onu daha buyuk bir metal disli teklifine sahip
mekanik klavyeden daha hafif yapar. Hafif bir membran
klavyeyi kolayca tasiyabilir ve dilerseniz kucaginizda
yazabilirsiniz. Membran klavyeler yaygin malzemeler

ve gelismis teknoloji ile yapilabildiginden, bir membran
klavye ayni 6zelliklere sahip mekanik bir klavyeden daha
uygun maliyetli olacaktir.

Membrane Klavye Nedir? Mekanik Klavye ile Farklari
Neler?. Membran Klavyelerin Eksileri. Yazma Duygulari;
Tusa bastiginizda, tuslar yazmak icin daha fazla caba
gerektirir. Bazi daktilo yazarlar, membran klavyelerin
yazmak icin “duygusal” oldugunu ve bu da yazma
deneyimlerini etkiledigini buldu. Anahtar Devri (Switch)
hizl bir tus basimi kullaniyorsaniz, yazarken, tusa



sonuna kadar basiimadigl icin tuslarin isabet olarak
kaydedilmeyecegi zamanlar olacaktir. Milyonlarca tusa
basma émrune sahip olmasina ve yillarca sirmesine
ragmen, membran klavye hala mekanik bir klavyeden
daha hizli yipranabilir, yiprandiklarinda membran daha
duygusal hissetmeye baslar ve bu da tuslarin geri
bildirimi kaybetmesine neden olur. Klavyeyi temizlemek
icin mekanik klavyelerin tus basliklarini kaldirabilirsiniz,
ancak tus basliklarn genellikle cikarilabilir olmadigindan
membran klavyeyi temizlemek daha zordur.

Membrane Klavye Nedir? Mekanik Klavye ile Farklari
Neler?

Membran ve mekanik klavye farki detaylarina yakindan
bakalim. Membrane klavyeler, ikisi arasinda daha yaygin
olanidir. Membran klavyelerde, basilan tusu kaydeden
bir devre katmanina ince bir zar basar. Mekanik
muadillerine gére daha hafif, genellikle daha tasinabilir,
daha ucuz ve daha sessizdirler.

Membrane klavyelerin dnemli dezavantajlari arasinda
“duygusal” bir tus hissi, daha kisa bir kullanim émru

ve ayrica temizleme zorlugunun artmasi yer alir.

Son olarak, “anahtar gegisine” izin verememektir.

Bir membran klavye ile, tek bir anda yalnizca bir tus
vurusunu gercekten kaydedebilirsiniz. Bu, bastiginiz
tusun gercekten kaydedilmedigi anlar yasayabileceginiz
anlamina gelir. ister oyun oynuyor olun ister yaz

yaziyor olun, bu énemli bir dezavantaj olabilir. Mekanik
klavyeler, belirgin tus hissi ile dikkat ¢ekicidir. Mekanik
klavyeler, kullaniciya cok daha dogrudan geri bildirim
saglar. Bir membran tus basligl, ince bir zar tabakasina,
altindaki iletken bir devreye bastirirken, mekanik

bir klavyede bunun yerine yayli anahtarlar bulunur.
Bunlar, basilan tusu kaydeder - genellikle mekanik
klavyelere 6zgu belirgin bir tiklama ile. Benzersiz bir
unsur, yayl anahtarlarin kullanilmasidir - bunlar birkag
farkh sekilde gelir. Anahtar tlrlerinin ana Uglusu, tus
vurusunun duzgun oldugu dogrusaldir; seyahatin
ortasindaki bir timsegin geri bildirim sagladigi
dokunsal; veya net bir isitsel geri bildirim saglayan
tikirti. Daha az bilinen birka¢ anahtar tara, anahtarin
mUmkun oldugunca cabuk harekete gectigi hizli ve
anahtar anahtarinin minimum isitsel geri bildirim yaptig
sessizdir. Anahtarlar, daha ince bir klavye ve daha

kisa tus hareketi saglayan disik profilli formatta da
bulunabilir.

Kaynak; Teknodiot

BUYUMEDE HIZ KESMEYEN UNVER GROUP 2022 YILI
iCiN YUZDE 25 ORANINDA BiR BUYUME ONGORUYOR
Unver Group Yénetim Kurulu Baskani Ayhan Korgavus,
2021 yilinda gecen yila gore is hacminde yluzde 45
oraninda bir artis olacagina isaret ederek, “Mevcut
alanimizi en verimli sekilde kullanmaya calisiyoruz.
Kadrolarimizi da genisletiyoruz. Yine 2022 yili icin ylzde
25 oraninda bir blyame éngoruyoruz. Toplamda ylzde
70’i bulan bu biyiime orani Unver Group tarihinde bir ilk
olacak” diye konustu. 1979 yilinda kurulan Unver Group,
otomotiv sektérine kaucguk, plastik ve metal parcalar
uretiyor. Unver Group Yoénetim Kurulu Baskani Ayhan

i C gl |
Korgavus, Kayapa Organize Sanayi Bélgesi’'nde 13 bin
500 metrekare kapali alanda 300’Un Uzerinde calisanla
faaliyetlerine devam ettiklerini sdyledi. Pandemi
surecinde gerekli dnlemleri alarak calismalarini
surdirduaklerini, 6nlemlerin hala devam ettigini ifade
eden Korgavus, salgin ddéneminde gerek kurum ici
egitimleri, gerekse toplantilar dijital platformlar
Uzerinden gerceklestirdiklerini dile getirdi. Korgavus,
her yil bayameyle ilgili planlamalar yaptiklarini 2020
yill icin yizde 12 gibi bir oran belirlediklerini, 2019’a
gore 2020 yilinda yluzde 16 biayime kaydederek,
hedeflerini astiklarini belirtti. 2021 yilinda gecen yila
gore is hacminde ylzde 45 oraninda bir artis olacagina
da isaret eden Korgavus, “Hizli biylimek kolay degil.
Yeni alanlar yaratmamiz gerekiyor. O yuzden mevcut
alanimizi en verimli sekilde kullanmaya calisiyoruz.
Kadromuzu da genigletiyoruz. 2021 Nisan ayinda
calisan sayimiz 315 olacak. Yine 2022 yili i¢in yuzde
20-25 oraninda bir blUylime 6ngoéruiyoruz. Yani 2021 ve
2022 yillarinda toplamda ytzde 70’i bulan bir blUyime
oranini yakalayacagiz ki bu Unver Group tarihinde bir
ilk olacak” dedi. Otomotiv sektérine kaucuk, plastik ve
metal parcalar Urettiklerini anlatan Korgavus, sektor
cesitlendirmesi yapmayi diastinmediklerini, mevcut
alanda faaliyetlerini surdureceklerini séyledi. Korgavus,
2020 yilinda 1,5 milyon Euro’luk yatirim yaptiklarini
belirterek, yatinm yapmaya devam edeceklerini ve
2021 yilinda yatirimlara toplam 2 milyon Euro butce
harcayacaklarini kaydetti. 2020 yilinda i¢ ve dis pazarin
ylzde 50-50 dengelendigini ifade eden Korgavus,
“2021 yilinda ihracat oraninin yizde 65’e gikacagini
gbruyoruz. Bizim isimiz ana sanayilerle. Dunyada aslinda
bizim gibi hem kauguk, hem plastik, hem metal, hem
de silikon Ureten firma sayisi cok az. Bizim yaptigimiz
Urlnler gorsel degil, motor ve aracin performansini
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etkileyen parcalar. Biz parcadan bitune giden bir
“sistem” Uretiyoruz aslinda ve bu bizim igin bir avantaj.
Ote yandan acilmamiz gereken bircok yere bugiine
kadar agiimadik. Ancak simdi sirketimizin yapisi
giclendikce yurtdisinda Unver’in bilinirliligi artiyor.
Scania, FCA, Volkswagen, BMW, Audi, Mercedes,
Hyundai Turkiye, DAF, MAN, Aston Martin, Ferrari
calistigimiz firmalar arasinda. Tim bu firmalar bizim
icin cok 6nemli referanslar aslinda. Zaten artik isler
kendiliginden gelmeye ve firmalar bizi bulmaya basladi.
Tlrkiye bu anlamda cok iyi bir Uretici ancak ne yazik ki
kendi markasini yaratamiyor. Keske kendi markamiz
olsa ve ona da Urlnlerimizi satsak. Bu markalasma
konusunu da ¢6zmemiz lazim” dedi. Korgavus, 2017
yilindan bu yana Ar-Ge merkezi olduklarini animsatarak,
“Merkezimizde 30 kisi ¢alisiyor. 2020 yilinda Ar-Ge
calismalarimiza ciroya oranla ylzde 4,5’luk bir bitce
ayirdik. 2021 icin ise cirodaki artisa ragmen ayni orani
koruyacak bir harcama butgesi ayirdik. Amacimiz,
musterilerimizin ihtiyaclarina yonelik Ar-Ge ¢alismalari
yaparak hem firma yetkinligimizi strekli arttirmak,

hem de firmanin gelecegine yon verip 6nciluk edecek
guclU bir Ar-Ge merkezi yapisina kavusmak. Ar-Ge
merkezlerine ve calismalarina saglanan destekler,
Ar-Ge kUltdrinun olusmasinda ve gelismesindeki

en buyuk etken. Bu desteklerin artirilarak devam
etmesi, tim Ar-Ge Merkezleri gibi bizim de beklentimiz.
Ar-Ge merkezleri ile guclenen ve blylyen bir Glke
ekonomisinin dinya pazarlarindan daha fazla pay
almasi kacinilmaz olacaktir” ifadelerini kulland. iki
Onemli sikintlya da dikkati ceken Korgavus, “Bunlardan
biri sanayi arsalariyla ilgili. Bu alanda bir rant konusu.
Bu da bizleri zorluyor. ikincisi de hammaddelerimizin
tUmanan ithal olmasi. Biliyorsunuz kaucuk, petrol
tUrevi bir madde. Keske ulkemizde petroll isleyecek
tesislerimiz olsa. Bu konudaki tek mutluluk verici nokta
ise hammaddeyi Turk mihendisligi ile isliyor olmamiz.
Biz firma olarak kaucukla ilgili know-how’a sahibiz, bunu
pazarlayabiliyoruz. Bu da bize rekabet anlaminda blyUk
bir glc veriyor” diye konustu.

Kaynak; Eko Haber

! .o

_.,-_.-r"' (% w2 ..-——
KOSGEB DESTEGIYLE KURULAN LASTiK AYAKKABI

FABRiKASINDAN AVRUPA'YA iHRACAT YAPILIYOR
Klcuk ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve
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Destekleme idaresi Baskanligl (KOSGEB) destegiyle
Nigde Organize Sanayi Bolgesi’'nde (OSB) kurulan,
lastik tabanli ayakkabi Uretilen fabrikada ayakkabilarin
yUzde 80’i Avrupa Ulkelerine ihrag ediliyor. Dede
meslegi ayakkabiciligl Adana’daki fabrikalarinda
babasiyla yiraten 29 yasindaki Hakan Sayiner, 2016
yilinda yeni bir ayakkabi Gretim tesisi kurmak igin
calisma baglatti. AA'nin haberine gore, Aradan gecen

5 yilda gerekli alt yapiy olusturan Sayiner, Nigde
0SB’de KOSGEB’den aldig destekle, yaklasik 8 bin
500 metrekare alanda entegre bir tesis kurdu. Mart
ayinda imalata baslanan fabrikada Uretilen ayakkabilar,
Avrupa Ulkelerine satiliyor. Hakan Sayiner, vulkanize
lastik ayakkabi Uretimi yaptiklarini sdyledi. Bu tarz
ayakkabilarin Turkiye, Avrupa ve Rusya’da Uretiminin
yaygin olmadigini dile getiren Sayiner, “Vulkanize tarzi
ayakkabilar dinyada satiliyor ancak sadece Cin ve bazi
Uzak Dogu Ulkelerinde imal ediliyor. Vulkanize tarzi
ayakkabi Ureterek, Avrupa’ya daha yakin oldugumuz
icin cazip hale geldik ve Cin’e rakip olduk. GUnlUk
Uretim kapasitemiz 10 bin ¢ift. Sene sonuna kadar
yaklasik 3 milyon cift ayakkabi Uretmeyi planliyoruz.
Hedefimiz, yilhk 10 milyon ¢ift ayakkabi Gretmek.” diye
konustu. Sayiner, fabrikanin entegre bir tesis oldugunu,
hammaddeyi disaridan alip, alt kauguk tabani dahil
her seyi kendilerinin yaptigini vurguladi. Fabrikada yeni
acildigi icin 55 kisiye is imkani sagladiklarini belirten
Sayiner, sunlar kaydetti: “ilk olarak hedefledigimiz
istihdam sayisi 110. istihdam sayimizi, sene sonunda
400’e, tam kapasitede ise 800 kisiye ¢cikarmayi
planhyoruz. Urettigimiz ayakkabilarin yaklasik yiizde
80'ini Avrupa’ya ihrag ediyoruz. Hedefimize ulastigimiz
zaman Urettigimiz milyon cift ve Uzeri ayakkabilarin
Ulkeye ciddi bir déviz saglayacagini disiniyoruz. Uretim
tesisini kurarak, ilk adimi atmis olduk. Bolgede olmayan
bir ayakkabiy! Greterek Cin’e rakip olduk. Biz ilk adimi
attik, umuyoruz bu tarz Uretimler daha da fazlalasarak
yeni atilimlarin é6ndndn agilmasina vesile olur. Genelde
Almanya, Polonya, Avusturya gibi Avrupa ulkelerine
ihracat yapiyoruz.”

Kaynak; Aksam

MALEZYA'NIN DOGAL KAUGUK URETIMi NiSAN'DA
YUZDE 33,5 DUSTU
Yayinlanan resmi verilere gére, Malezya'nin Nisan
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ayindaki dogal kauguk uretimi, agaclarin daha az
Uretken olmasina neden olan mevsimsel faktér
nedeniyle yillik %33,5 dususle 23.013 tona geriledi.
Malezya Istatistik Dairesi (DOSM) yaptig aciklamada,
aylik bazda dogal kauguk Uretiminin yluzde 36,2
azaldigini sdyledi. Bu arada, dogal kaucuk ihracati
Mart ayindaki 58.852 tona kiyasla Nisan ayinda

ylzde 5,4 azalarak 55.696 tona geriledi. Cin, Nisan
ayinda toplam ihracatin ylzde 57,4’IUk paylyla dogal
kauguk ihracatinda ana hedef olmaya devam ederken,
onu Almanya (yuzde 8,1), ABD (yuzde 3,9), Turkiye
(yUzde 2,6) ve Finlandiya (yuzde 2,4) izledi. DOSM’ye
gore, lastik eldivenler Nisan ayinda 6,7 milyar Ringgit
(yaklasik 1,63 milyar ABD dolar) ihracat degeriyle

ana ihracat kalemi oldu ve Mart ayindaki 6,4 milyar
Ringgit'e gore yuzde 4,7 artis gosterdi. Bu arada, dogal
kaucuk stoklari, Mart ayindaki 281.729 tona kiyasla
Nisan ayinda yUuzde 7.9 azalarak 259.355 tona geriled.i.
Dogal kaucuk icin toplam i¢ tiketim, Nisan ayinda
gecen yilin ayni ayina gore yuzde 31,1 artisla 47.096
ton oldu. Ancak, aylik bazda dogal kaucuk i¢ tiketimi
yuzde 5,3 azaldi. Kaucuk eldiven Uretiminde dogal
kaucuk kullanimi 34.716 ton veya Nisan ayinda toplam
ic tiketimin ylzde 73,7’si ile liderligini strdirlyor. Bunu
4.198 ton (%8.9) kaucuk iplik, 3.588 ton (%7.6) lastik ve
i¢ lastik izledi.

Kaynak; Xinhua

TAYVAN'IN ONDE GELEN 5 PLASTIK VE KAUCUK
MAKINE URETiCiSi URUNLERINI DiJITAL ORTAMDA
TANITTI

Tayvanli sirketler Grlnlerini tanitti.

Allen Plastic, ChumPower, Fu Chun Shin, Multiplas ile
Polystar, Tayvan Plastik ve Kauguk Makineleri Online
Konferansi’nda son teknoloji Grlnlerini sergilediler.
Tayvan Dis Ticaret Burosu (BOFT) ve Tayvan Dis Ticareti
Gelistirme Konseyinin(TAITRA) 6nculik ettigi konferansin
acilis konusmasini TAMI Tayvan Makine EndUstrisi
Dernegi - Plastik ve Kauguk Komitesi Baskan Yardimcisi
Bush Hsieh yapti. Uluslararasi Une sahip olan Tayvan’in
plastik ve kaucuk makine endustrisi Global Trade Atlas’a
gore 2020 yilinda 899.53 milyon dolarlik ihracat yapti.
Bu da Tayvan’i dunyanin altinci en blyUk ihracatgisi
konumuna getiriyor.

Kaynak; Yeniakit
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KAUGUK KABLO URETEN UNTEL KABLO, iLK KEZ
TURKIYE’NIN 500 BUYUK SANAYi KURULUSU
LISTESI’NE GiRDi

Yarim asirdir ticari faaliyetlerine devam eden Untel
Kablo, ilk kez Turkiye’nin 500 Buyuk Sanayi Kurulusu
Listesi’'ne adini yazdirdi. Kablo sektérinin énde gelen
sirketlerinden Untel Kablo, 2020 yili iSO Tiirkiye'nin
500 BlyUk Sanayi Kurulusu Listesi’nde yer aldi. Yerli
sermaye ile 1972 yilinda kurulan sirketten yapilan yazili
aciklamada, yapilan yatirimlar ve artan Uretim hacmi ile
tarihinde ilk kez listeye giris yapmanin gururunu yasadigl
belirtildi. Kocaeli Dilovasi’ndaki 43 bin metrekarelik
alana kurulu tesislerinde Uretimlerini strduren

sirket, gemi insa sanayi, madenler, hava alani pist
aydinlatmalari, demiryollari, offshore petrol platformlari,
endustriyel tesisler, rafineriler, fabrikalar, vingler ve
savunma sanayi gibi bircok endustri icin kablo cézUmleri
sunuyor.

ihracat odakli calisiyor.

Standart Urlnlerin yani sira kauguk ve 6zel kablolar
imalati Uzerine de uzmanlasan sirket, dretiminin

ylzde 60" indan fazlasini ihra¢ ediyor. 70’in Uzerinde
tlkede Grinlerini misterileriyle bulusturan Untel, ayni
zamanda distribUtor ve toptancilara da hizmet veriyor.
Tlrkiye ve dunyada, ASFAT (Askeri Fabrika ve Tersane
isletme A.S.) tarafindan Pakistan Deniz Kuvvetleri icin
uretilecek MiLGEM Korvetleri, Dublin Havalimani pist
aydinlatmalari, Amerika Donanmasi icin uretilecek
Navajo sinifi T-ATS 6 arama kurtarma gemileri ve
istanbul Yeni Havalimani gibi prestijli projelerin kablo
tedarigini yapan Untel Kablo, 2019 yilinda iSO ikinci
500 BlyUk Sanayi Kurulusu listesinde 50'nci sirada yer
almisti.

AR-GE merkezinin kurulumu da tamamlandi.

Sirketten yapilan aciklamanin devaminda, “Ust

yonetim hedefleri ve firmanin yatirim planlari
kapsaminda, gectigimiz aylarda Ar-Ge merkezi olma
sartlarina uygunluk konusunda denetimleri basariyla
tamamlayarak resmi olarak Ar-Ge merkezinin kurulumu
da tamamlandi. Bu sayede firma blnyesinde yapiimakta
olan Ar-Ge, tasarim ve inovasyon ¢alismalarini bir
basamak daha yukselterek ‘Arge Merkezi’ ¢atisi

altinda toplandi. Yogun Ar-Ge galismalari sonucunda
dliinyada az sayida kablo Ureticisinin sahip oldugu
VG95218 / 60-61-62-63-64-65 ve 66 donanma tipi gug,
telekomunikasyon ve sinyal kablolarini sertifikalandiran
ilk ve tek Tirk Kablo Ureticisi olma 6zelligimizi hala
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koruyoruz” denildi.
Kaynak; karar.com

OMRUNU TAMAMLAMIS LASTIK GERi KAZANIM
TESISi, TESVIK iLE KOCAELI BASISKELE'YE
KURULACAK

Sanayi ve Teknoloji Bakanligl, 01.04.2021 -
30.04.2021 tarihleri arasinda duzenlenen yatirim tesvik
belgelerine Kocaeli’den 43 firma yaklasik 650 milyon
TLlik basvuru yapti. Kocaeli’den en yuksek basvuru ise
Lagedo Geri Donlsum Cozumleri Enerji ve Madencilik
Dis Ticaret Anonim Sirketi’'nden geldi. Sanayi ve
Teknoloji Bakanligl, 01.04.2021 - 30.04.2021 tarihleri
arasinda duzenlenen yatirm tesvik belgeleri listesi
aciklandi. Turkiye genelinden yuzlerce firmanin basvuru
yaptig listede Kocaeli’deki yatirnmlar icin de 43 firma
tarafindan basvuru yapildi. Bu basvurularin toplami
yaklasik 650 milyon TLyi gecti. Kocaeli’den en ylksek
basvuru ise Lagedo Geri Dénusim Cozimleri Enerji Ve
Madencilik Dis Ticaret Anonim Sirketi’'nden geldi. Sirket
Basiskele’de 136 milyon TLlik bir yatirirm yapmak istiyor.
Bu yatinmla birlikte 75 kisi istihdam edilecek. Fabrika,
Omrunl tamamlamis lastik geri kazanim (kaucuk tozu)
10.721 ton/yil, 6mrinu tamamlamis lastik geri kazanim
(kaucuk granul) 3.648 ton/yil taahhudu yapti.

Kaynak; Mavi Kocaeli

STANDARD PROFiL GRUBU TURKIYE’NIN EN COK
KAUCUK iHRAC EDEN 2’'NCi FIRMASI ODULUNE LAYIK
GORULDU

Otomotiv sektériiniin sizdirmazlik profil sistemlerinde
Tirkiye'nin lider sirketi Standard Profil Grubu Turkiye’nin
en ¢ok kaucuk ihrag eden 2nci firmasi éduliine layik
goriildii. Standard Profil Grubu, istanbul Kimyevi
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Maddeler ve Mamiilleri ihracatcilan Birligi’ (IKMiB)
tarafindan diizenlenen ihracatin Yildizlar Oddillerinde,
“Diger kaucguk esyalari ihracati” kategorisinde ikincilik
O0duline sahip oldu. Turkiye ekonomisine ihracatla
blyuk katki saglayan kimya sektérinln basarili firmalari
odullendirildigi 6dul téreni Ticaret Bakan Yardimcisi
Riza Tuna Turagay, Tirkiye ihracatcilar Meclisi (TiM)
Baskani ismail Giille ve IKMIB Yonetim Kurulu Baskani
Adil Pelister’in katiimiyla gerceklestirildi. istanbul
Kimyevi Maddeler ve Mamiilleri ihracatcilari Birligi'nin
(IKMiB) diizenledigi ihracatin Yildizlan Odiil Téreninde
Standard Profil Grubu, bu yil da 6dil kazanan firmalar
arasinda yerini aldi. Grup, 2020 yilinda gerceklestirdigi
Uretimle TUrkiye'nin en ¢ok kaucguk ihrac eden 2’inci
firmasi 6dilUne layik gorulda. Plastikten kozmetige,
ilactan kaucuga, medikalden boyaya kadar kimyanin
farkh alt sektorlerindeki 10 binden fazla ihracatgi firmayi
temsil eden IKMIB tarafindan, sektér temsilcilerinin
édillendirildigi ihracatin yildizlarn Odiil Téreni'ne
Standard Profil Grubu adina Kurumsal iletisim

MUdura Gulbin Gayretlier Dulger katildi. Tarkiye'nin
sizdirmazlik alaninda en buyuk kurulusu adina 6dul
almaktan memnuniyet duydugunu belirten Dilger,
sunlari sdyledi. “Standard Profil Grubu olarak 7

Ulkede 11 fabrikamiz ve 8000 calisanimiz ile diinya
devi otomotiv Ureticilerine sizdirmazlik profili tedarik
ediyoruz. Dinyada 11 farkh Ulkeye dagiimis temsilcilik
ofislerimiz ve Ar-Ge merkezlerimizle mobiliteyi guvenlik
ve konforla bulusturarak hayata deger katmaya devam
ediyoruz. 1991'de yaptigimiz ilk ihracattan bugiine
kadar, Ulkemize katki saglamaktan mutluluk duyuyoruz.
Bu sene de yaptigimiz ihracat icin 6dul almanin
gururunu yaslyoruz. Kaliteli ve rekabetgci UrUnler disinda,
inovasyon da ihra¢ eden Standard Profil adina aldigimiz
bu 6dil icin, emegi gecen tiim calisma arkadaslarimiza
tesekkr ediyoruz.”

Kaynak; ideal Haber Merkezi

KAUCUK ATLAMA ZEMINi YAPILMASI YAMAC
PARASUTU TUTKUNLARININ ORDU’YU MESKEN
TUTMASINI SAGLADI, TURIZMi PATLATTI

Kaucguk atlama zeminin yapilmasi, Ordu ilimizde parasit
turizmini patlatti. Kauguk atlama zemini olayinin turist
cekmek icin diger illere de 6rnek olmasi bekleniyor.
Ordu’ya gelen yerli ve yabanci parasut tutkunlar 530
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rakimli Boztepe'ye ¢cikarak yamag parasitl yapmanin
doyumsuz keyfini yasiyor. Ulasim kolayhgl acisindan
Turkiye'deki bircok pist arasinda 6n plana ¢ikan
Boztepe, yamag parasutu tutkunlarina unutulmaz
anlar yasatiyor. Ordu, tarihi ve kilttrel dokusu, ugsuz
bucaksiz yesillikleri, doga harikasi menderesleri, irili
ufakl selaleleri ve dogal golleri blinyesinde barindiran
yaylariyla yerli ve yabanci turistlerin ilgisini ¢cekiyor. Ordu
BuyUksehir Belediyesinin gerceklestirdigi yatinmlarla
turizm potansiyelini artiran Ordu yilin 12 ay1 misafirlerini
agirhyor. Ordu’ya gelen yerli ve yabanci turistlerin en ¢ok
ilgisini ceken aktivitelerin basinda ise yamac parasutu
yer aliyor. Ordu’da sehir merkezinde bulunan ve
teleferik ile ortalama 7 dakika gibi kisa bir strede cikis
yapilan 530 rakimli Boztepe, yamag¢ parasiti yapmak
isteyenlere doyumsuz bir keyif yasatiyor. Tirkiye'nin
cesitli bolgelerinde yamac parasutu yapilan alanlar
arasinda ulasim kolaylig) acisindan teleferik gibi blyuk
bir avantaja sahip olan Boztepe, parasit tutkunlarinin
ilgisini cekmeye devam ediyor.

Bu kapsamda Ordu ile 6zdeslesen yamac parasuti igin
calisma gerceklestiren Ordu Blyuksehir Belediyesi,
parasutlerin kalkis yaptigl Boztepe pistinde 6nemli
duzenlemeler gerceklestirdi. Alanin blyutilmesi ve
zeminin kauguk malzeme ile kaplanmasinin ardindan
kullanisli ve elverisli bir alana kavusan pist, parasut
pilotlarinin ise begenisini kazandi. Yapilan dizenleme
calismalarinin ucuslarda sagladigl kolaylik ucus sayisini
artinrken ¢cok daha fazla kisinin yamac parasuti keyfi
yasamasina imkan sunuyor. Bdyle zemine sahip pist
Tarkiye'de yok. 12 ay yamac parasutu yapilabiliyor.
Boztepe yamag parasut pistinde sezon acilisini
gerceklestiren Ordu BUyUksehir Belediyesi Baskan
Danismani Asim Suyabatmaz, Ordu’nun turizm
potansiyelini her gecen gin artirdiklarini sdyledi. Yamag
parasUtl yapmak isteyenler icin Ordu’nun énemli

bir adres oldugunu ifade eden Suyabatmaz, “Ordu
Buyuksehir Belediyesi olarak Ordu’nun gugclu turizm
potansiyellerini ortaya ¢cikarmaya devam ediyoruz.
Boztepe’de bulunan yamac parasut pistinde yaptigimiz
calismalarla bu pistimizi Turkiye'nin en iyi pistlerinden
bir tanesi haline getirdik. Teleferik ile kolaylikla
Boztepe'ye ulasimin saglandigy, elverisli pist ile Ordu
semalarinda suziulmek simdi cok daha keyifli. Ordu
turizmde sadece yaz aylarinda degil 12 ay boyunca
yaylaslyla, deniziyle, yamac parasuti ve diger tim
aktiviteleri ile ziyaretgilerini bekliyor” dedi.

18 yildir yamag parasutu ile ilgilenen ve 5 yildir tandem
ucusu gerceklestiren yamac parasuti pilotu Soner
Karaman, Ordu’nun yamac parasutu icin ¢cok uygun

bir yer oldugunu sodyledi. Boztepe pistinin uguslar

icin cok elverisli oldugunu da dikkat ceken Karaman,
“Sehre bu kadar yakin, sehir izerinde ugabileceginiz,
teleferik ile ¢ikilan ender yerlerden bir tanesi. Ordu
Buyuksehir Belediyesi tarafindan pistimizde yapilan
iyilestirmelerle pistin egimi yamag parasiti kalkisina
uygun hale getirilirken zemin ise kaucguk ile kaplandi.
Bu durum hem turistlerimizin ucusuna kolaylik sagliyor,
hem de malzemelerin zarar gérmesini engelliyor. Bu
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zeminde bir pist Turkiye'de yok diyebilirim” diye konustu.
Boztepe’te tandem ucguslarina ev sahipligi yapan

Yetkili Turizm Acentesi isletmecesi Evren Ersoy, yamac
parasitinin Ordu’nun aynasi haline geldigini ifade

etti. Yerli ve yabanci turistlerin blyuk ilgi gosterdigini
aktaran Ersoy, “Tam yetkili pilotlarimiz esliginde

gelen misafirlerimizi uguruyoruz. Yamag parasutu son
dénemde Ordu’nun aynasi haline geldi. il disindan yerli
ve yabanci turistler yogun olarak bolgemize gelerek
yamag parasiutu yapmak istiyor. Ordu Bayuksehir
Belediye Baskanimiz Dr. Mehmet Hilmi Guler’e bu spora,
bu faaliyete gostermis oldugu blyuk destekler icin cok
tesekkir ediyoruz” seklinde konustu. Yamac parasutu,
parasUtle ucanlar kadar, seyredenlere de gorsel bir
solen olusturuyor. Boztepe'yi ziyaret eden bircok yerli

ve yabanci turist yamag parasutlerini fotograflamayi da
ihmal etmiyor.

Kaynak; IHA

“The ONE Awards” Biitiinlesik Pazarlama
odulu alarak, Otomotiv Lastigi kategorisinde
yilin en itibarl markasi secildik!

LASSA “THE ONE AWARDS” BUTUNLESIK PAZARLAMA
ODULU ALARAK, OTOMOTIV LASTiGi KATEGORISINDE
YILIN EN iTIiBARLI MARKASI SECILDI

Marketing Turkiye'nin “The ONE Awards” Butunlesik
Pazarlama Odilleri’'nde Otomotiv Lastigi Kategorisi’nde
Lassa olarak en itibarli marka secildik! Emegi gecen
herkese tesekkur ederiz. Marketing Turkiye ve pazar
arastirma sirketi AKADEMETRE is birligi ile “itibar ve
Marka Deger Performans Olciimii”” arastirmasi baz
alinarak duzenlenen ve zaman icinde pazarlama
sektorinin en dnemli standartlarindan birine déntsen
“The ONE Awards” Biitiinlesik Pazarlama Odiilleri’

nin bu yil altincisi dizenlendi. Toplam 12 ilde 1200
Kisiyle ylzyuze gerceklesen gérismeler sonucunda
sektdrinde, yil icinde itibarini en ¢cok arttiran otomotiv
lastigi markasi Lassa oldu!

Kaynak; Lassa



PIRELLI iLK FSC SERTIFiKALI LASTiGi URETTI

Pirelli, ilk FSC sertifikall lastigi Uretti. Lastik, P Zaro
armasini tasiyor. Pirelli, dinyada FSC sertifikali (Forest
Stewardship Council - Orman Yonetim Konseyi)
lastikler Uretecek ilk sirket oldu. BMW X5 xDrive45e
icin tasarlanan bu lastikler, icerdikleri FSC sertifikali
dogal kaucuk ve rayon ile artan oranda slrdurulebilir
lastik Uretimi i¢in yeni bir ufku temsil ediyor. FSC
Orman Yonetim Sertifikasi, agac ekili alanlarin
biyolojik cesitliligini koruyacak, yerel halk ve isgilerin
yasamlarina fayda saglayacak bir sekilde yonetilirken
ekonomik acidan surdirdlebilirligin de saglandigini
belgeliyor. Karmasik FSC koruma ve gbzetim zincirinin
belgelendiriime slreci, FSC sertifikall malzemenin
ekim alanlarindan lastik Ureticisine dogru tedarik
zinciri boyunca ilerlerken tespit edildigini ve sertifikasiz
malzemeden ayristirildigini dogruluyor. FSC sertifikall
Pirelli P Zero, 6n i¢in 275/35 R22, arka i¢in 315/30
R22 ebath olarak sunulacak. X5 xDrive45e’de 3

litre hacimli, sirali 6 silindirli, benzinli motor elektrik
motoruyla eslesiyor ve 394 beygir glic, 600 Nm tork
Uretiyor ve elektrikli olarak 77-88 km (WLTP) menzil
sunuyor. BMW Group, X5 xDrive45e icin hammaddenin
satin alinmasindan tedarik zincirine ve uretime, kullanim
asamasindan geri dontusime kadar tim donguyu
kapsayan bir CO2 belgelendirmesi slreci yurutta.
Pirelli tarafindan ‘mikemmel uyum’ stratejisine gére
gelistirilen P Zero lastik, Aiman otomotiv Ureticisinin

bu populer modelle ilgili performans gerekliliklerini
karsilarken bu hibrit aracin ‘yesil’ felsefesine katkida
da bulunuyor. Sadece Pirelli'nin ABD’de Georgia
eyaletindeki Rome fabrikasinda Uretilecek bu yeni lastik,
0zellikle cevresel slrdUrulebilirligi hedeflemek igin
tasarlandi.

Ayrica, yakit tuketimini iyilestiren ve dolayisiyla zararl
emisyonlari azaltan disuk donme direnci (Avrupa
lastik etiketinde ‘A’ skorlu) hedeflendi. Bunlarin yani
sira, gurultlu seviyesinin daha disuk olmasi da cevreye

yarar sagliyor. Lastigin Uretiminde kullanilan ve belgeli
ekim alanlarindan tedarik edilen dogal kaucugun

FSC ile belgelendirilmesi, Pirelli’'nin uzun yillardir

dogal kaucuk tedarik zincirinin sturdUrulebilir ydonetimi
icin ilerledigi yolda yeni bir adimi temsil ediyor. Bu
kapsamda, 2017 yilinda yayinlanan Pirelli StrdUrulebilir
Dogal Kaucuk Politikasindaki ilke ve degerlere paralel
olarak malzemenin tedarik edildigi Ulkelerdeki en

iyi uygulamalarin egitimine ve paylasimina dayali
faaliyetleri de tanimlayan bir yol haritasi izleniyor. Bu
belge; uluslararasi sivil toplum kuruluslari, Pirelli’'nin
ana dogal kaucuk tedarikgileri, tedarik zincirindeki
Ureticiler, yetistiriciler ve saticilar, otomotiv muUsterileri
ve cok tarafli kiiresel kurumlar dahil dogal kauguk
deger zincirindeki en dnemli paydaslarla yuritilen
gorusmelerin bir sonucu. Pirelli ayrica surdurulebilir
dogal kaucuk icin kiresel bir platform olan GPSNR’nin
kurucu Gyesidir. 2018 yilinda kurulan bu ¢ok

paydasli platform, diinya capinda dogal kaucuk isinin
surdardlebilir gelisimini desteklemeyi ve dolayisiyla
tedarik zincirinin timune fayda saglamayl amachyor.
Pirelli’'nin Surdurdlebilirlik ve Gelecegin Mobilitesinden
sorumlu Kidemli Baskan Yardimcisi Giovanni Tronchetti
Provera: “Surduralebilir mobilite, henliz yola ulasmadan
hammadde asamasinda basliyor. Pirelli, dinyanin

ilk FSC sertifikal lastigiyle strdurdlebilirlik agisindan
giderek daha zorlayici hale gelen hedeflere ulasma
taahhiadUnu bir kez daha kanitliyor. Yenilik¢ci malzeme
calismalarimiz ve giderek daha ileri teknolojilerle
gerceklestirilen Uretim sireclerimiz de sirdarulebilirligi
destekliyor. isimizin gelecegi acisindan gerekli
oldugunun bilinciyle gezegenimiz icin strdurilebilir
blylmeye yatinm yapmaya devam ediyoruz.” dedi.

“Bir premium otomotiv Ureticisi olarak surdurulebilirlik
yolunda 6nculuk etmeyi ve sorumluluk almay!
hedefliyoruz.” diyen BMW AG’nin Satinalma ve Tedarikgi
Agindan Sorumlu Yénetim Kurulu Uyesi Andreas Wendt
sOyle devam etti: “2015 yilindan bu yana dogal kauguk
yetistiriciligini gelistirmeye ve tedarikgi aginda seffaflig
artirmaya odaklaniyoruz. Sertifikali dogal kauguktan
Uretilen lastiklerin kullaniimasi, sektdrimuizde ¢igir agan
bir basari niteliginde. Bu sayede iklim degisikligine karsi
mucadele etmek igin biyolojik gesitliligin ve ormanlarin
korunmasina yardimci oluyoruz.” FSC International
Klresel Pazarlar Direktdrt Jeremy Harrison ise soyle
konustu: “Pirelli'nin yeni FSC sertifikali lastigi, dogal
kauguk deger zinciri boyunca ekonomik, sosyal ve
cevresel fayda saglama yolunda 6énemli bir kilometre
tasini temsil ediyor. Bu durum 6zellikle dogal kaugugun
surdurulebilirlige iliskin zorluklar baglaminda biyik
Onem tasliyor. Sorumlu sekilde tedarik edilen hammadde
kullanma kararliligi ve klguUk yetistiricilerden pazara
kadar seffaf bir dogal kauguk deger zincirinin mimkin
oldugunu gosterdigi icin Pirelli'yi kutluyoruz.” “BMW'yi
de FSC sertifikali lastigin gelistiriimesini destekledigi ve
yeni modellerinden birinin donanimi olarak sectigi icin
tebrik ediyoruz. Daha sUrdrdlebilir bir dogal kauguk
deger zincirine giden yolda atilan bu 6nemli adim,
orman kayiplarinin azaltiimasina ve iklim degisikligine
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karsi mucadelenin desteklenmesine de yardimci oluyor.
Her iki sirketi surdurulebilirlik alaninda gosterdikleri
liderlik icin kutluyor, bu gelismenin sektérde daha genis
kapsamli bir déntsumaun itici glicu olacagini umuyoruz.”
dedi.

Kaynak; Motorl

S KASTAS

Kastay Sademazii T

KASTAS EGE ORMAN VAKFI iLE FiDAN EKIMINE
DEVAM EDiYOR

Cagimizin en blyuk sorunlarindan biri olan kuresel
iklim degisikligi ile micadele konusunda, toplumun
her kesiminde, 6zellikle de sanayi kuruluslarinda
oturacak bilin¢ ve farkindahgl cok 6nemsiyoruz.
Ulkelerin rekabet anlayislar, kiiresellesme, medya,
hikimetlerin uyguladig yanls politikalar ve gelisen
sanayi... Kuresel iklim degisikligi ile birlikte tiketimi
de hizlandirmistir. Ginumuzde tuketim artik, bir arag
olmaktan ¢ikip bir amac halini almistir. Bu da dinyanin
tim kaynaklarinin daha cabuk erimesine neden
olmaktadir.Oysa bu dénemde bizim icin dncelikli alan;
mevcut kaynaklarin tasarruflu ve daha verimli sekilde
kullaniimasi, bununla birlikte toplumun her kesiminde
geri donusum farkindahginin artmasidir. Asir tiketimin
dogaya, cevreye verdigi zarar giinden gline artmaya
devam etmektedir. Buna bilingsiz tiketim de eklenince
dogal kaynaklarin hizli bir sekilde azalmasi giindeme
gelmektedir. Bilim insanlari, gelecekte, 6zellikle

su konusunda ciddi bir kriz ve kitlik yasanacagina
iliskin bugtinden uyarida bulunmaktadir. Kullanilan
enerji kaynaklarinin cevreye verdigi zarar en ¢ok

yesil alanlarimizi etkilemekte, bu da iklim degisikligi
sorununu daha da buyutmektedir.

Kastas olarak; sUrdUrUlebilir bir tiketim icin ekonomik
denge ile ekolojik dengenin kurulmasi ve ekolojik
cesitliligin korunmasi gerektigine inaniyoruz. Toplumun
her kesiminde, kurum ve kuruluslarda bu bilincle
hareket edilerek bu ydnde sorumluluk alinmasi
gerektigini dustinlyoruz. Cevre odakli, yenilenebilir
enerji kaynaklarinin kullanildigy, tasarruf ve verimlilik
konusunda gerekli tedbirlerin alindigl, atiklarin
degerlendirildigi bir ydnetim anlayisiyla tUretimlerimize
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devam ediyoruz. Urettigimiz Griinlerin yani sira, icinde
oldugumuz toplum, cevre ve nihayetinde tim diinyaya
karsi olan sorumluluklarimizin bilincindeyiz. Bu bilinci,
bircok sosyal sorumluluk projesi ile somutlastiriyor,
kalici degerler Ureterek kendi etki alanimiz icinde
topluma katki saglamayi amacliyoruz. Ege Orman Vakfi
is birligi ile olusturdugumz 2000 fidanhk korumuzu ve
bu yil yatirnrmi yapilan ilave 5000 fidanlik orman ile;
dunyayi daha yasanilabilir kilmak, gelecek nesillere
temiz yesil bir doga birakmak ve strdurtlebilir Gretim
tUketim dengesini korumay! hedefliyoruz. Ekonomik
blylme ile ekolojik dengeyi birbirinin ayriimaz bir
parcgasi olarak goruyor, bu degisimin, donisimun
parcasi olmaktan mutluluk duyuyoruz.

Kaynak; Kastas

PETLAS TURKIYE NIN EN BUYUK B2, SANAY| KURULUSU

PETLAS TURKIYE'NIN EN BUYUK 82. SANAYi
KURULUSU

TUrkiye Lastik Sektorinin yerli sermayeli lider kurulusu
PETLAS, istanbul Sanayi Odasi’nin “Turkiye'nin En
Bulyuk 500 Sanayi Kurulusu” siralamasinda, Ulkemizin
en buyuk 100 sanayicisi arasindaki yerini 13 sira
birden yUkselterek 82. sirada yer aldi. PETLAS ylzden
fazla Ulkeye ihracat yapan ve yurt genelinde 850’yi
askin bayisiyle hizmet veren Turkiye Lastik Sektérlinun
yerli sermayeli lider kurulusu PETLAS, Ulkemizin en
bUyUk 100 sanayi kurulusu arasinda yer alma hedefini
gerceklestirdi. istanbul Sanayi Odasi’nin “Tiirkiye’'nin En
Buyuk 500 Sanayi Kurulusu” siralamasinda, 82. siraya
yUkseldi. PETLAS’In 2020 yili Uretimden net satislar
2.831.973.912 milyar TRY dlzeyinde gerceklesti.
PETLAS, bir 6nceki yil listede 95. sirada yer almisti.
PETLAS’In bu basarisinda, sektérinde lider oldugu Ar-
Ge alaninin yani sira, kapasite ve marka yatinmlariyla,
artis gosteren ihracatinin da etkili oldugunu sdyleyen
AKO Grup Yonetim Kurulu Uyesi Safa Ozcan, “Yapilan
yatirimlar dogrultusunda saglanan kapasite artisi ve
bu artisin degere donidsmesini hizlandiran marka
yatirimlari, PETLAS’In blydme ivmesini gl¢lendiriyor.
TUrkiye lastik sektérinin yerli sermayeli Ar-Ge lideriyiz.
Yerli Ar-Ge giicimzle gelistirdigimiz yiksek kaliteli
UrlGnlerle, premium binek araclar dahil bircok yeni
segmentte basaril oluyoruz. Kendi gelistirdigimiz
teknolojilerimizle, binek araglardan kamyon ve
otobUslere, traktdrlerden askeri birlik ve guvenlik
glclerinin kullandig) araglara, is makinelerinden
iHAlara, Ulkemizi gelecege tasiyan lastikleri (iretiyoruz
ve bu lastikleri bir Tirk markasi olarak diinya
pazarlarina da sunuyoruz” dedi. PETLAS’In 2020 yih
Uretimden net satislari, bir dnceki yila oranla yuzde 27
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blylime kaydederken, 2015 yilindan bu yana kaydedilen
blylime ylzde 147 dlzeyinde oldu.
Kaynak; PETLAS

STANDARD PROFiL GLOBAL iK OPERASYONLARININ
BASINA STEFAN SCHULZ ATANDI

Standard Profil, sektériin 6nde gelen profesyonelerini
blnyesine katarak guclenmeye devam ediyor.
Organizasyon yapimizdaki yeniden yapilanma
dogrultusunda, Stefan Schulz, 11 Agustos 2020’de
insan Kaynaklari ve Kurumsal iletisim’den Sorumilu
Genel Mudur Yardimcisi olarak Standard Profil
Grubu’na katildi. Stefan Schulz, calismalari hakkinda
dogrudan SP CEOQ’su Klaus Elmer’e rapor verecek ve
Standard Profil’in tim insan kaynaklari ve kurumsal
iletisim faaliyetlerinden sorumlu olacak. Hamburg
Universitesi’'nden Isletme mezunu olan ve insan
Kaynaklari alaninda 20 yildan fazla deneyime sahip
olan Stefan Schulz, Standard Profil’e katiilmadan énce
10 yildan fazla bir siire ile otomotiv tedarik sanayinde
faaliyet gosteren Kamax Holding'de insan Kaynaklari
Genel Mudur Yardimciligr gérevini yuratta.

Kaynak; Standardprofil

YILIN iLK 5 AYINDA iHRACATIMIZ 85,2 MIiLYAR
DOLARA ULASTI

2021 Mayis ayi ihracat rakamlari aciklandi. Yilin ilk

5 ayinda ihracatimiz 85,2 milyar dolara ulasti ve
ihracatgilarimiz yeni bir rekora imza atti. Mayis ayinda
sektorler arasinda ayhk 2 milyar 131 milyon dolar
ihracat rakamiyla ipi kimya sektori gogusledi. Gecen yil
Ozellikle mineral yakitlar ve madeni yaglar ile organik ve
anorganik kimyasallar sektérlerindeki ihracatta pandemi
sebebiyle kimulatifte %11,3 kadar kayip yasayan kimya
sektord, yilin ilk 5 ayinda %35 artisla 9 milyar 600
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milyon dolar ihracat rakamina ulasti. Kimya sektord,
imalat sanayinin en 6nemli sektorlerinden birisi.
Ulkelerin gelismislik diizeylerinin gdstergelerinden birisi
de kimya sektorlerinin gelismisligiyle orantili. Sektor
tarafindan uretilen UrlUnlerin yaklasik %30’u tlketiciye
dogrudan ulasirken kalan kismi diger sektorlerde
hammadde veya ara mal olarak kullaniliyor. Kimya
sektérd hem dinyada, hem de Turkiye'de hizla gelisen
ve buyuyen bir sektdr olarak 6n plana ¢ikiyor. Kimya
dedigimiz zaman ¢ok genis bir alt sektor yelpazesiyle
karsilaslyoruz. Plastik basta olmak Uzere petrokimya
UrGnleri, boya, kaucuk, temizlik Granleri, kozmetik,

ilac, glbre, organik ve anorganik kimyasallar, medikal
UrGnler ve yapistiricilar kimyanin alt sektérlerinden
bazilari olarak sayilabilir. Sektor hammadde ve ara

mal acisindan oldukca disa bagimli bir gérinim arz
ediyor. TUrkiye'nin ithalatinin genis ekonomik gruplarin
siniflamasina gére kompozisyonuna baktigimizda yillara
sari olarak yatinm mallan ithalatinin %10-15, ara mal
ithalatinin %70-75, tiketim mallari ithalatinin yine %10-
15 bandinda oldugunu sdyleyebiliriz.

Bu rakamlarda bazi yillarda belirtilen araliklarda

bir iki puan sapma olsa da genel seyir bu sekilde.
Kimya sektoriinlin ithalatina baktigimizda ise ara

mal ithalatinin % 91 ve tuketim mali ithalatinin %9

pay aldigini gériiyoruz. istanbul Kimyevi Maddeler ve
Mamulleri ihracatcilari Birligi (IKMiB) bu konuda ciddi ve
kiymetli bir calismaya imza atti ve “Turk Kimya Sektorl
Yatirim Oncelikli Uriinler Raporu”nu hazirladi. Raporun
hazirlanmasinda 2019 ve 2020 yili IKMIB istigal
sahasina giren toplamda 3867 adet 12 haneli GTIP
Urintn 2019 yili ihracat ve ithalat verileri baz alindi ve
2987 Urundn verisine ulasildi. Bu 2987 Grlinun 2019 yil
toplam ihracatinin 24,39 milyar dolar, toplam ithalatinin
72,75 milyar dolar ve dis ticaret aciginin 48,36 milyar
dolar oldugu tespit edildi. Bu Urlnler icerisinden 2019
yilinda 50 milyon dolar Uzerinde ithalati yapilanlar
incelendiginde ise 157 adet Urline ulasildi. Bu 157
Urlnun 2019 yili toplam ihracatinin 13,01 milyar dolar,
toplam ithalatinin 62,21 milyar dolar ve dis ticaret
aciginin 49,2 milyar dolar oldugu belirlendi. Bu Urlnlerin
toplam ihracatinin kimya sektérinin genel ihracatina
orani %53,35 iken toplam ithalatinin kimya sektérinin
genel ithalatina orani %85,5. TUIK verilerine gore
Turkiye'nin 2019 yilinda gerceklestirdigi ithalat yaklasik
210,35 milyar dolar. Kimya sektériinin genel ithalat
degerini Turkiye'nin genel ithalatina kiyasladigimizda
oranin yaklasik %35’e tekabul ettigi anlasiliyor. Kimya
sektorinin 2019 yilinda 50 milyon dolar Gzerinde

ithal ettigi 157 GrGnln toplam ithalatini bu degere
kiyasladigimizda ise bu oran yaklasik %30. Yapilan
degerlendirmeler neticesinde, 6nemli oranda cari

aciga sebep olan bu 157 Griinden 103’(, yerli yatirrm
yapilmaya uygun ve gerekli bulundu.

IKMiB’in raporunda yerli yatirnma uygun bulunmus

olan 103 Urlinin 98’i Sanayi ve Teknoloji Bakanhgimiz
tarafindan ylratilen Hamle Programi’nda kimya
sektorl icin belirlenen Grun listesi icerisinde yerini ald1.
Haziran ayi icinde aciklanmasi beklenen program cagrisi



ile bu Urtnlerde yatinmlarin hizlanmasi bekleniyor.
IKMIB’in diger 6nemli bir girisimi olan Kimya Teknoloji
Merkezi de bu yatirimlar destekleyecek nitelikte; bu
teknoloji merkezinden baska bir yazimda detayl olarak
bahsedecegim. Sektdriin gelisimi icin yeni ve modern
teknoloji ile sermaye yogun Uretime ve yatirima ihtiyag
var. Bu mimkun olursa, hammaddede ve ara mamulde
disa bagimhhgin azaltiimasi saglanabilir ve Gretim
portféylinde katma degeri yiksek 6zellikli kimyasallara
agirlik verilebilir. Avrupa Kimya EndUstrisi Konseyi
(CEFIC), kimya sektorl Gretiminin 2021'de %3 ve
2022’de %2 blyluyecegini 6ngoruyor. Kimya sektérinin
ihtiyaci olan yatirrmlarin yapiimasi, tretim artisinin

ve ihracatta yakalanan ivmenin devam etmesiyle su
anki gorinim sektéran 2030 yili ihracat hedefi olan
30 milyar dolarin daha 6nceki bir tarihte asilacagini
gosteriyor.

Kaynak; Diinya
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GOODYEAR TIRE & RUBBER COMPANY, KURUMSAL
SORUMLULUK PERFORMANSI FAALIYET RAPORUNU
YAYIMLADI

Goodyear, 2020 global faaliyet raporunda kurumsal
sorumluluklara baghihgin altini ¢giziyor. Goodyear

Tire & Rubber Company, kurumsal sorumluluk
performansi faaliyet raporunu yayimladi. Sirketten
yapilan aciklamaya gore, devam eden Kovid-19
salginindan kaynaklanan zorluklara karsin rapor,
sirketin 2020 yilinda etik ve surdaralebilir streg,
malzeme ve programlara baghhiginin stirdigunu ortaya
koyan eylemlerin bir dzetini sunuyor. Sirket, raporda,
kurumsal sorumluluklara baghhgin énemine vurgu
yapiyor. Aciklamada goruslerine yer verilen Goodyear
Tire & Rubber Company Yonetim Kurulu Baskani

ve Genel Muduru Richard J. Kramer, ‘2020 yilinda
Goodyear’in is ortaklar her zamankinden daha gevik
ve esnek olarak, dogrudan is ihtiyaclarini yerine getirdi
ve musterilerimize, ilk midahale ekiplerine ve dnemli
gorevler Ustlenen calisanlara hizmet sagladi. Guvenlik,
kalite, dirUstlik ve sorumluluk konularina baghhgimizda
bizi birlestiren kurumsal sorumluluk ilkelerimizi iceren
Goodyear Better Future cercevesi, calismalarimiza

yon vermeye devam edecek.’ ifadelerini kullandi.
Goodyear’'in 2020 raporu, ‘strdUrulebilir tedarik’,
‘sorumlu operasyonlar’, ‘gelismis mobilite’ ve ‘6rnek
sirket kultarl’ olmak Uzere ‘Better Future’ cercevesinin

esas unsurlarini temel ahyor.

‘Surdurualebilir tedarik: Goodyear 2020 yilinda petrolden
tlretilmis yaglar yerine soya yag) iceren dérdiincl
tlketici lastigi Griin grubunu piyasaya surdi. Soya yag|,
1slak ve kuru kosullarda ve kis kosullarinda yol tutusun
korunmasinda 6nemli bir performans 6zelligi olarak
diUsuk sicakliklarda lastigin kauguk bilesiginin esnek
olmasina yardimci olan biyolojik temelli yenilenebilir

bir kaynak olarak éne cikiyor. Sorumlu operasyonlar:
2020 yilinda cevre Uzerindeki etkisini azaltmaya yonelik
calismalarini sirdiren Goodyear, operasyonlarinda,
2010 yihna oranla sera gazi emisyonlari yogunlugunda
yuzde 20, enerji yogunlugunda ylizde 19 ve su
yogunlugunda ylzde 55 azalma sagladi. Gelismis
mobilite: Goodyear, 2020 yilinda yakit verimliligini
artirmaya devam ederek 2005 degerlerine kiyasla
kiresel tiketici lastigi portfoyl icerisinde yuvarlanma
direncini ylizde 31, lastik agirigini yizde 8,1 azalttl.
Ayrica, cesur teknoloji hedefleri belirleyen Goodyear,
2027 yihna kadar tim Goodyear lastiklerin veri aktarimi
ve sensor kullanimina uygun olmasini ve 2030 yilina
kadar ylzde 100 sUrdUrGlebilir malzemelerden, bakim
gerektirmeyen lastikler gelistirmeyi hedefliyor. Ornek
sirket kaltard: 2020 yilinda Goodyear’in Calisan
Kaynaklari Grubu (ERG) Uyesi is ortaklarinin sayisi
artmaya devam ederken, bugtin 7 ERG dlnya genelinde
3 bini askin Uye ve 32 subeyle faaliyet gosteriyor.’
Kaynak; istanbul (AA)

OTOMOTIiV URETIMINDE CiPTEN SONRA KAUCUK
KRiZi KAPIDA

Lastik ve otomotiv sektdérinin dnemli
hammaddelerinden olan kaucguk ile ilgili kriz kapiya
dayandi. Su anda Kocaeli'deki biyUk fabrikalarda ciddi
sikintl yasanmazken, 6nimuzdeki glinlerde bu krizin
sikintisinin fabrikalara yansimasi bekleniyor. Otomotiv
sektdrinde cip krizinin ardindan lastik ve arabalarin
gbévdelerinde kullanilan kaucuk krizi kapiya dayandi.
Tarkiye'nin disa bagiml oldugu kaucuk krizinden lastik
ve otomotiv fabrikalarinin nasil etkilenecegi merak
konusu. Turkiye’'de lastik Uretiminin merkezi olan
Kocaeli’deki Brisa, Goodyear, Prometeon, Ozka Lastik,
otomotiv fabrikalarindan Hyundai, Ford, Anadolu Isuzu
gibi buyuk fabrikalarda kaucguk krizinin etkilerinin
OnUmuUzdeki gunlerde ortaya ¢ikmasi bekleniyor. Ana
Uretim merkezi Tayland ve Endonezya gibi Ulkelerde
bulunan kauguk agacinin kabugundan elde edilen
dogal kaucuk, sadece otomotiv sektoriinde degil,
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bircok sektorde kullaniliyor. Tlrkiye'de Tlpras ve
Petkim gibi blyuk firmalarda ise yapay kaucuk Uretimi
yapiliyor. Ancak sektdriin daha ¢ok dogal kaucugu
tercih etmesi nedeniyle 6nUmuzdeki glnlerde krizin
Tarkiye'ye yansimasi bekleniyor. Konu ile ilgili bilgi
veren Lastik-Is Sendikasi Genel Baskani Alaattin Sarl,
“Su anda sektorde sadece kauguk degil, cip krizi de
otomotiv sektorinu etkiliyor. Su anda 6rgutlu oldugumuz
lastik sektérlinde ciddi bir kaucuk sikintisi yok. Ancak
karesel bir kriz haline dénusurse bizim sektérimuz de
etkilenecektir. Pandemi ile birlikte yasanan kriz boyle
devam ederse calisma hayati cok daha buyUk sikintilar
yasayacaktir” dedi.

Kaynak; Kocaeli Gazetesi/Siiriye Catak Tek

Yarinia

T =L ASSA

LASSA CiFTCIYE VE TARIMA DESTEK ICiN KOY
YOLLARINDA

Lassa, ‘Sevdamiz Toprak, Yarinlarimiz Ortak’ projesine
5 yildir devam ediyor. Turkiye'nin lider lastigi Lassa,
‘Sevdamiz Toprak, Yarinlarimiz Ortak’ projesinin 5.
yilinda, ciftgilere destek olmak icin yeniden harekete
gecti. Lassa’nin deneyimli ekipleri 5 Mayis 2018 tarihine
kadar 14 ilde tarim alanlarini gezecek, ciftcilere iyi tarim
uygulamalari alaninda danismanlik sunacak ve tarim
araclarinin yol givenligi icin ¢alisacak. Brisa, 43 yildir
Anadolu topraklarinda olan Lassa markasiyla ciftgilere
hizmet etmeye devam ediyor. Lassa, “Sevdamiz Toprak,
Yarinlarimiz Ortak” projesi ile tarimda surdurulebilirlik
ve tarim araclarinin emniyetli ve verimli kullanimi igin
calisiyor. Proje ile Lassa, simdiye dek 23.000’e yakin
ciftciye dokundu, 17.000’den fazla reflektér montaji
gerceklestirdi ve 53.000 km yol ile 609 kdy ziyaret

etti. Projenin 5.yilinda Lassa’nin deneyimli ekipleri
yeniden kody yollarina dusecek, 14 il ve 84 kdydeki
tarim alanlarini gezecek ve giftcilere destek sunacak.
Lassa ziraat mUhendisleri iyi tarim uygulamalarina
yonelik danismanlik hizmeti ile ¢iftcilere, bolgelerinde
yetisen UrUn ¢esitlerine uygun olarak, tarimda verimlilik
uygulamalari ve tarim ekonomisi hakkinda danismanlik
verecek. Ayrica, ciftcilere tarim araclarinda yol emniyeti
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konusunda danismanlik saglayan Lassa ekipleri,
glvenlik acisindan ¢ok kritik bir ekipman olan traktér
lambasi montajini Ucretsiz olarak gerceklestirecek.
Lassa’nin “Sevdamiz Toprak, Yarinlarimiz Ortak’ projesi
ile tarimi ve TUrkiye'nin giftcisini desteklemeyi kurumsal
bir sorumluluk olarak ele aldiklarini belirten Brisa
Pazarlama Direktort Evren Guzel; “Tarimin guglenmesi,
ekonomik ve toplumsal bir kalkinma anlamina geliyor.
Lassa markamizla sundugumuz Urun ve hizmetlerle 43
yildir Anadolu topraklarinda, ciftcilerimize destek olmak
icin calislyoruz. Lastik, tarim ekipmanlari arasinda
topraga degen tek Grln. Bu bilingcle, emniyeti, verimliligi
ve performansi artiran lastiklerimizle ciftcilerimize
katma degerli Grlinler sunuyoruz. Bir yandan da ziraat
muihendislerimiz ile birlikte iyi tarim uygulamalari
konusunda ciftcilerimize danismanlik sagliyoruz ve
tarim araclarinin guvenli kullanimi icin calisiyoruz.

Bu yil da Bursa’dan izmir’e, Konya’dan Diyarbakir'a
Ulkemizin tarim alanlarini karis karis gezmek Uzere
sahaya cikiyoruz ve ciftcilerimizin toprak sevdasina
ortak oluyoruz” dedi. 2 Nisan - 5 Mayis 2018 tarihleri
arasinda gerceklestirilen proje ile Lassa ekipleri; Bursa,
Balikesir, Manisa, izmir, Aydin, Konya, Mersin, Adana,
Gaziantep, Diyarbakir, Malatya, Sivas, Yozgat ve Corum
illerinde tarimin ve ¢iftcinin guclenmesi icin calisiyor.
Tarim araclarinda dogru lastik kullanimi verimlilik,
performans ve yol emniyeti agisindan 6nem tasiyor.
Araclarin taslyacag yike uygun lastiklerin secilmesi ile
hem lastik 6mrU uzuyor, hem de yakit verimliligi gibi pek
cok avantaj elde ediliyor. Ayrica, birim alanda daha fazla
Uretim yapilmasini saglamak ve verimliligi artirmak igin
toprak sikistirmasini minimumda tutan lastiklerin tercih
edilmesi gerekiyor. Dogru lastik kullanimi, toprak ve
Urdn kalitesine de etki ediyor. Lastik ve ara¢ kullanimi
bakimindan yapilan énemli yanlis uygulamalardan biri
zirai alanlarda acilan kanala uygun lastik ebadinin
secilmemesinden dolayi Uriinlerin ezilmesi olarak éne
cikiyor. Brisa, zor sartlarda performans gosteren tarim
lastiklerinin ¢cok daha saglam ve dayanikli olmasi igin
Oncu calismalar gerceklestiriyor. Tohumdan hasada
kadar gecen slirede lastigin arazide maruz kaldig|
kosullara dayanikli 6zel sirt kaucugu ile Lassa lastikleri
saglamlik sergiliyor. Ayni zamanda Brisa’nin Ar-Ge

ve inovasyon calismalari dogrultusunda ciftcilerin
hayatini kolaylastiracak yenilikler de sunuluyor.

Sirket, bu kapsamda lastigin kendini daha kolay
temizleyebilmesini saglayan cift acili disler gibi 6nemli
yenilikleri ciftcilerle bulusturdu. Brisa, tarim lastiklerinin
dayanikhhgi ve uzun émru dogrultusunda ciftcilerin
tarimsal calismalarini destekleyecek sekilde Lassa tarim
lastiklerini 5 yil garanti ile sunuyor.

Kaynak; Lassa
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Istatistik - Kaucuk ve Kaucuktan Esya Dis Ticaret

2021 OCAK-MAYIS IHRACAT $ | | 2021 0CAK-MAYIS IHRACAT $
Almanya 276.094.375 Malezya 175.683.827
ABD 88.798.426 | | Tayjand 133.000.004
Hollanda 61.889.887 talya 95.93) 844
Birlesik Krallik 58.139.455 Cin 73I96O'448
s S0 e
Fransa 48.410.791 | | Glney Kore 71.799.818
Misir 46.105.877 | | Polonya 63.037.470
Ispanya 45.414.020 | | Fransa 49.754.305
Rusya Federasyonu 41.112.398 | | Rusya Federasyonu 47085.443
Bulgaristan 39.825.044 | [spanya 44.417.099
Eas ggggéggg Cekya 44.162.094
omanya .086.

Macaristan 22.166.276 JRomanya 42481838
aponya 40.892.665
Ukrayna 19.200.350 Slovakia 30,684 555
Avusturya 18.682.864 o Y 29999308

Irak 17.238.793 eI
isveg 17.004.713 | | Vietnam 30.520.559
Cekya 16.665.077 | | Birlesik Krallik 28.952.184
Cin 16.054.934 | | Hollanda 27.070.220
Israil 15.546.050 | | Hindistan 26.446.954
GUney Afrika Cumhuriyeti 15.361.233 | | Syrhistan 25.829.278
g:gx:g: g;;gﬁg Kotdivuar 25.240.951
Yunanistan 11.763.044 Egg:ﬂstan 225913;2;
Cezayir 10.821.497 : 15'7 5 9' 901

Danimarka 10.552.034 Belcika e
Azerbaycan 10.384.980 | | Slovenya 11.140.700
_ *Tablolarda 10.000.000 USD :\r/ﬁ;r iggiggg;

tizerindeki tilkeler gosterilmistir. e
2021 $ iHRACAT $ iTHALAT $ iHR/ITH FARKI
0CAK 239.855.265 244.796.225 -4.940.960
SUBAT 266.831.227 288.444.668 21.613.441
MART 314.368.231 346.638.380 -32.270.149
NISAN 308.837.292 305.489.782 3.347.510
MAYIS 276.543.979 292.021.359 15.477.380
TOPLAM 1.406.435.994 1.477.390.414 -70.954.420
2020 $ iHRACAT $ iTHALAT $ iHR/ITH FARKI
0CAK 230.413.331 217.080.379 13.332.952
SUBAT 229.155.706 215.548.097 13.607.609
MART 215.283.520 257.966.555 -42.683.035
NISAN 112.199.227 166.469.489 54.270.262
MAYIS 132.850.228 150.231.918 17.381.690
TOPLAM 919.902.012 1.007.296.438 -87.394.426

Bilgiler TUIK’ten alinmistir.
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Neden masal Ulkesi dedik? Tarih
meraklilari igin séyliyorum, mimarisi
ile gunimuzden 500 veya 1000

yil dncesi, Ortacag Avrupa’sina
Isinlanmak, masallarda anlatilan
derebeyi satolarini, kaleleri, binalari
Ortacag bitlin ihtisami ile gormek
isterseniz, gidilmesi gereken Ulke
Cekya. Hayat boyu duzenli, programli
bir insan olmaktan hoslanmadim,
sanirim 6zgur ruhlu olmak benim
yapim. Orta Avrupa’da, sehirden
sehre dolaslyorum, genelde otobus
veya bazen tren. Bircok yerlerden
geciyorum, tabelalarina denk
gelirsem, neresi oldugunu anliyorum
derken, trenimiz ihtisaml binalarin
oldugu bir yerlesim merkezine
geliyor. Prag oldugunu buradan
tahmin ediyorum. Daha 6nceden
otel rezervasyonunum yok. Nerede,
hangi sehirde, ka¢ gin kalirm
bilmiyorum! Hosuma giderse bir kag
gln takiliyorum, begenmezsem ayni
gun cekip gidiyorum. Planlarin kélesi
olmak bana gore degil. Daha evvel
otel rezervasyonu yaptirmadigim,
Prag’in, tren garina iniyorum.
ihtisamli ve tarihi bir tren gar, ilk
andan itibaren insani blyultyor.
Tabi kafamda, kalacak yer ayarlama
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CEKYA MASAL ULKESI

problemi var. ik defa geldigim, hicbir
yerini bilmedigim bir sehirde!

TR

EXNERRLcEENEE

Turist enformasyon énlnde
gezginler sira olmus, ben de ufak
ufak siraya gireyim diyorum. Sehir
haritasi alirim, “gezilecek nereleri
var, yakinda otel var m1?” diye
sorar,bilgi alirim diye dastniyorum.
Tam siraya yeni girmisken, tahminim
yas! 70 civarinda olan bir teyze
yaklasiyor ve bana, nazikce “kalacak
yere ihtiyaciniz var mi?” diye soruyor.
Hayatta ilk defa karsilastigim bir
durum. “Evet var” diyerek diyaloga
basliyorum. Yakinda bir evi
oldugunu, evinin alt katinda olan
kicUk odayi kiraladigini, gecimini
bdyle sagladigini sdyleyip, kahvalti
dahil cok makul bir kalma Ucreti
sdylayor. Hay Allah razi olsun teyze,

otellere bir slru para verecegime
uygun fiyatli, apart tarzi bir yerde
kalirnm, hem de otel aramaktan
kurtuldum. Sabah kahvalti problemi
de yok, teyze getirecek. Sanirim
bu teyze, turist enformasyon
onunde siraya girenlere de
bakiyor, guvenilir gérdigiine boyle
bir teklifte bulunuyor. lyi, ben

de 68renmis oluyorum, demek
cevreye guven telkin eden bir

. tipim var, bu da iyi bir sey! Sonra

“hadi teyze gidelim” diyorum, énce
bana otobus abonman biletlerini
nereden alacagimi gosteriyor, sonra
otobuse binip yakindaki apart tarzi
yere gidiyoruz. Luks bir yer olmasa
da, insanin ihtiyaci olacak hersey
var. Anahtari verip Ucretini aliyor,
clkarken de anahtari iceri birakip,
kapty! ceker gidersin diyor. Hayata
ilk defa karsilastigim bir yer tutma
tarzi. Bakalim daha neler gorecegiz?
Farkinda olmadan, ilk dakikalardan
itibaren Prag’da yasama apar
topar adimlarimizi atmis oluyoruz.
Gezmenin bu huyunu seviyorum,
cikiyorsun yola, rlizgar seni nereye
savurursa. Bu olay olmasa, ben
simdi belki de ¢evrede uygun otel
ariyor olacaktim. Anlatacagim veya



hatirlayacagim, Prag ile ilgili boyle
bir anim da olmayacakti.

Bu Ulkenin adi Cekya. Ne glzel,
Onceden Cekoslovakya diyorduk.
Uzundu ama aklimiza yaziimisti,
kolay sdyleniyordu. Tuhaf, bir tirlG
alisamadigim bir isim “Cekya”.
Avrupa birlesirken bunlar da
tersine, Slovakya’'dan ayriimiglar.
Once yazimiza, Gekoslovakya’'nin
nasil kuruldugu ve ayrildigl ile
baslayalim. 1917 yilinda, ABD'nin,
Pittsburgh kentinde yapilan bir
toplantida, Cek ve Slovak liderler,
iki ulusun esit bir sekilde temsil
edildigi bir devletin kurulmasini
kararlastiriyorlar. Boylece
Cekoslovakya kuruluyor. Slovaklarin
bir Kismi bu birlesmeye pek razi
olmuyor. Cek bdlgesinin milli geliri,
Slovakya’dan % 20 fazla. Ceklerin
de bir kismi aslinda buna razi degil.
Ceklerin, Slovaklari, surekli maddi
acidan desteklemesine sebep
oluyor ki, dogal olarak Cek’ler de
bundan hosnut olmuyor. Sovyetlerin
dagiimasindan sonra, 1989 yilinda
Komunist rejime son verilirken, 31
Aralik 1992 tarihinde, 1993 yilinin
basindan itibaren, iki tlke baris¢i bir
sekilde birbirlerinden ayriliyorlar.

Cekya’nin tarihine bakarsak bu
topraklarin ilk sakinleri Keltler
ve Germenler. Dogudan gelen
saldirilarla, bu topraklari terk

ediyorlar. Daha sonra guney

Slavlar yerleserek, bu ginu Cek
halkinin temellerini atiyor. 12
milyona yaklasan Cek Cumhuriyeti
nufusunun % 95’i Cekler'den
olusuyor. Klcuk azinlik olarak
Slovaklar % 2 ve Almanlar %0,4
oraninda var. 1945-1946 yillarinda,
Cekoslovakya 2,7 milyon Aiman
kokenli halki, Nazilerle isbirligi
yaptiklari gerekgesiyle Almanya ve
Avusturya’ya, sinir digi ediyor. Aiman
nufus kalmamis. Ayrica Ulkede

bir miktar Polonyali da yasliyor.
Nifusun biyik ¢cogunlugu sehirlerde
bulunuyor. Baskenti ve en buyuk
sehri Prag. Diger 6nemli sehirleri

ise Brno, Ostrava, Pilsen, Olomuts
ve Liberec. Ulkenin ilging bir 6zelligi
de, gecmisteki Komunist rejimin
etkisiyle, Cek Cumhuriyeti’nin
Avrupa’da, Estonya’dan sonra en
blylk ateist ntufusu barindiran

Ulke olmasi. Nufusun % 60’inin

dini inanci yok. Genelde Cekya’nin
Hiristiyan bir Ulke oldugu sanilir ama
gunumuzde kullaniimayan bazi kilise
ve manastirlar konser salonu, mize
olarak hizmet veriyor.

Ekonomisinden de biraz bahsetmek
gerekirse, Avrupa’nin en blyuk
otomobil Ureticilerinden Skoda
Auto, Cek Cumhuriyeti menseilidir.
Avrupa’da en bayuk otomobil Uretici
ulkeleri siralamasinda, 5. sirada

yer alir. Cek Cumhuriyeti ekonomisi,
Avrupa Birligi ortalamasinin
Uzerindedir. Gelismis ekonomik
yapisi olan Ulkede, kisi basina disen
gelir 35 bin USD seviyesindedir.
Cek Cumhuriyeti ekonomisi
genellikle sanayiye dayalidir. Ulke
kendi tramvaylarini, otobuslerini,
metrolari Uretir. Turizmde iyi bir

gelir saglar, yilda yaklasik olarak 9
milyon turist ceker. internet erisimi
ve hizi agisindan dinyanin en iyi 10
Ulkesi arasinda Cek Cumhuriyeti
de yer alir. Altyapisi gelismis bu
Ulkede, su¢ oranlari Avrupa’nin
baska Ulkelerine gore cok dusuk.
Cek Cumhuriyetinde, yoksullar

ve zenginler arasindaki gelir
dagiliminda asir fark yok. Issizlik
orani ¢ok az.

Ulkede pandemi salgini ddneminde
blyuk sikintilar yasandi. 11
milyonluk Cekya’da toplam vaka
sayisi 1,5 milyona yaklasti, hayatini
kaybedenlerin sayisi 25 bini gecti.
Salginda nufusa oranla en fazla
can kaybinin yasandigi ikinci Ulke,
Cekya oldu. Ulkede salgin nedeniyle
hayatini kaybedenler icin anma
etkinligi duzenlendi. Prag Kalesi'nin
oldugu meydanda 30 bin mum
yakildi. Avrupa Birligi Ulkeleri iginde,
kisi basina en fazla hastane yatagi
dusen Ulke Cek Cumhuriyeti’dir.
Ancak bunun altinda yatan sebep,
kanserden 6lim oraninin da ¢ok
yiksek olmasi ne yazik ki. Cekya,
nufusa oranla en ¢ok kanserden
OlimUn yasandig Ulke. Anlasildig
kadariyla genetik acidan problemli
bir halk, bagisiklik sistemleri cok
kuvvetli degil.
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Cekya, Avrupa’daki savaslardan
fazla etkilenmeyen bir (ilke oldugu
icin gecmise dogru, degisik
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kaltlrlere ait bin yillik mimarisi
ayakta. Tarihi ile zaman tinelinden,
“eski gercek Avrupa” masalina
giden, ruya bir tlke. Eski mimariyi
sevenler, nostaljik atmosferlerden
hoslananlar igin inanilmaz bir

yer. Bunun yani sira konuklara, iyi
kaliteyi uygun fiyata sunan turistik
bir Ulke. Genelde turlar, gezme
glzergahi olarak Prag’i secse de,

14 farkli ili olan bu kicuk Ulkede,
Bohemia’nin ormanlari ve kirsal
bolgeleri, Karlovy Vary, Moravia’'nin
muhtesem Karst bolgesi ve
Olomouc ve Cesky Krumlov gibi
tarihi kasabalari, huzurlu kaplica
kentleri ile ilging bir Glke. Cek
Cumhuriyeti’nin ana uluslararasi
havalimani Vaclava Havla, ancak
benzer hizmet sunan 6 havalimani
daha var. Cek Cumhuriyeti’ne hava
yoluyla ulasim Viyana veya Prag
havalimanlarindan yapildiginda,
Viyana Havaalani Brno’ya 130 km ve
Prag’a 300 km mesafede bulunur.
Prag’a, Antalya ve istanbul’dan farkli
farkli firmalarin gerceklestirdigi
direkt ucuslar mevcuttur. Aktarmasiz
ucuslar 2 saat siirmektedir. Ulkedeki
toplam havaalani sayisi ise toplam
46. Yazimiza ilk 6nce Prag’dan
baslayalim.

PRAG

En cok ziyaret edilen ilk on Avrupa
kentinden biri olan sehir, Praha 1,
Praha 2, Praha 3 seklinde uzayip
giden pek ¢ok bolgeye ayriimis
durumda ama turistik 6zelliklere
sahip yerler, Praha 1 ve civarinda
toplanmis durumda. Prag’in iki
ana meydanindan biri olan, Old
Town Meydani sehrin kalbinde
yer almaktadir. Prag’da gorulmesi
gereken yerlerin basinda gelir
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ve Prag’in en turistik noktasidir.
Senenin her dénemi, cok sayida
turistin ziyaret ettigi meydanda
kalabaliga hazirlikh olmalisiniz.
Ozellikle yaz ddnemi meydanin bos
oldugu bir vakit bulmak imkansizdir.
Meydanin bu kadar ilgi gormesinde
tarihsel 6nemi, ev sahipligi yaptig
degerli yapilar ve ziyaretcilere
cevrede sundugu kafe, restoran, bar,
magaza gibi imkanlar dnemlidir.

ViItava Nehri’'nin iki yakasinda
kurulan sehir, Bohemya’nin ve
Roma- Germen imparatorlugu’nun
baskenti olmustur. Orta Avrupa’nin
en cazip ve romantik sehri Prag,
gorulmesi gereken yerler acisindan
oldukca zengindir. Yavas yavas Prag
gezimize baslarsak, Prag’in iki ana
meydanindan biri olan Old Town
Meydani sehrin kalbinde yer alir ve
turist kafilelerinin hareket noktasidir.
Tarihi Charles Koprisinden
yurtyerek bu meydana ulasmak
mumkdan. 14.yy da yapilan kopru iki
yakayi uzun yillar birbirine baglayan
tek baglanti yolu oldu. 500 metre
uzunlugunda olan képria, 1700
yihinda dikilen, cogu Barok stilinde
olan 30 heykel ve heykelcik ile
dekore edilmektedir. Barut Kapisi
olarak bilinen kule ve kapidan Old
Town Meydani’na cikilir.

Gezinize, Old Town Meydani’ndan
basladiysaniz, buradan Charles
Koprusu tarafina dogru turist
kafileleri ile birlikte yarayup,
ardindan kopriden gecerek

kaleye dogru ilerleyebilirsiniz. 10.
yuzyildan beri Prag’in kalbi olarak
bilinen sehrin en eski meydanidir.
Ortacag’da 6nemli bir ticari pazar
alani olarak kullaniimis ve birgok
tarihi olaya sahitlik yapmistir. Rehber
esligindeki kafilelere takilirsaniz,
sizi gidilmesi gereken btun yerlere
gotlrarler. Ayrica bUyuk paralar verip
turlara katilmaniza gerek yok. Yaz
aylarinda da turistlerden meydanda
bos yer bulmak neredeyse imkansiz
gibi. Cevredeki tarihi yapilari,
Astronomik Saat Kulesi ve daha
bircok tarihi 6zelliginden dolayi, her
yll milyonlarca turist buraya akin
eder. 70 metrelik Saat Kulesinin

en tepesine ¢ikarak muhtesem
Prag manzarasini da izleyebilirsiniz.
Yakininda bulunan, Eski Belediye
Sarayi, ilk olarak 1338 yilinda insa
edilmis.

Cevrede ilgin¢ otantik sokaklar,
kilise ve reformcusu Jan Hus’a

ait heykel bulunur. Aziz Nikolas
Kilisesi ve Tyn Kilisesi Old Town
Meydani’nda bulunan énemli
yapilardandir. Adem ve Havva adini
tasiyan ve uzaklardan ikiz kuleleri ile
dikkati ceken Tyn Kilisesi’nin yapimi
14. yuzyihn ortasinda baslayip 16.
yuzyilin ilk yillarinda tamamlaniyor.
Gotik dis mimarisiyle kentin en
gorkemli yapilarindan biri olarak
gosteriliyor. Y1l icerisinde belirli
araliklarla muzik organizasyonlarinin
duzenlendigi dini yapiya giris 6n
tarafinda bulunan ayni adli okul
Uzerinden yapiliyor. Yesil renkli
kubbesi ile dikkati ceken Mala
Strana’daki Aziz Niklaus Kilisesi,



1750 yilinda hizmete girmis.
Wolfgang Amadeus Mozart Prag'da
yasadigl slirece piyanosunu c¢aldigl
kilise klasik muzik alaninda énemli
bir merkez haline gelmis. Cekya'nin
ve Alplerin en énemli barok yapisi
kabul ediliyor.

Cevrede bulunan Prag Kalesi
Premysl Hanedani tarafindan

9. yuzyilda insa ettirilen ve 45
hektarlik alana yayilan, icerisinde
tarihi saraylar, ofisler, askeri yapilar,
bahgeler, dini yapilar barindiran
arazisi sayesinde diinyanin en blylUk
kaleleri arasinda yer alir. Ge¢gmiste
Bohemya Kralligi'nin ve Kutsal
Roma Germen imparatorlugu’nun
yonetim merkezi olarak kullanilan
kalenin icerisindeki Aziz Vitus
Katedrali, Eski Kraliyet Sarayi,

Altin Yol, Yaz Bahceleri ile Beyaz
Kule yer alir. Sehirdeki kalenin
ardindan en blyUk yapi durumunda
olan Klementinum Kompleksi,
icerisinde yer alan kiliseler,

okullar, gbzlemevi ve matbaadan
olusur. imparator |. Ferdinand’in
1556’da Prag’a davet ettigi Cizvitler
tarafindan kurulmus. Aziz Klement'e
adanmis eski manastira yerlesen
topluluk, kentten ayrildiklari

1773 yilina kadar faaliyetlerini
buradan surdirmus. Prag’a 30 km
uzaklikta olan Karlstejn Kalesi;
14.yy da yapilmis kutsal Roma
imparatorlugu’na ait Gotik tarzli
kale de ugrak yerlerindendir. Savas
icin yapilmasina ragmen, kraliyet
evi ve hazine icin depo olarak da
kullaniimistir.

Prag denildigi zaman akla gelen ilk
isim kimdir? Tabii ki Franz Kafka.
Sehrin abartisiz her sokaginda,
her kafesinde mutlaka ondan bir

ize rastlarsiniz. Kafka’dan dolayi
birgok ziyaretci Prag’'a gelir, halk ta
bunun icin sehrin degisik yerlerinde
onun anisini ebedilestirmistir.
Franz Kafka Muzesi, Prag’'da

Vltava Nehrindeki Karl ve Manes
Kopruleri arasinda bulunan, Unll
yazar adina aciimis muzedir. Yazara
ait kitaplarin ilk basimlari, bunun
yani sira, Kafka’'nin yazdig orijinal
mektuplari, ginlUkleri, cizimleri ve
heykelleri bulunur. Hayranlarina,
yazarin en gluzel selamini bu muze
vermektedir aslinda. Modernist

bir yazar olarak degerlendirilen
Franz Kafka, o donem Avusturya-
Macaristan imparatorlugu sinirlari
icerisinde yer alan Prag’da dinyaya
gelmistir. Yahudi bir ailenin 6
cocugundan ilki olarak dogar. Yazar
zor bir gocukluk gegirmis, ileride
kalemiyle dile getirdigi, acilarin
yazari olarak taninir. Son dénem
diinya edebiyatinda énemli bir yeri
olan Kafka'ya ait isaretleri, hemen
hemen her yerde gorebilirsiniz.

Prag sokaklarinda dolasirken,
tartismali Cek sanatc¢i David
Cerny tarafindan paslanmaz
celikten yapilan, merkezdeki bir
AVM nin 6ndnde bulunan, 42

ton agiriginda, Metalmorfoz adi
verilen hareketli bir heykel bulunur.
Sanatci David Cerny, 1991 yilinda
Sovyet Sosyalist Cumhuriyetler
Birligi’nin dagiimasinin ardindan
bir savas aniti olarak sergilenen

Sovyet tankini pembeye boyadig]
icin hapse atilmistir. Sehrin diger
muzelerine gelince, saydiklarimizin
disinda, Prag Sehir Mlzesi / City

of Prague Museum, Ulusal Teknik
Miuze / National Technical Museum,
Komunizm Muzesi, National
Museum of Agriculture, Yahudi
Muzesi, Prague Aviation Museum,
Museum of Public Transport
gezilecek muzeler arasinda. Alisveris
merkezlerine gelince, sehirde
bazilari AVM konseptinde, bazilari
daha cok pasaj gibi olan, Palladium
AVM, Kotva OD Bila Labut, My
Narodni, Quadrio AVM sehirde
bulunan UnlU alisveris yerleridir.

Sehrin en 6nemli turistik
noktalarindan biri de Wenceslas
Meydani. Adini 1912 yilinda
meydana dikilen Aziz Vaclav
Heykelinden alyor. Sehrin

ana meydanlarindan biridir ve
tarih boyunca bircok gosteriye,
kutlamalara ve etkinliklere sahne
olmustur. Burasi Orta Cag'da at
pazarina ev sahipligi yapiyormus.
Cevresinde birbirinden liks
magazalar, restoranlar ve eglence
mekanlari bulunuyor. Praglilarin
gundelik bulusma, vakit gecirme
yerlerinden biri olan meydanda,
cok sayida kafe ve restoran
bulunuyor. Meydana yakin yerde
bulunan, Prag Ulusal Muzesi,
Ulkenin kulturel, sanatsal ve bilimsel
gecmisi hakkinda detayl bilgiler
barindiran genis koleksiyonlara
sahip. Mlzede, Ulkenin ge¢cmisine
dair kaynaklarin yani sira ayrica
Cek bilim insanlarinin, yazarlarin,
sanatcilarin blst ve heykellerini
de gérme imkani var. Onemli bir
mimari yapi da, 1906-1912 yillar
arasinda insa edilen Prag Belediye
Sarayl. 1918’de Cekoslovakya’nin
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kurulusunun aciklandig yer olarak
taniniyor.

Charles KoéprisU’'niin bir ayaginin
degdigi Kampa Adasi, dinyanin

en guzel sehir adalarindan ikincisi
secilmis. Vltava Nehri'nin bir kolu
olan Seytan Deresi’'nin olusturdugu
Kampa Adasl insanin dinlenmek
icin isteyebilecegi herseye sahip

bir park, ayni zamanda ada.
Romantik atmosferi ve dogasiyla
Prag gezilecek yerler listesine
alinmayi hak eden bir yer. Kampa
Adasi, gecmiste yogun bir yerlesime
ve keten islemeciligi, cémlekgilik
ve gamasircilikla ugrasan nufusa
sahipmis. GUnimUzde yapisi
nedeniyle, Venedik’e benzetilen,
Ozellikle yaz aylarinda kafa dinlemek
ve gunesin tadini cikartmak
isteyenlerin geldigi bir yer. Adada
bulunan Kampa Mizesi'nde
modern sanat eserleri ve heykeller
sergileniyor. Adanin ¢aprazinda,
karsi kiyida, nehrin kenarinda, Prag
Ulusal Tiyatrosu bulunuyor. 1881
yllinda yapilan, pek cok klasik opera
gosteriminin yani sira ¢esitli bale
performanslari da Prag seyircisinin
begenisine sunulmus. Tiyatroyu
gezmek rehber esliginde anlatimli
olarak 1 saat surlyor.

Sehre hakim bir noktada bulunan,
15. ylGzyildan itibaren, Gzim baglar
ile tnlenen Petrin Tepesi, 1825
yllinda halka acilmis. Her yil 1
Mayis’'ta Pagan Senlikleri ile ilgili
kutlamalarin gerceklestirildigi 300
metre rakimli tepeye yerel halk ve
gezginler hem temiz havasli, hem
de manzarasi nedeniyle geliyorlar.
Aziz Laurentius Kilisesi, Aclik
Duvari, Aynalar Labirenti ve Karel
Hynench Macha Heykeli bulunuyor.
Petrin Tepesi'nde kurulan manastir,
Strahov Manastiri Kompleksi, 1140
yllinda insa edilmis, sehrin dnemli
dini yapilarindan. Manastirin en
degerli bolimu olan Strahov’da
Ulusal Edebiyat Mlzesi'nde Ulkenin
en eski ciltli eserleri bulunuyor.
Burada cok eski donemlerden kalma
el yazmasi eserleri gérebilmek
mimkiin. icerisinde 3 bin elyazmasi
olmak Uzere 130 binden fazla eser

barindiran kutiphane, Cekya'nin

en eski kutlphaneleri arasinda.
Komunist rejim tarafindan kapatilan
manastir, 1990 da yeniden hizmete
acimis.

Prag'in gezilecek ilging
bélgelerinden bir tanesi de, ihtisamli
sinagoglari, yuz binden fazla
insanin yattigl mezarligl ile Josedov
Yahudi Mahallesi’dir. Yahudilerin
Prag’a ne zaman geldikleri tam
bilinmese de, 13.yy dan itibaren bu
mahallede toplanmaya baslayip,
500 sene boyunca bu bdlgede
yasamlarini strdarayorlar. 2.
Joseph doneminde Yahudilere
yonelik baskilar, yol yapim
calismalari sirasinda binalarin bir
kisminin yikilmasi, 2.Dlnya Savasi
sirasinda Nazi katliamlari Ulkede
ve bolgede yasayan Yahudi nufusu
azaltmis. Nazi isgal Déneminde
300.000 Cekoslovak vatandasi ve
83.000 Yahudi Naziler tarafindan

6ldurtlmus. Yahudi nufus azalsa da
bir kismi yasamlarini sirdirmeye
devam etmis. Bolgede, yaklasik

yUz bin Yahudi’'nin gomuldugu
soylenen, Yahudi Mezarhg, Azize
Agnes Manastiri, Eski-Yeni Sinagog
ve ispanyol Sinagoglari dahil 6
sinagog var. Dilerseniz rehber
esliginde de gezebiliyorsunuz

ama sinagoglara girisler Ucretli.
Prag’a yalnizca 1 saat uzakliktaki,
Prag’in kuzeybatisindaki Terezin
Nazi Toplama Kampi gorilmeye
deger bir yer. Cok sayida Yahudi ve
muhalif buralarda esir tutulmus veya
oldardlmus.

Sehirdeki ilging diger mimari bir
yapi da, Unli dans cifti Fred ve
Ginger’in adiyla da anilan Dans
Eden Ev. Evin dans ettigi yok tabi,
fakat mimarisi egri, bugra, ilging bir
ev. 1945 yilinda Amerikan Ordusu
tarafindan gerceklestirilen hava
saldirisi sirasinda yikilan eski bir
yapinin yerine 1992-1996 yillari
arasinda insa edilmis. Turistler icin
ilging ugrak noktalarindan biri de,
Mala Strana boélgesindeki, John
Lennon Duvari. The Beatles’in Gnlu
ve olayl gitaristi, John Lennon’in
1980’de 6ldurtlmesinin ardindan
Pragl gencler tarafindan yapilan
resimler sayesinde adeta bir anita
donusmus. Polis ne kadar sildiyse,
her defasinda politik resimler ve
Beatles’in sarki sOzleriyle yeniden
doldurulmus. Halen gelen turistler,
duvara resimler ¢izip, katkida
bulunmaya devam ediyorlar. Prag
gezimiz burada sona eriyor. Simdi
sirayla adi cok duyulmamis, kicuk
Cekya sehirlerinde yolculugumuzu
sardurelim.



BRNO

Tarihsel Moravya bolgesinin eski
baskenti ve Cek Cumhuriyeti’'nin 2.
blyuk kentidir. Moravya boélgesinden
olmak, bir kisim bdlge halkina gore
tarihi ge¢cmisi olan, bir ayricalik
sebebidir. Bu ylzden ayr bir Ulke
olayl disunenler de vardir. Kent
Ulkenin en dnemli Gniversite
sehirlerinden birisidir. Sehirde 13
farkli yiksek 6gretim kurumuna
bagli toplam 33 fakilte ve yaklasik
yUz bin 6grenci bulunur. Sehri
turistik acidan énemli yapansa,

35 km uzakhktaki Moravian Karst
bélgesidir. Bu bdlge Unli kirectasi
magaralari ile jeoloji meraklilarinin,
trekking, bisiklet sporu

yapanlarin ugrak yeridir. Binlerce
kilometrekareye yayillmis dev yeralti
kiregtasi magaralari ve pes pese
kanyonlar bulunur. Bélgede, yeralti
magarasl tavanlarindan birinin
cokmesi sirasinda olusan 138
metrelik derinlikteki Macocha Abyss
Cukuru gibi ilging, dogal bélumler
bulunuyor.

OSTRAVA

Cek Cumhuriyeti’nin en blayuk
3.kenti ve Prag’dan sonra ikinci
blyUk sehirlesme merkezidir.
Ostorvice, Lucina ve Opava
Irmaklarinin birlestigi bir mevkide
kurulmus olup Cek Cumhuriyeti’'nin
kuzeyinde, Polonya sinirina 12

km ve Slovakya sinirina ise 12 km

uzakliktadir. 13. yy da kurulan sehir,
zengin kdmur yataklari ve verimli
tarim alanlari ile 6ne ¢ikmistir.
Sehir, demir-celik fabrikalari ile

19. ve 20. ylzyllarda tipik bir agir
sanayi merkezi olarak Un yapmis
ama bu beraberinde hava kirliligini
getirmistir. Ostrava Avrupa’nin en
fazla cevre kirliligi olan sehirlerin
basinda olarak Gnunu korumaktadir.
Ostrava, tarihi ve dogal guzelliklerin
bltlnlestigi sehirlerdendir. Sahip
oldugu ve gezilmesi gereken dogal
ve tarihi yerlerine gelince; Landek
Park, Michal Madeni, Ostrava
Hayvanat Bahgesi, Ostrava Mlzesi,
itfaiye Miizesi, Ostravar Bira
Fabrikasi, Divine Saviour Katedrali,
Bilim ve Teknoloji Mlzesi, Silesian
Ostrava Kalesi ve Ostrava Modern
Sanat Galerisi gelmektedir. Cok
sayida festivalin gerceklestigi
Ostrava, yerel halk ile beraber, ¢cok
sayida yabanci turistin de ilgisini
cekmektedir.

PLZEN

Batidaki Bohem bolgesinde bulunan
bu sehir Glkenin 4. blyuk kentidir
ve canli ekonomik bir merkezdir.

St Bartholemew Katedrali, Blyuk
Sinagog ve ROnesans tarzi Belediye
Sarayi sehirde bulunan édnemli
mimari yapilar olarak 6ne cikar. Belli
basli fizik ve matematik kurallarinin
aciklanmasi tzerine oyun ve
uygulamalari tecriibe edebileceginiz
Techmania Bilim Merkezi bu sehirde
bulunur. ismindeki benzerlikten
anlasilacag) gibi diinya gapindaki
Pilsner Birasinin evi olarak bilinir.
Efes Pilsen Birasinin adi bu sehirden
gelir. Pilsner Urquell gibi bira
fabrikalari bu sehirdedir.

PARDUBICE

Prag'a 100 km uzakhktaki sehir,
otantik tarihi binalariyla adeta

bir Ortacag yerlesim bolgesidir.
Eskiden ticaret yolu Uzerinde olan
bu kasabada, 1507 yilinda yapilan
Yesil Kapi, Pardubice ve Kunétice
Dag Kaleleri, Aziz Bartholomew
Kilisesi, tiyatro binasi, adeta bir
tarih koridoru. 50 km yakinindaki,
Litomysl Kasabasi'nda, 16. yy
sonlarinda yapilan, ROnesans tarzi
bir kale bulunuyor. Klasik mizik
bestecisi Bedrich Smetana’nin
dogum yeri olan kasabada Unlu
yayinci Josef Portmon’un eskKi evi
Portmoneum da bulunuyor.

Pardubice sehrine 46 km uzakta,
Kutna Hora da tarihi ve dini bir
yerlesim merkezidir. Bu ¢evrede 12.
yy da, bir gamuis madeni oldugu
belirlenmesi Uzerine kazilara
baslandi ve sehir gelisti. Ortacagda,
Prag’dan sonra ikinci buyUk sehir
durumundaydi. Su an kicuk bir
kasaba durumundadir. Tarihi Sehir
Merkezi icin, 1995 yilinda UNESCO
DUnya Mirasi Listesi’'ne yaziimistir.
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Kasabanin her iki ucunda da bazi
glzel binalar var ve sehrin yuksek
noktalar Ortagag, Gotik, Ronesans
ve Barok binalari ile restore
edilmistir. Gortulmesi gereken yerler
listesinde; Bes Nefli Katedral,
Kemikli St Barbara Kilisesi yer
almaktadir.

Kemikli Barbara Kilisesinin ¢ok
ilging bir hikayesi var. Cek Kral
2.0tokar Kudus donusu yaninda
getirdigi topraklari Kilisenin etrafina
sacar. Bu bolgenin kutsal olduguna
inanilarak, cevredeki tim olller ve
14. yy da veba salgininda dlenler
buraya gdmullr. 16. yy da yeni
mezarlara yer agmak igin eski
kemikler yerinden alinip kilisenin
icine yigilir. 18. yy da bu kemiklerin
bir kismi kilise restorasyonunda
kullanihirken, 19. yy ahsap oymacisi
Rint, kilisenin her tarafini insan
kemikleri ile susler, sekiller motifler
yapar. Hatta kiliseye yigilan kemikler
yetmeyince, ¢cevre mezarlardan
insan kemikleri getirip kullanir.
Kemikli Kilisede Turkge brosur de
bulunmaktadir. Kemikli Kilise ve
Virgin Mary Kilisesi birbirine ¢ok
yakin. Ayrica, Kraliyet Evi ve Eski
Darphane, italyan Mahkemesi,
cagdas muze Stone Haus, Ossuary
(Kemik Evi) ve iki Gotik Kilise de
gezilecek yerler listesindedir. Gotik
Mimari severler icin bu ¢cevrede,
1300’ lerden kalma pek ¢ok
korunakli bina bulunur.

LIBEREC

Cek Cumhuriyeti’nin en buyuk
besinci sehridir ve daha ¢ok dogal
guzellikleri ile 6n plana cikar. Gluzel
doga parklari ve botanik bahceleri
ile ilgi ceker. Yine sehrin hemen
yakininda bulunan Makhovo G6lU'ne
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yapilan geziler, dogaseverler
arasinda oldukca Unlldur. Jestéd
Dagindan, sehrin her noktasini

65 metre ylksekligindeki kulenin
oldugu yerden goérmek ve buraya
teleferik ile cikmak mamkan.
Liberec ¢cocuklu aileler i¢in harika bir
sehirdir. Sehirde, yaratici bir bilim ve
eglence merkezi iQLANDIA bulunur.
Babylon adl ticaret merkezi,
yaklasik 5.5 futbol sahasi alani
kaplar. Sehirde ondan fazla mize ve
sanat galerisi var. Bunlardan en sira
disi olanlarindan biri Teknik Muze.
Eski arabalar, motosikletler ve diger
teknik cihazlardan olusan ¢ok ilging
bir koleksiyon icerir. Yan tarafinda
da demiryolu tasimaciliginin gelisimi
anlatan bir muze bulunur. Baslica
gezilecek yerleri; tarihi Belediye
Binasi (Radnice), FX Salda Tiyatrosu,
BuyUk St. Anthony Kilisesi, Liberec
Kalesi Felberova Caddesi, halka
acik olmayan bir Ronesans satosu,
Kuzey Bohem Miizesi, Oblastni
Sanat Galerisi, hayvanat bahgesi,
botanik bahcesi gorulecek yerler
arasindadir. Sehirden yarim saatten
az bir mesafede antik Trosky Kalesi,
Ortagag’da insa edilmistir. Sehirde,
makine, otomotiv ve tekstil Gretimi
gelismistir.

oLomMmouc

Eskiden Morova Eyaletine baskentlik
te yapmis, kucuk fakat 6nemli tarihi

yapilara sahip bir sehir. Olomouc
Cek Cumhuriyeti’ndeki, ikinci en eski
tarihi koruma bdlgesidir. Morava
Nehri’nin kenarlarinda kurulmus

ve verimli Hana Ovasi ile gevrilidir,
Ulkenin 6. buyUk sehridir. Efsanede,
sehrin JUl Sezar tarafindan
kuruldugu iddia edilir. Olomouc
Kalesi'nin tarihi on ikinci ylzyila
kadar uzanmaktadir ve icinde

guzel bir katedral bulunur. Sehirde
tarihi yapit ve mimari degeri olan
on iki tane kilise bulunmaktadir.
Prag’dakinin benzeri, Belediye
Sarayl 6nlnde bulunan Astronomik
Meydan Saati ¢cok ilgi ¢ceker. Bu
alanda yine cok ilgi cekici, antik
Romali tanrilarin heykellerini
gosteren fiskiyeli havuzlar
bulunmaktadir. Sehirde toplam

alti barok cesme, dikkat c¢ekici bir
sanat mulzesi bulunur. Roma etkisi,
sehrin gurur verici bir mirasidir ve
bircok alanda kendini gésterir. Sehir
sayisiz guzel binaya, harika kulture,
Moravya Filarmoni Orkestrasi’'na ve
¢cok sayida essiz restorana sahiptir.

JIHLAVA

Jihlava Irmag) kiyisinda kurulan
sehir, 1523 yilindaki yanginda
tamamen yok olunca yeniden

insa edilmistir. Eskiden gimus
madenciligi ge¢cim kaynag) iken bu
yerini kumas Uretimine birakmistir.
Bugln de kentte motorlu arac,
hassas ol¢im aletleri ve titln
fabrikalari bulunmaktadir. Yeraltinda
25 km gizli bir yer alti koridoru
bulunur ve turistlere rehber
esliginde gezdirilir. 30 km uzaginda,
cok klcuk fakat 6nemli tarihi mimari
eserlere sahip Telc Kasabasi vardir.
Sehir merkezinde Tel¢ Chateau adh
Gotik kale ve bir Rbnesans satosu



bulunur. Kutsal Rahibe Kilisesi

ve yerel Cizvit Kilisesi gibi tarihi
kiliseleri, tarih severler ve fotograf
cekmekten hoslananlar icin ilgi
cekicidir.

KARLOVY VARY

Kentin ismi, “Kralin Banyosu”
anlamina gelir. “Charles’in Hamam\”
anlamina gelen Karlovy Vary, adini
1370 yilinda sehri kuran Bohemya
Krali ve Kutsal Roma imparatoru

IV. Charles’tan almistir. Sifali sulari
sebebi ile daima dikkat cekmistir.
Sindirim zorluklarindan beyin
timorlerine kadar her turlt derde
sifa verdigine inanilir. Mineral su
kaynaklarl ve muhtesem mimarisi ile
Unladar. Bugune kadar diinyadaki
pek cok Unlu siyasi, asker ya da
sanatci ziyaret etmistir. BuyUk Car
Peter, imparator |. Franz Josef,
Beethoven, Goethe, Wagner,
Brahms, Leo Tolstoy ve Karl Marx
gibi konuklari agirlayan taninmis

bir kaplica turizmi sehridir. Kagit
helvalari ve porselenleri de Gnludur.
Uluslararasi Karlovy Vary Film
Festivali ile de bilinir. [l.Dtnya
Savasi’ndan énce, blyuk olcude
Almanca konusulan sehir, savastan
sonra Alman halktan temizlendi ve
yerini Cek yerlesimciler aldi. Cekler
bugun Ulkeye hakim, ancak Alman
kultlrt ve mirasinin isaretleri hala
cok belirgindir.

CESKE BUDEJOVICE

Cekya, yapay degil, dogal bir
Ortacag film platosu gibi. Ceské
Budejovice ve mesafe olarak
yakindaki kasabasi, Cesky Krumlov,
zaman tlnelinden gecip Ortacaga
Isinlanmak isteyenlerin mutlaka
gormesi gereken yerler. Ceské
Budejovice sehri, Vltava ve Malse
Nehirlerinin birlestigi vadide,

13. yy da kurulmus. Cok sayida
korunmus tarihi binaya sahip. En
unla yeri, Premysl Otakar Il Meydani,
ortasindaki anit, Samson Cesmesi
ve cevresindeki tarihi binalardir.
Ayrica tarihi belediye binasi ve
sehrin 72 metre ylksekligindeki
glzel bir manzarasini sunan, Kara
Kule bulunur.

16 km uzagindaki, Pitoresk
HolaSovice Koyu de, koy

dedigime bakmayin, bunlarin
kodyleri bizimkilerden ¢ok farkl,
korunmus ilging mimari evlere ve
tarihi binalara sahiptir. Buralarn

bir zamanlar Mukaddes Roma
Germen imparatorlugu’nun merkezi
yerleriymis. O zaman ortak irk degil
de, inang birlikteligi oldugu icin,
ayni inanca sahip Alman, Sloven ve
Cekler beraber yasiyorlarmis. Sehir,
Katolik Kilisesi’nin ayni zamanda
Baspiskoposluk merkezidir. 2.
Dlinya Savasindan sonra Almanlar
bolgeden uzaklastiriimis. Ticari bir
merkezde olan sehir,13. ylzyildan
itibaren bira Uretim fabrikalari ile Un
yapmistir.

Tarihi guzelliklere ve dogal
guzelliklere sahip bir baska yerlesim
bolgesi de, 25 km yakindaki Cesky
Krumlov Kasabasi. Tam Ortacag
masallarinda anlatilan bir sehir.
Vitava Nehrinin S ¢izen yarimada
ve adaciklari Ustiinde kurulmus,
korunmus tarihi binalariyla bir
kartpostal goéruntisu veriyor. Yaz
aylarinda turistlerin sayisi, kasaba
halkinin sayisini asiyor. KUgUk
kasabada ilginctir, 200 civarinda
otel bulunuyor. Turistlerin en ¢ok
gezdigi, buyik bir Bohem Satosu ve
Kalesi bulunuyor.

Ayrica muzeler de var. Turist
sayisinin ¢ok olmasinin sebebi,
kasabanin tarihi yapisiyla birlikte,
Temmuz ve Agustos aylarinda
duzenlenen Uluslararasi Muzik
Festivali, acik ve kapalil yerlerde
verilen konserler. Bu glizel kasabaya
ulasim yollarindan biri de kano
veya sal. Bu ulasim tlrG yerel halk
tarafindan ¢ok kullaniliyor. Tekne
turlan, Lipno Barajinin hemen
altinda, tarihi manastirin bulundugu
kUgUk bir kasaba olan Vyssi
Brod’da basliyor. Nehirden ulasim
hizmeti veren ¢cok sayida sirket var.
Neredeyse bircok yerlesim yeri birer
Ortacag film platosunu andiran bu
Ulkeye, yazin sicak havalarda genis
Zaman ayirip, yavas yavas gezmekte
fayda var. Yazimiz burada sona
eriyor.
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KAUGUK DERNEGI UYE KAYIT FORMU

Formu doldurup TC kimlik numarali niifus ctizdan fotokopisi ile gonderiniz

Firma adi:

Firmay dernekte temsil edecek kisi:

Firmanin detayli is konusu:

Firmanin Urinleri:

ithalat-ihracat Giriinleri:

Ortalama ithalat-ihracat degerleri:

Is yeri adresi:

Tel: Faks:

Firmayi temsil eden kisi asagidaki boliimii de dolduracaktir

Adi ve soyadr:

TC Kimlik no:

Meslegi:

Gorevi:

nternet ve e-posta adresi:

Ev adresi:

Ev telefonu:

Tercih ettiginiz yazisma adresi: D Ev D Is

Tarih:

Kase ve imza

KAUGUK DERNEGi
Orug Reis Mah. Vadi Cad. istanbul Ticaret Sarayi .
No:108 K:5 No:298-299 Giyimkent Sit. 34235 Esenler - Istanbul

Tel: 0212 320 41 67 - 320 63 49 Faks: 0212 320 64 53 e-posta: info@kaucukdernegi.org.tr.
Web: www.kaucukdernegi.org.tr




Mukavemet Tekstilleri Mara ra

MEHLER S Ny66 Kord Bezleri Dis Ticaret Ltd. Sti.
Polyester Kord Bezleri

Polypropilen Servis Bezleri
Membran Bezleri
Aramid Bezler

Rejenereler

G RP’\ Cok ince %100 Tabii Kaucuk (T1010) www.marara.com.tr
Standard Rejenere Kauguklar
CUARATRECLAIM RUBBER GRP NRM35A(GR444) Dudullu Organize Sanayi Bélgesi
Yiiksek mukavemetli rejenereler 3. Cadde Saragolu Is Merkezi

Kat: 2 No: 40 Yukari Dudullu / ISTANBUL
Tel : +902163134480/81
sales@marara.com.tr

EPDM Rejeneresi GRP EPS60E (EP1071)
Butyl Rejeneresi GRP BR175R (BT 999)

Silikalar
@ Precipitated Silica (Toz ve Graniil Halde)
Dust Free Silica (Tozuma Yapmayan)

MADHU SILICA
iplikler
Aramid, KEVLAR
HMLS Polyester
Beaver Wfa Co. Amerikan menseli Beaverloc

dipli, dipsiz iplikler

Su Bazli Kalip Ayinalar
Yiiksek Performansli Kalip Ayiricilar Silicon
HNBR, AEM, ACM, FKM, NR,NBR

Performansli Antitack (Batch-off sabunu)

Kimyasallar
TRE Resorsinol Recine
Silan

Cinko Oksit
Hidrokarbon Recine
Melamin Recine
Fenolik Regine

TECHNO WAXCHEM @
HATSHA CHEMICALS @



ZZELKIM

Kaucuk sektoriine dogru
irtinlerle yon verdik
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KARBON VE DOLGU MALZEMELERI

KAUGUERKINITAS AL LAR)
DOGAL VE SENTETIK KAUCUTEERSS

Karbon serisi / HAF N330 - FEF N550 - ISAF N220
Dolgu malzemeleri serisi / JINSIL 700 - TEBESIR - TALK TOZU - KAOLIN - KALSIT

DOGAL VE SENTETIK _ KAUGUK URETIM
KAUGUK KiMYASALLARI MAKINELERi

RSS3 - SVR3L - SVR10 / EPDM - TETRIGRAN - FINE ORGANICS Hamur makinesi - Pres - Banbury
KER9000 - NBR33/45 - NBR39/45 - RICHON Kneader - Extruder - Barwell
SBR1502 - BUTIL - REJENERE Toz ve GranUl Kauguk Kimyasallari Kalender - Pisirme Tunelleri
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Kauguk iiretiminizde kullanilan biitiin iriinler ve daha fazlasi Kaucguk'ta.

www.elkimkaucuk.com.tr . +90212612 8585




